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Sprockets de Acero Accu-Torch® LIl
para Cadenas de Ingenieria

Accu-Torei

F-2



Sprockets de Fabricacion
Especial (MTO)

Sprockets Especiales de
Clase de Ingenieria

SPROCKET ACCU-TORCH® BIPARTIDO SPROCKET ACCU-TORCH® CON
BARRENOQ ESTRIADO Y CON
DESAHOGO PARA LODO

SPROCKET ACCU-TORCH® ESPECIAL SPROCKET ACCU-TORCH® DE 3 m. DE
PARA TRATAMIENTO DIAMETRO UTILIZADO
DE AGUAS RESIDUALES EN FABRICAS DE PAPEL

Llame a #Ztn para satisfacer sus requerimientos de partes hechas sobre pedido.
Obtenga un servicio confiable y de calidad.
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Sprockets

F-4

Los sprockets Accu-Torch® Wletn estan disponibles
para practicamente cualquier Cadena de Ingenieria,
en tipo A, B o C. También se fabrican bipartidos con
mazas soldadas y con mazas desmontables sélidas
o bipartidas. Se pueden suministrar también con
ensambles de perno al corte. Envienos sus
solicitudes.

De ser posible especifique el numero de la cadena,
el diametro de paso, el nimero de dientes, el
barreno, cufiero y el tipo de maza requerido.

Los sprockets Accu-Torch® no estan disefiados para
reemplazar a los sprockets para cadena de rodillos.



Sprockets Bipartidos L-ale

El disefio de los sprockets Accu-Torch® Bipartidos de
ezt permite que su instalacion sea rapida y sencilla
utilizando para ello una llave de tuercas con lo que se reduce
considerablemente el costoso tiempo improductivo.

Tamaiio de los Sprockets Accu-Torch®
para Mazas Instant Split®

Minimo Nimero de Dientes

Niimero de Cadena/Paso
No. de Maza 62 78 1568 1030 82 238 124 1240 635 1207 132
Bipartido Barreno 1.654 2.609 3.067 3.075 3.075 3.500 4.000 4.063 4.500 5.000 6.050

S-1 %' - 15" 9 7
S-2 1%" - 21" 12 8 8 8 7 8 6 7
S-3 2"-3" 15 10 10 9 9 9 7 8 8
S-4 2%" - 4" 18 12 12 11 11 10 9 9 9 8
S-5 3%"-5" 21 14 13 13 12 12 10 10 10 9 7
S-6 4%" - 6" 23 15 14 14 13 13 11 11 11 10 8
S-7 5%" - 7" 27 18 16 16 15 15 12 13 12 11 9
S-8 6%" - 8" 31 20 18 18 17 16 14 14 14 13 10

El precio de lista total de un sprocket bipartido mﬁ es el precio de la maza mas el precio del sprocket tipo A.

Ejemplo de Precio Para

N Ejemplo de Precio Para N Sprocket Tipo C
Sprocket Tipo B 1030025 Bipartido con Mazas S-3,
1030B25 Bipartido con Maza S-3, Barreno de 2'%«", Cufiero y Opresor
T T Barreno de 2'%", Cufiero y Opresor jime] § Fail _T
1] 1 Dos Mazas S-3
Toe v g"aza EfT A 1030A%5 ADE Maz2 Sprocket Tipo A 1030A25
1 procket Tipo “‘"”f"‘k Precio de la Maza x 2
' + Precio del Sprocket ' Precio Total
] Precio Total - Las Mazas Bipartidas (Instant Split®)
U es | ek | solo pueden utilizarse con Sprockets
Maza Maza Tipo A
Nimero Maza Largo de Peso Aprox.
de Maza Barreno D.E. Mazax Pernos (Ib)
S-1 %14 35" 1 %' X 2% 1.8
S-2 1%"-2%" 4% % % X 3" 41
S-3 23 6" 1% % X 4% 8.4
S-4 2%4"-4" 7% 1% % X 51" 14.4
S5 3%'5" o 2’ 1'x6" 27.8
S6 46" 104" 24" 17x6" 35.4
S7 5%'7" 124" 2% 1 x7" 64.4
S8 68" 147" 3 17x8" 98.5

*Para determinar el largo a través del barreno sume el espesor del sprocket y el largo de la maza.

Para sprockets tipo C, considere dos veces el largo de la maza.
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'}ﬂﬂ-m'ﬂll Mazas Desmontables
Solidas y Bipartidas

SPROCKETS TIPO D — MAZAS DESMONTABLES EN EXISTENCIA

Los Sprockets tipo D consisten de un sprocket tipo A atornillado
a una maza desmontable. Un sprocket sélido o bipartido puede
ser montado en una maza sdlida o bipartida. Cuando solicite un
sprocket tipo D, asegurese de que el sprocket seleccionado sea
lo suficientemente grande para evitar que la cadena se monte
sobre la brida de la maza (dimension D).

Los barrenos de las mazas tipo D permiten el intercambio de
piezas. Para cambiar la relacion de velocidad simplemente quite
el sprocket y substituyalo con otro que tenga un numero diferente
de dientes. Cuando el sprocket se desgaste voltéelo para usar la
superficie no desgastada de los dientes, incrementando asi la
vida del sprocket.

Mazas Solidas — Acero — Dimensiones (Pulgadas)

Barreno A Didmetro Circulo Didmetro Barrenos
No. de de Maza de Barrenos de Brida
Maza Piloto Maximo B C D No. Tamaiio E F Gk L
101 % 1% 2% 3% 4y 6 % % % 1% 2
102 1%s 2 3 4 5 6 Yo % % 1% 2%
103 1% 2% 4 5%s 6 6 % % % 1% 2%
104 2%s 3 4% 5% 7 6 % % % 2 3%
105 2%s 3% 5 6% 7% 6 % Y e 2% 4
106 2% 3% 5% 7 8% 6 % % 1 2% 4
107 3% 4 6 7% 9 6 % % 1% 2% 4%
108 3% 4% 7 8% 10% 6 % % 1% 2% 4%
109 4¥s 7 10% 13 15% 6 1 % 1% 2% 5
* Los barrenos méaximos indicados son los barrenos méaximos que pueden llevar cufiero y opresor estandar.
CARGOS POR ALTERACION
Consulte la lista de precios y
[ la hoja de descuentos para
‘g cargos por alteracion. —
/ 5 R
T | — T
cC D Lo . |
A - B El precio indicado en la Lista de '([Eﬁ T !
i 7 l Precios es para mazas con ie
/ barreno piloto. Para obtener el D Si; R EEREE B
- precio de un sprocket tipo D, L _t
sume el precio de lista de la maza M-
FEHF G — mas lo g rgos aplicables por —
L as .scag sap.ca gsp i le € = F
alteracion con el precio de lista del — L

sprocket tipo A, incluyendo el
magquinado, el barrenado para los

MAZAS SOLIDAS — ACERO aplica).

pernos y el cargo por bipartido (si

MAZAS BIPARTIDAS — HIERRO FUNDIDO

Mazas Bipartidas — Hierro Fundido — Dimensiones (Pulgadas)

Barreno A Dia Circulo D Barrenos

No. de de Maza de Barrenos de Brida

Maza Piloto Maximo B C D No. Tamaiio E Fx L
102S 1%s 1% 3 4 5 4 Yo 1% 1% 3%
103S 1%s 2% 4 5%s 6 4 % 2 1% 3%
104S 2%s 2% 4% 5% 7 4 % 2% 1% 4
105S 2% 2% 5 6% 7% 4 % 2% 1% 4%
106S 2%s 3% 5% 7 8% 4 % 2% 2 4%
107S 3% 3% 6 7% 9 4 % 3 1% 4%
108S 3%s 4 7 8% 10% 4 % 3% 1% 5%
109S 4% 6 10% 13 15% 4 1 4% 1% 5%

Los barrenos maximos mostrados son barrenos maximos con cufero y opresor estandar.

*No se recomienda que el espesor del sprocket Accu-Torch® exceda la dimensién indicada.
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Sprockets Accu-Torch® con Boat-Torch

Los Sprockets con perno al corte son una solucion
sencilla y confiable cuando se trata de proteger la
maquinaria de los costosos dafos ocasionados
por atascamientos o sobrecargas.

Sprocket Accu-Torch

Perno al Corte de Placa de Acero

de Acero

El torque es transmitido por un sélo perno, que ha
sido calibrado para romperse cuando se excede la
carga limite. Cuando esta sobrecarga ocurre el
perno se rompe, desconectando inmediatamente
la transmision.

El adaptador del ensamble convierte cualquier
sprocket en un sprocket con Perno al Corte en
existencia por lo que este tipo de sprockets estan

disponibles para entrega inmediata. Collar de Seguridad

Maza para Perno Adaptador para

El procedimiento para seleccionar correctamente al Corte e T
los ensambles de Perno al Corte se encuentra en
la pagina F-9.
Ensambles de Pemo
al Corte en Existencia NOTAS PARA COTIZAR:
Tamaiio de Barrenos Maza con Adaptador . . X X .
Ensamble de de la Maza Perno al Corte | de Perno al Corte El Precio de Lista de las Mazas incluye cualquier tamafio de barreno
Perno al Corte (pulg.) No.deParte | No. deParte comprendido en los barrenos establecidos. Incluye cufiero y opresor
SP-17 1y menor SPH-17 SPA-17 estandar y un buje de acero endurecido para colocar el perno.
SP-18 Ve~ 1% SPH-18 SPA-18
5P-19 V- 1% SPH-19 SPA-19 El Precio de Lista de los Adaptadores incluye el buje de acero
253? 119{;_ 1;’ §E:'§$ gEﬁ'gﬁ’ endurecido para colocar el perno y una grasera.
: o - . -
:gzg 2222 :g:ig :Eﬁ:ig El Precio de Lista del Ensamble Completo incluye todos los
SP-24 Y- 2% SPH-24 SPA-24 componentes del ensamble como se muestran arriba. El precio total de
SP-25 2%- 3 SPH-25 SPA-25 lista de cualquier sprocket con Perno al Corte es el Precio de Lista del
SP-26 3o~ 3% SPH-26 SPA-26 Ensamble completo mas el precio de lista del Sprocket (tomado de la
sp-27 3%s- 4 SPH-27 SPA-27 . : . .
Sp-o8 Wlo- 4% SPH-28 SPA-28 Lista de Precios de Sprockets en existencia).
Sﬁzgg 5‘%;/:_'5534 gngg gm:gg Los Sp_rocl_(ets de Repuesto deben cotiza_rg,e directamente de la Lista
SP-31 5%s- 6 SPH-31 SPA-31 de Precios incluyendo los cargos por alteracion.

TABLA | Los Componentes del Ensamble de Perno al Corte pueden ser
suministrados por separado y seran considerados como partes en
existencia de acuerdo a las especificaciones estandar y las
descripciones anteriores.

Ejemplos:
1. Sprocket Accu-Torch® con Perno al Corte en Existencia
Para obtener el precio de un sprocket de 25 dientes para 2. Sprocket y Adaptador de Perno al Corte, para
cadena 1030 con perno al corte (1030SP25) utilizando un instalarse en una maza ya existente.
ensamble tamafio SP-26 con barreno de 3 7/16’ cufiero y Para obtener el precio de un Adaptador y un sprocket para
opresor estandar: reemplazar el sprocket 78A12 ya existente en un ensamble
Precio de lista del ensamble SP-26......... SP-20:
Precio de lista del sprocket 1030A25 Vea la Lista Precio de lista del adaptador SPA-20 ... Vea la Lista
Precio Total de Lista..........ccccovverrvreenenn. de Precios Precio de lista del sprocket 78A12.......... de Precios
Precio Total de Lista.......c..cccoceviiiiiennns

Los Sprockets con Perno al Corte pueden ser suministrados en otros estilos estandar o de acuerdo
a las especificaciones de los clientes. El precio sera de acuerdo con la aplicacion.

Es importante que el torque del ensamble seleccionado sea revisado de acuerdo con la tabla de torques
que se encuentra en la pagina F-9 y que se especifique el diametro al que debe maquinarse el perno.



BUJE DE ACERO
ENDURECIDO

MAZA DE PERNO

AL CORTE -1

ADAPTADOR DE
PERNO AL CORTE \

SPROCKET
DE PLACA
DE ACERO

SEGURIDAD

1/8""'

COLLAR DE

Tamaiios de Sprockets para Montajes de Perno al Corte en Existencia

Nimero Nimero Minimo de Dientes
de Ensamble Barrenos de Cadena/Paso
de Perno dela 62 8 1568 1030 82 238 124 1240 635 1207 132
al Corte Maza 1.654 2.609 3.067 3.075 3.075 3.500 4.000 4.063 4.500 5.000 6.050
SP-19 1%s-1% 16 ]
SP-20 1%e-1% 17 12 E = Eg—
SP-21 1'%e-2 19 13 11 == EX_ |
SP-22 22 21 14 13 13 12 12 8(.;‘__3. 8@_
SP-23 2%e-2% 22 15 14 13 13 12 10 gé@ =
SP-24 2%e-2% 25 16 15 15 14 13 11 12 11 8= | 2= |
SP-25 2'%6-3 26 18 16 16 15 14 12 13 12 Eg &g_
SP-26 3%e-3% 28 19 17 17 16 15 13 13 13 gu-g'é SE
SP-27 3%e-4 32 21 19 19 18 17 14 15 14 ‘é’g ‘é’g_
SP-28 AYe-4% 34 22 20 20 19 18 15 15 15 =g EE
SP-29 4%s-5 36 24 21 21 20 19 16 16 15 235 £ g_
SP-30 4%-5% 41 27 24 23 23 21 18 18 17 87 g |
SP-31 5%6-6 45 30 26 25 25 23 20 20 19
Dimensiones del Ensamble de Perno al Corte (Pulgadas)
Perno al Corte Didametro Largo Total Pernos Peso Aprox. (Ib)
Niimero Maza del | Adapt. Asiento | Maza de Espesor de | Espesor de | Ancho del
de Ensamble Diametro Pernoal | Mazay del Perno la Brida laBrida |Asientodel| No.y Circulo de | Mazade | Adapt. de
de Perno Radio del Perno Brida Corte Collar Sprocket | al Corte Adapt. Collar |[de la Maza | del Adapt. | Sprocket | Tamafio | Barrenos Perno Perno al
al Corte R B C D E F G H M J K L N P al Corte Corte
SP-19 2% % 6% 2% 4 4% 3% 2% % s e e 4-%" 5% 7.2 7.6
SP-20 3 % T% 3% 4% 4% 4% 2% % %o Yo e 4-%" 6% 11.0 11.9
SP-21 3% e 8% 3% 5% 5% 4% 2% % e Yo Yo 4-%" 7 16.2 16.9
SP-22 3%s % 9% 4% 6% 6% 5% 3 1 1% 1%s 1%s 4-%" 8 23.3 245
SP-23 4 % 10 4% 6% 6% 5"%s 3% 1 1%s 1%s 1% 4-%" 8% 26.3 27.7
SP-24 4% Yo 11% 5 7 7% 6% 3% 1% 1%6 1%s 1% 4-%" 9% 40.4 38.6
SP-25 4% % 12% 5% 8 8% 6'%s 4% 1% 1%s 1%s 1% 6-%" 10% 52.6 53.6
SP-26 5% e 13% 6% 8% 8% 7'%s 4% 1% 1%6 1%s 1% 6 - %" 11% 66.7 66.8
SP-27 6% % 15% 7 10 10% 8's 5% 1% 1%s 1% 1% 6 - %" 12% 96.5 100.0
SP-28 6%s % 16% 7% 10% 10% 9"%s 6% 1% 1%s 1% 1% 6-%" 13% 125.0 115.0
SP-29 7% % 17% 8% 12 12% 10" 7 1% 1'% 1% 1% 6-1" 14% 160.0 150.0
SP-30 8% 1 20% 9% 13% 13% 11"%s 7% 2 2%s 1% 1% 6-1" 17 215.0 | 207.0
SP-31 8% 1% 22Y% 10% 15 15% 12'%s 8% 2% 2%s 1% 1% 6-1" 18% 318.0 | 265.0
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Sprockets Accu-Torch® con Llalll

Perno al Corte |

Seleccidon de Sprockets con Perno al Corte

1. El ensamble de Perno al Corte requerido es determinado por
el tamano del eje. Se debera seleccionar el ensamble mas
pequefio que abra al diametro del eje en el que se va a
instalar. La tabla de la pagina F-8 indica los barrenos y el
tamafio minimo de los sprockets que deberan usarse para
evitar que la cadena se asiente sobre la brida del ensamble de
Perno al Corte.

2. Utilizando cualquiera de las siguientes formulas, calcule el
torque que sera transmitido por el perno. Encuentre ese valor
en la Tabla de Torques y determine el diametro al que debe ser
maquinado el perno.

T=HP x63,025 x 1.5 T=DxCP x15
RPM 2

T = Salida del Reductor x Relacion de Velocidad
de la transmision de la cadena x 1.5

En donde:

T = Torque en libras-pulgada

HP = Potencia (en HP)

RPM = Velocidad del Sprocket en Revoluciones
por Minuto

D = Diametro de Paso del Sprocket

CP = Tiro de la cadena (Chain Pull) en Libras

1.5 = Factor de seguridad para carga de arranque

Capacidad de Torque de los Pernos al Corte

EJEMPLO:

1. Seleccione el ensamble de perno al corte y el diametro al que
debe ser maquinado el perno de una transmisién de 20 HP y
67 RPM con sprocket No. 62 de 36 dientes instalado en un eje
de 2'%".

(1) De la tabla | en la pagina F-8, el ensamble de Perno al
Corte adecuado para un barreno de 2'%s" es el SP-25. En
la misma tabla vemos que el sprocket de 36 dientes esta
arriba del minimo requerido de 26 dientes para este
numero de cadena.

(2) Torque y diametro a maquinar en el perno:

T=HP x63,025 x 1.5
RPM

T=20x63.025 x 1.5 =28,220 Ib-in
67

De la tabla de capacidad de Torque en esta pagina, en la
columna del ensamble SP-25 encontramos que un perno
maquinado a 3/8” soporta un torque de 29,810 Ib-in. Este
valor excede al requerido de 28,200 Ib-in.

(3) Se debera ordenar un sprocket 62SP36 con un ensamble
SP-25 barrenado a 2'%s" y con el perno maquinado a %".

Diametro a

Maquinar el Capacidad de Torque Libras-Pulgada

Perno al Corte Tamaiio del Ensamble de Perno al Corte

(Pulgadas) SP19 SP20 SP21 SP22 SP23 SP24 SP25 SP26 SP27 SP28 SP29 SP30 SP31
%e 1022 1204 1323 1556 1603
% 1752 2064 2268 2616 2748
%e 2774 3268 3591 4142 4351 4750
%e 3942 4944 5103 5886 6183 6750 7317
%e 5402 6364 6993 8066 8473 9250 10027
Y 7300 8600 9450 10900 11450 12500 13550 15200 17300 18400
%e 9052 10664 11718 13516 14198 15500 16802 18848 21452 22816
Ye 11096 13072 14364 16568 17403 19000 20596 23140 26296 27968 30932
e 15824 17388 20056 21068 23000 24932 27968 31832 33856 37440
% 18920 20790 23980 25190 27500 29810 33440 38060 40480 44770 51040
%o 24570 28340 29170 32500 35230 39520 44980 47840 52910 60320
% 28350 32700 34350 37500 41650 45600 51900 55200 61050 69600
%o 37060 38930 42500 46070 51680 58820 62560 69190 78880
Y 42728 44884 49000 53116 59584 67816 72128 79772 90944
e 55000 59620 66880 76120 80960 89540 102080
% 62000 67280 75392 85808 91264 100936 115072
%o 73220 82080 93420 99360 109890 125280 | 136890
% 82800 92720 105530 112240 124135 141520 | 154635
2o 103360 117640 126120 138380 157760 | 172380
e 112480 128020 136160 150590 171680 | 187590
ke 138400 147200 162800 185600 | 202800
% 152240 161920 179080 204160 | 223080
he 195360 222720 | 243360
He 211640 241280 | 263640
e 227920 259840 | 283920
% 244200 278400 | 304200
e 296960 | 324480
e 301600 | 329550
e 338720 | 370110
1 371200 | 405600
1%s 446160
1% 507000
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Accu-Toreh

Sprockets Accu-Torch® para
Cadena de Ingenieria

Diente Tipo Transportador para Cadenas: Diente Tipo Motriz para Cadenas
78 —82—124 —132 62 — 1568 — 1030 — 238 — 1240 — 635 — 1207

Forma Tipica del Diente de Sprocket —_ NOTA: Los Sprockets
. Accu-Torch® de
biselados para
~ enganchar
. adecuadamente en la
N cadena.

Los sprockets Accu-Torch® no estan NOTA: Consulte a 7/ para cotizar cualquier sprocket que no

disefiados para reemplazar a los sprockets sealipo A, Cossi el tamafio y la forma del diente
para cadena de rodillos. requerido no esta indicado. Consulte la Lista de Precios

para los sprockets de linea.
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Sprockets Accu-Torch® Lilsll]
para Cadena de Ingenieria

62 | SPROCKETS ACCU-TORCH®PARA CADENAS:

62 FUNDIDO — 2 — 062 — 62 Acero — 62A —HF 62 A —62H —H 62 — 072 — 72% — 162 — R 362 —
RR 362 — R 432 — RR 432— 962 — LXS 627 — IS 620 — 162 R — US 622 — 378 R — 402 RX — US 620

. ESPESOR DE PLACA 3" .
” -
Tipo C—Pas0 1.654 DIAMETRO DE RODILLO 4" Tipo A
Nimero Niimero de Diametro Barreno Barreno Diametro Largo Peso Aprox. Nimero de Barreno Peso Aprox.
de Dientes Parte de Paso Piloto Méximo de Maza Total (Ih) Parte Piloto (Ib)

12 62C12 6.39 Yo 2% 4% 3% 15.8 62A12 Yo 6.8
13 62C13 6.91 Yo 3% 4% 3 19.4 62A13 Yo 8
14 62C14 7.43 Yo 3% 4% 3 20.6 62A14 e 9.2
15 62C15 7.96 Yo 3% 4% 3 22 62A15 e 10.5
17 62C17 9.00 Yo 3% 4% 3 24 62A17 Yo 12
19 62C19 10.05 Yo 3% 4% 3 28 62A19 e 16.8
20 62C20 10.57 Yo 3% 4% 3 30 62A20 Yo 18.6
24 62C24 12.67 1% 3% 5% 4% 49 62A24 1% 26
26 62C26 13.72 1% 3% 5% 4% 53 62A26 1% 30
30 62C30 15.82 1% 3% 5% 4% 65 62A30 1% 42
36 62C36 18.98 1% 3% 5% 4% 82 62A36 1% 59
54 62C54 28.45 1% 3% 5% 4% 125 62A54 1% 135
60 62C60 31.60 1% 3% 5% 4% 138 62A60 1% 169

78 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CADENAS:

78 —H 74 — 75 —H 75 — H 78 — H 78 LR — (UNICAMENTE DE 14 A 18 DIENTES) —H 78 RT —H 78 SR —H
79 —88 — 188 —S 188 —S 78 — R 588 — RR 588 — R 788 — 988 — IS 880 — IS 882 — 433 — LXS 881 —

LXS 886 — US 881 — LXS 887 — LXS 882 — 488 — XS 578 — S 188 — C 188 — US 278R — US 882 — 578R — 588R
—87R-1S881-81X

- ESPESOR DE PLACA /" .
Tipo C— Pas0 2.609” DIAMETRO DE RODILLO 4" Tipo A
Nimero Niimero de Diametro Barreno Barreno Diametro Largo Peso Aprox. Nimero de Barreno Peso Aprox.
de Dientes Parte de Paso Piloto Méximo de Maza Total (Ib) Parte Piloto (Ib)
8 78C8 6.82 Yo 3% 4% 3% 21 78A8 e 9
9 78C9 7.63 1% 3% 5% 3% 29 78A9 1% 11.3
10 78C10 8.44 1% 3% 5% 3% 31 78A10 1% 13.9
11 78C11 9.26 1% 3% 5% 3% 34 78A11 1% 16.7
12 78C12 10.08 1% 3% 5% 3% 37 78A12 1% 19.8
13 78C13 10.90 1% 3% 5% 4% 46 78A13 1% 23
14 78C14 11.72 1% 3% 5% 4% 49 78A14 1% 27
15 78C15 12.55 1% 3% 5% 4% 53 78A15 1% 30
17 78C17 14.20 1% 3% 5% 4% 62 78A17 1% 39
19 78C19 15.85 1% 4% 6% 5% 90 78A19 1% 50
21 78C21 17.51 1% 4% 6% 5% 101 78A21 1% 61
24 78C24 19.99 1% 4% 6% 5% 119 78A24 1% 79
25 78C25 20.82 1% 4% 6% 5% 124 78A25 1% 84
28 78C28 23.31 1% 4% 6% 5% 132 78A28 1% 105
30 78C30 24.96 1% 4% 6% 5% 150 78A30 1% 123
35 78C35 29.11 1% 4% 6% 5% 170 78A35 1% 166
40 78C40 33.25 1% 4% Th 6% 226 78A40 1% 216
42 78C42 34.91 1% 4% Th 6% 240 78A42 1% 240
46 78C46 38.31 1% 4% Th 6% 258 78A46 1% 286
54 78C54 44.87 1% 4% Th 6% 368 78A54 1% 302
60 78C60 49.85 1% 4% Th 6% 388 78A60 1% 322
78 SPROCKETS ACCU-TORCH® BARRENO A LA MEDIDA

. ESPESOR DE PLACA 4"
Tipo C—Paso 2.609” DIAMETRO DERODILLO 7"
Diametro Peso Aprox.
Niimero de Parte de Paso (Ib) Los sprockets con barreno a la medida incluyen cuiiero y dos opresores.
78CS8 6.82" 21 1% 1%e 2 2%s 2%s 2%s
78CS9 7.63" 29 1% 1% 2 2% 2% 2"%6
78CS10 8.44" 31 1% 1% 2 2%s 2%s 2%s 3%s*
78CS11 9.26" 34 1%e 2 2%s 2%s 2"%s %"
78CS12 10.08" 37 1% 2 2%s 2%s 2'%s 37%6*
78CS13 10.90” 46 1% 2%s 2%s 2%s 3%s*
78CS14 11.72" 49 1%e 2%s 2%s 2"%s %"

Si las dimensiones de la maza y el largo total del sprocket son criticas, consulte a Wt.
* Estas partes tienen los opresores a 90° y 180° en lugar de tenerlos sobre el cufiero y a 90°. F-11



a7l Sprockets Accu-Torch® para
Cadena de Ingenieria

1 568 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CADENAS:

AX 1568 — X568 — JS 3011 — SS 568 — XX 568 — 1803 A — 1803 AB — MXS 3011 — IS 3011 — IS 3010 — US 3011 —
LXS 3011 — LXS 3011 M

. ESPESOR DE PLACA 14" .
Tipo C— Paso0 3.067" DIAMETRO DE RODILLO 15" Tipo A
Nimero Nimero de Didmetro Barreno Barreno Diametro Largo Peso Aprox. Nimero de Barreno Peso Aprox.
de Dientes Parte de Paso Piloto Méximo de Maza Total (Ib) Parte Piloto (Ib)
10 1568C10 9.92 1% 3% 5% 4% 46 1568A10 1% 28
12 1568C12 11.85 1% 3% 5% 4% 58 1568A12 1% 40
14 1568C14 13.78 1% 3% 5% 4% 73 1568A14 1% 53
30 1568C30 29.34 1% 4% 6% 5% 217 1568A30 1% 240
36 1568C36 35.19 1% 5% 7% 5% 257 1568A36 1% 290
42 1568C42 41.04 1% 5% 8 6% 407 1568A42 1% 340
48 1568C48 46.89 1% 5% 8 6% 448 1568A48 1% 381

1030 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CADENAS:

1030 — CHAMPION NO. 3 —R 1033 — R 1035 — 1037 — 1539 — SS 40 — LXS 1031 — APl 3 — LXS 1032 — SS 40 Hyp —
IS 1030 — IS 1031 — IS 1032 — IS 1037 — US 1031 — 1190 — SXX — 1190 R — US 1032

. ESPESOR DE PLACA 1Y/ -
Tipo C— Paso0 3.075" DIAMETRO DE RODILLO 1%” Tipo A
Niimero Nimero de Diametro Barreno Barreno Diametro Largo Peso Aprox. Niimero de Barreno eso Aprox.
fe Dientes Parte de Paso Piloto Méximo de Maza Total (Ib) Parte Piloto (Ib)
8 1030C8 8.05 1% 3% 5 3% 31 1030A8 1% 17.9
9 1030C9 8.99 1% 3% 5 3% 36 1030A9 1% 224
10 1030C10 9.95 1% 3% 5 3% 40 1030A10 1% 28
11 1030C11 10.91 1% 3% 5% 4% 51 1030A11 1% 33
12 1030C12 11.88 1% 3% 5% 4% 57 1030A12 1% 39
13 1030C13 12.85 1% 3% 5% 4% 64 1030A13 1% 46
15 1030C15 14.79 1% 4 6 5% 91 1030A15 1% 60
17 1030C17 16.73 1% 4 6 5% 109 1030A17 1% 78
19 1030C19 18.68 1% 4% 6% 5% 137 1030A19 1% 97
21 1030C21 20.63 1% 4% 6% 5% 158 1030A21 1% 118
24 1030C24 23.56 1% 4% 6% 5% 176 1030A24 1% 154
25 1030C25 24.53 1% 5% 7% 5% 206 1030A25 1% 167
28 1030C28 27.46 1% 5% 7% 5% 236 1030A28 1% 210
30 1030C30 29.42 1% 5% 7% 5% 254 1030A30 1% 240
35 1030C35 34.30 1% 5% 8 6% 313 1030A35 1% 327
40 1030C40 39.19 1% 5% 8 6% 360 1030A40 1% 427
42 1030C42 41.15 1% 5% 8 6% 410 1030A42 1% 343
48 1030C48 47.03 1% 6% 9% 6% 501 1030A48 1% 384
54 1030C54 52.89 1% 6% 9% 6% 549 1030A54 1% 432
60 1030C60 58.75 1% 7 10 7% 642 1030A60 1% 506

Los barrenos maximos indicados permiten que el cufiero sea de dimensiones estandar con el opresor sobre el cufiero. Se pueden
obtener barrenos ligeramente mayores sin cufero, con cufiero plano o con el opresor formando angulo con el cufiero.
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Sprockets Accu-Torch® Lilsll
para Cadena de Ingenieria

82 | SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CADENAS:

H82 —WH82 —WR82—103 —131 —S 131 —WS 82 —WS82H —SS 131 — 527 R— 527 RX — C 9103 — 6131 —
4103 — C 131 — 382

. ESPESOR DE PLACA 1'4" .
" >
Tipo C—Pas0 3.075 DIAMETRO DE RODILLO 174" TipoA

Nimero Nimero de Diametro Barreno Barreno Diametro Largo Peso Nimero de Barreno Peso
de Dientes Parte de Paso Piloto Maximo de Maza Total (Ib) Parte Piloto (Ib)
7 82C7 7.09 1%s 2%e 4% 3% 24 82A7 1%s 12.6

8 82C8 8.04 1% 3% 5% 4% 34 82A8 1% 16

9 82C9 8.99 1% 3% 5% 4% 38 82A9 1% 20

10 82C10 9.95 1% 3% 5% 4% 43 82A10 1% 25

11 82C11 10.91 1% 3%e 5% 4% 54 82A11 1% 30

12 82C12 11.88 1% 3%e 5% 4% 60 82A12 1% 36

13 82C13 12.85 1% 3%e 5% 4% 66 82A13 1% 42

14 82C14 13.82 1% 3%e 5% 4% 72 82A14 1% 48

15 82C15 14.79 1% 4% 6% 5% 94 82A15 1% 54

16 82C16 15.76 1% 4% 6% 5% 102 82A16 1% 62

17 82C17 16.73 1% 4% 6% 5% 110 82A17 1% 70

18 82C18 17.71 1% 4% 6% 5% 119 82A18 1% 79

82 SPROCKETS ACCU-TORCH® BARRENO A LA MEDIDA

. ESPESOR DE PLACA 11'4"
Tipo C—Paso0 3.075" DIAMETRO DE RODILLO 174"
Diametro Peso Aprox.
Nimero de Parte de Paso (Ib) Los sprockets con barreno a la medida incluyen cuiiero y dos opresores.
82CS10 9.95"” 43 2%s 2'%e
82CS11 10.91” 54 2%s 2"%6
82CS12 11.88” 60 2%s 2"%6

Si las dimensiones de la maza y el largo total del sprocket son criticas, consulte a 7//«7@

238 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CADENAS:
RX 238 — IS 3514 J — 1616 A— MXS 3514 — US 3514 — LXS 3514 — LXS 3514 M

. ESPESOR DE PLACA 1'" .
i Y
Tipo C—Paso0 3.500 DIAMETRO DE RODILLO 1% Tipo A
Niimero Niimero de Didametro Barreno Barreno Didmetro Largo Peso Aprox. Niimero de Barreno Peso Aprox.
de Dientes Parte de Paso Piloto Maximo de Maza Total (Ib) Parte Piloto (Ib)
10 238C10 11.33 1% 3% 5% 4% 54 238A10 1% 35
12 238C12 13.52 1% 3% 5% 4% 70 238A12 1% 51
14 238C14 15.73 1% 3% 5% 4% 88 238A14 1% 60
30 238C30 33.48 1% 4 6 5% 312 238A30 1% 253
36 238C36 40.16 1% 4 6 5% 445 238A36 1% 370
42 238C42 46.84 1% 5% 8 6% 446 238A42 1% 379
48 238C48 53.52 1% 5% 8 6% 517 238A48 1% 450

Los barrenos maximos indicados permiten que el cufiero sea de dimensiones estandar con el opresor sobre el cufiero. Se pueden
obtener barrenos ligeramente mayores sin cufero, con cufiero plano o con el opresor formando angulo con el cufiero.
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a7l Sprockets Accu-Torch® para
Cadena de Ingenieria

124 | SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CADENAS:
H 124 — W 124 — WS 124 — WR 124 — WH 124

. ESPESOR DE PLACA 1'" -
" !
Tipo C—Pas0 4.000 DIAMETRO DE RODILLO 1t Tipo A
Nimero Nimero de Diametro Barreno Barreno Diametro Largo Peso Aprox. Nimero de Barreno Peso Aprox.

de Dientes Parte de Paso Piloto Maximo de Maza Total (Ib) Parte Piloto (Ib)

6 124C6 8.00 e 3% 4% 4% 36 124A6 Yo 21

7 124C7 9.22 1 3'%e 5% 4% 52 124A7 1 28

8 124C8 10.45 1 3%e 5% 4% 61 124A8 1 37

9 124C9 11.70 1 3'%s 5% 4% 70 124A9 1 46

10 124C10 12.94 1 3%e 5% 4% 79 124A10 1 55

11 124C11 14.20 1% 4% 6% 4% 95 124A11 1% 68

12 124C12 15.45 1% 4% 6% 4% 107 124A12 1% 80

13 124C13 16.72 1% 4% 6% 4% 120 124A13 1% 93
14 124C14 17.98 1% 4% 6% 4% 135 124A14 1% 108
15 124C15 19.24 1% 4% 6% 6 168 124A15 1% 124

16 124C16 20.50 1% 4% 6% 6 185 124A16 1% 141

124 | sPROCKETS ACCU-TORCH® BARRENO A LA MEDIDA

ESPESOR DE PLACA 1'%”

Tipo C— Pas0 4.000" DIAMETRO DE RODILLO 1'%
Diametro Peso Aprox.
Niimero de Parte de Paso (Ib) Los sprockets con barreno a la medida incluyen cufiero y dos opresores.
124CS9 11.70” 70 2%s 2% 2%s
124CS10 12.94" 79 276 2'%s 3%s
124CS11 14.20” 95 2"%6 3%s
124CS12 15.45" 107 2%s 3%s

Si las dimensiones de la maza y el largo total del sprocket son criticas, consulte a %ﬁl

1240 | SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CADENAS:

1240 — CHAMPION NO. 4 — 1244 — RX 1245 — R 1248 — SS 124 — APl 4 — LXS 1242 — SS 124 — 3 BAR HYPER —
LXS 1245 — SS 124 D — SS 124 DP — IS 1242 — IS 1425

. ESPESOR DE PLACA 1%/" -
" Y
Tipo C—Pas0 4.063 DIAMETRO DE RODILLO 1% Tipo A
Nimero Nimero de Diametro Barreno Barreno Diametro Largo Peso Aprox. Nimero de Barreno Peso Aprox.
de Dientes Parte de Paso Piloto Méximo de Maza Total (Ib) Parte Piloto (Ib)

6 1240C6 8.13 %o 2% 4 4 34 1240A6 e 26

7 1240C7 9.36 1% 3% 5% 4% 51 1240A7 1% 34

8 1240C8 10.62 1% 4% 6% 5 78 1240A8 1% 44

9 1240C9 11.88 1% 4% 6% 5 89 1240A9 1% 55
10 1240C10 13.15 1% 4% 6% 5 101 1240A10 1% 67
11 1240C11 14.42 1% 4% 6% 5 115 1240A11 1% 81
12 1240C12 15.70 1% 5% 7 6 140 1240A12 1% 96
13 1240C13 16.98 1% 5% 7 6 155 1240A13 1% 111
14 1240C14 18.26 1% 5% 7 6 174 1240A14 1% 130
15 1240C15 19.54 1% 5% 7 6 192 1240A15 1% 148
16 1240C16 20.83 1% 5% 8 6% 230 1240A16 1% 168
18 1240C18 23.40 1% 5% 8 6% 275 1240A18 1% 213
20 1240C20 25.97 1% 5% 8 6% 300 1240A20 1% 263
21 1240C21 27.26 1% 5% 8 6% 319 1240A21 1% 289
24 1240C24 31.12 1% 5% 8 6% 387 1240A24 1% 377
25 1240C25 33.42 1% 6 9 6% 426 1240A25 1% 409
28 1240C28 36.29 1% 6 9 6% 494 1240A28 1% 509
30 1240C30 38.87 1% 7 10 6% 583 1240A30 1% 587
35 1240C35 45.33 1% 7 10 6% 729 1240A35 1% 620
40 1240C40 51.78 1% 7% 11 7% 932 1240A40 1% 721
48 1240C48 62.12 1% 7% 11 T% 1078 1240A48 1% 867
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Sprockets Accu-Torch® Ll
para Cadena de Ingenieria

635 | SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CADENAS:
RO 635 — B 635 — X 635 — 1350 — 450 SX — 450 SXX — IS 4522 — 1340 RX — LXS 4522 M

. ESPESOR DE PLACA 1%/" .
/"’ =
Tipo C—Pas0 4.500 DIAMETRO DE RODILLO 2/ TipoA
Nimero Nimero de Diametro Barreno Barreno Diametro Largo Peso Aprox. Nimero de Barreno Peso Aprox.
de Dientes Parte de Paso Piloto Maximo de Maza Total (Ib) Parte Piloto (Ib)
10 635C10 14.56 1% 4 6% 5 111 635A10 1% 87
12 635C12 17.39 1% 4 6% 5 148 635A12 1% 119
14 635C14 20.22 1% 4 6% 5 188 635A14 1% 159
30 635C30 43.05 1% 5% 7% 5% 592 635A30 1% 542
36 635C36 51.63 1% 5% 7% 5% 764 635A36 1% 715
42 635C42 60.22 1% 6% 9% 7% 884 635A42 1% 776
48 635C48 68.81 1% 7% 11 7% 1174 635A48 1% 963

1207 | SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CADENAS:

RX 1207 — RO 1205 — A 1302 — JS 5031 — 1510 XX — 1602 A — 1602 AA — US 5201 A — LXS 5028 — LXS 6038 M —
MXS 5028

. ESPESOR DE PLACA 2/ .
i C
Tipo C—Pas0 5.000 DIAMETRO DE RODILLO 214" Tipo A
Niimero Niimero de Didametro Barreno Barreno Diametro Largo Peso Aprox. Niimero de Barreno Peso Aprox.
de Dientes Parte de Paso Piloto Maximo de Maza Total (Ib) Parte Piloto (Ib)
10 1207C10 16.18 1% 4% 6% 5% 160 1207A10 1% 131
12 1207C12 19.32 1% 4% 6% 5% 215 1207A12 1% 187
14 1207C14 22.47 1% 5% 7% 5% 298 1207A14 1% 254
30 1207C30 47.84 1% 6 9 6% 809 1207A30 1% 730
36 1207C36 57.37 1% 7 10 8% 1161 1207A36 1% 1025
42 1207C42 66.91 1% 7 10 8% 1245 1207A42 1% 1109
48 1207C48 76.45 1% 7% 11 10% 2005 1207A48 1% 1794

132 SPROCKETS ACCU-TORCH® PARA CADENAS

C132 —A132 —A132WS—WS 132 —C 132 M —C 132 W — SX 150 — SXA 150 — 150 X — 6150 — W 157 — WH 157 —
WR 157

. ESPESOR DE PLACA 2:/." .
" L
Tipo C— Pas0 6.050 DIAMETRO DE RODILLO 12" Tipo A
Niimero Niimero de Didmetro Barreno Barreno Didmetro Largo Peso Aprox. Niimero de Barreno Peso Aprox.

de Dientes Parte de Paso Piloto Maximo de Maza Total (Ib) Parte Piloto (Ib)
6 132C6 12.10 1% 4% 6% 6 119 132A6 1% 90

7 132C7 13.95 1% 4% 6% 6 149 132A7 1% 120

8 132C8 15.81 1% 4% 6% 6 182 132A8 1% 153

9 132C9 17.69 1% 5% 7% 6% 236 132A9 1% 192

10 132C10 19.58 1% 5% 7% 6% 278 132A10 1% 235

11 132C11 21.47 1% 5% 7% 6% 326 132A11 1% 283

12 132C12 23.38 1% 5% 7% 6% 378 132A12 1% 334
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Partes para Secador
Veneer

81X] (2.609)

Sprocket con Diente de Gancho
Estilo “B” (Mano Derecha e Izquierda)

No. de Niimero de Diam. Barreno Maza (Pulg.)
Dientes Parte Exterior | Tipo Piloto | Méx. | Diam. LTB
8 81X-B8RH 6% B 1 1% 2% 1%
8 81X-B8LH 6% B 1 1% 2% 1%

H 17 o 24
Estilo “C 350 — b —{15/16" je—
No. de Niimero de Didm. Barreno Maza (Pulg.) 1
Dientes Parte Exterior | Tipo Piloto | Méx. | Diam. LTB
7 81X-C7 5/, | C % 1% | 2% | 2% L d J
8 81X-C8 6. | C % 1% | 2% | 2%
9 81X-C9 7 | C % 1% | 2% | 2% ,
- - 1
—
’ )
D q
[—LTB> l— LTB -+~
_ TipoB Tipo C
(Hierro Fundido) (Hierro Fundido)
IR

Engrane de Estrella DE w

No. de Nimero de Didm. Barreno Maza (Pulg.)
Dientes Parte Exterior | Tipo Piloto | Max. | Diam. LTB
10 SG510 49 B 1 1% 2% 2

Tipo B
(Hierro Fundido)

16 Liame a Wltn para Precios y Disponibilidad.



