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Caracteristicas y ventajas CCCTPER

Caracteristica Ventaja Para mayor informacién
Fabricante que presta un Gama de productos comprobados. Ver pdgina 2
servicio integral Vastos conocimientos de ingenierfa.

Soluciones a los problemas: nuestra especialidad.
Servicio de apoyo técnico y de instalacion.

Organizacion sélidamente establecida Red de distribucién mundial Apoyo local provisto Ver pdgina 2
por personal de Cooper y sus distribuidores autorizados.

Rodamiento partido Bajo costo de instalacion. Ver pdgina 4
Facil sustitucion.
Reduccién del tiempo perdido.
Aumento de la eficiencia del mantenimiento.

Gama completa de soportes Satisface la mayorfa de las necesidades estdndar de aplicacion. Ver pdgina 9
de rodamiento Los soportes de rodamiento se producen en acero, hierro

fundido y hierro nodular, incluyendo: los de brida, los soportes

de cabeza de biela, los tensores y los rodamientos a medida.

Sellado de superior calidad En el suministro estdndar se incluyen sellos laberinticos mdltiples Ver pdgina 29
sin roce y con una holgura minima
Reduce la contaminacion.
Retiene la lubricacion.
Prolonga la vida de los rodamientos.




A pesar de haber tenido el méximo cuidado
en la preparacidn de este catdlogo, Cooper
no asume responsabilidad alguna por
errores u omisiones.

Las especificaciones estdn sujetas a cambios
sin notificacidn previa.

Esta edicidn sustituye a todas las ediciones
anteriores.

Copyright 2001 de
Cooper Split Roller Bearing Corp.
Reservados todos los derechos.

La férmula del éxito Pdgina 2
Ventajas de los rodamientos Cooper Pigina 4
Componentes de un soporte de pie Pdgina 5
Aplicaciones e industrias Pdgina 6
Tipos de rodamientos Pdgina 8
Opciones de soportes de rodamientos Pigina 9
Comparacién de las Series Pdgina 10
Seccién de Ingenieria
Separacion entre [as uniones y holguras interiores Pagina Il
Seleccién de rodamientos Pdgina 12
Capacidades de carga y vida Pdgna |3
Factores de ajuste de vida Pagina 13
Cargas sobre los pedestales Pdgna 15
Cargas dindmica, estdtica y axial, y velocidades méximas recomendadas ~ Pdgina 16
Capacidades de carga de la Series 01 y OIE, modelos EX'y GR Pagina 17
Capacidades de carga de la Serie 02, modelos EX 'y GR Pdgina 18
Capacidades de carga de la Serie 03, modelos EX 'y GR Pagina 19
Frecuencias de los componentes de los rodamientos Pdgina 20
Geometnia de los rodamientos Pdgina 22
Tolerancia del eje Pdgina 23
Seccién de lubricacion
Lubricacién de los rodamientos Pdgina 24
Volumen total de la carga de grasa Pdgina 25
Seleccién de la lubricacion Pdgina 26
Gréficos de rangos de temperatura Pdgina 27
Engrase de rutina y volimenes de grasa Pdgina 28
Soluciones de sellado
Sello laberintico triple de aluminio Pdgina 29
Soluciones alternativas de sellado y seleccidn del sello Pagina 30
Datos técnicos de los rodamientos
Rodamientos de la Serie O Pdgina 33
Rodamientos de la Serie 02 Pdgina 5l
Rodamientos de la Serie 03 Pdgina 67
Rodamientos de la Serie 04 Pdgina 73
Guia de instalacidn Pagina 74
Guia para la deteccién y reparacién de fallos Pdgina 80
Cdémo hacer los pedidos Pdgina 82
Hoja de datos para la seleccidn de rodamientos Pdgina 84

Padgina |



Nuestra misién

Satisfacer y superar las expectativas de
los clientes, empleados y accionistas
mediante soluciones de ingenierfa
innovadoras, integrales y de calidad.

Nuestro objetivo

Reforzar de forma continua a Cooper
como empresa internacional con claro
enfoque a nuestros clientes, asegurando
un desarrollo y crecimiento a largo plazo
y subrayando nuestra posicidn como
proveedor favorito en los mercados y
sectores que suministramos:

® Proporcionar soluciones técnicas
de vanguardia.

® Escuchary dar respuesta a las
necesidades de nuestros clientes.

@ Suministrar productos y servicios
de calidad a precios competitivos.

® Evaluar y mejorar de forma
continua todos los aspectos de
nuestro trabajo.

@ fomentar un ambiente de trabajo
que aliente la innovacién y
recompense el éxito.

® Desarrollar el potencial de todos
nuestros empleados.
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Reconocidos a nivel mundial

Las soluciones Cooper son solicitadas por
el sector industrial en todo el mundo
tanto por grandes compafiias
internacionales como firmas especializadas
en pequefios segmentos del mercado que
aprecian la calidad de los productos
Cooper v los conocimientos de nuestro
personal a nivel mundial.

Cooper dispone de una red establecida
de proveedores y distribuidores
experimentados que, por todo el mundo,
brindan apoyo técnico y servicio a sus
clientes.

Ofreciendo soluciones

Dar soluciones es un desafio que nunca
cambiard. Para mantenerse a la par con
los cambios, Cooper estd invirtiendo en
magquinaria de produccion de alta
tecnologfa para incrementar la capacidad
de nuestros ingenieros que aportan el
elemento de personal calificado presente
en nuestros productos y soluciones.

Alto nivel de inversiones

Las inversiones visibles se estdn haciendo
principalmente en la produccién celular.
Dividida en grupos de productos, la
produccion celular amplfa nuestra
capacidad de servicio al minimizar el
tiempo de produccidn y elevar, al mismo
tiempo, el nivel de nuestras normas de
produccidn y tiempos de respuesta.

Los talleres de mecanizado constituyen el
motor impulsor de la inversidn. Se
instalan de forma progesiva, maquinaria

de control numérico computerizado con

el consiguiente aporte de calidad a la vez
que mejoras en la flexibilidad y tiempo de
fabricacién.

Servicio y entrega

Para dar apoyo a nuestra red de
distribucién mundial, en nuestro centro
de produccién se ha creado un centro
de distribucién con el objetivo de
disminuir el tiempo de respuesta v
facilitar una mayor disponibilidad de los
componentes  estdndar.
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En dependencia de las necesidades del

cliente, los productos Cooper pueden ser
despachados por aire, mar v tierra.
Nuestra prioridad es hacer llegar el
producto a tiempo a nuestro cliente, no
importa donde éste se encuentre.

Inventiva e innovacién

El nombre Cooper es sindnimo de
inventiva, innovacion y solucidn de
problemas. Cooper tiene el respaldo de
poseer |37 patentes.

La compafifa Cooper de hoy tiene una
gran experiencia en la solucién de los

problemas de los clientes en toda una
amplia gama de sectores y condiciones
de trabajo.

Cooper ofrece asesoramiento profesional
sobre el uso de rodamientos en todos
los principales sectores a nivel mundial, y
nuestra experiencia de trabajo con los
clientes para satisfacer sus necesidades no
tiene rival.

Trabajamos estrechamente con nuestros
clientes directos y distribuidores para
brindar soluciones innovadoras capaces
de asegurar nuestra cometividad

competitiva. En la pdgina 4 destacamos un
ejemplo del potencial de los productos
Cooper para reducir los costos de
nuestros clientes.

Una gran industria- con una
vasta experiencia

Cooper siempre se ha enorgullecido de
tener los conocimientos necesarios que
le permiten dar soluciones de ingenierfa
para aplicaciones especializadas.

Los ingenieros de Cooper tienen acceso
a una enorme base de datos de
soluciones especialmente disefiadas y
comprobadas. No importa cudn
especializada sea la aplicacién, Cooper
siempre brindard un asesoramiento
especializado y recomendard una
solucion.

Con quién ponerse en contacto

Tanto en nuestras instalaciones centrales
del Reino Unido como nuestras oficinias
comerciales en EEUU. y Alemania,
Cooper dispone de una plantilla de
especialistas, ingenieros y gerentes de
venta con demostrada experiencia en
satisfacer las necesidades de un amplio
espectro de segmentos industriales.
Nuestros comerciales estan ubicados en
todo el mundo contando con el apoyo
de distribuidores autorizados en mas de
30 paises.

Si desea una lista de distribuidores
autorizados, péngase en contacto con
nosotros, o Visite nuestro sitio web en
www.cooperbearings.com, donde
encontrard la informacidn contenida en
este catdlogo y mucho mds.

Con sélo una llamada a cualquiera de las
oficinas que aparecen en la
contraportada se pondrd en contacto
con asesores profesionales.

Pdngase en contacto con nosotros o con
cualquiera de nuestros distribuidores, por
la via mds conveniente, y nos
complaceremos en responderle.



Facil acceso en todo momento.

Los rodamientos Cooper estdn
completamente divididos en dos sobre el
eje. Esta caracteristica, por sf sola, reduce
mucho el tiempo necesario para su
Instalacion e inspeccion.

Para inspeccionar un rodamiento Cooper
no €s necesario extraer equipos auxiliares
y, por tanto, su inspeccion es ficil.

Retire simplemente la tapa del pedestal, la
parte superior del alojamiento del
cartucho y el conjunto de la pista exterior;
y entonces todo el rodamiento estd listo
para ser inspeccionado.

Esto se aplica a todos los rodamientos
Cooper; independientemente de su
tamafio o tipo de montaje, todos los
rodamientos Cooper pueden ser
inspeccionados y se les puede dar
mantenimiento de esta manera.

Ahorros en el mantenimiento

Como el proceso de inspeccidn es tan
facil, el ahorro de tiempo de
mantenimiento que se puede lograr es
considerable. Cuando se toma en cuenta
la vida Util de un rodamiento Cooper; éste
se convierte en una inversion
extremadamente atractiva.

Rentabilidad comprobada de la
inversiéon

Un cliente regular de Cooper, en una
fdbrica de cemento, tenfa un pesado
molino de clinker que utilizaba
rodamientos enterizos; éstos tenfan que
ser reemplazados cada seis meses, y cada
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cambio requerfa 32 horas hombre, con
un tiempo de inactividad de 16 horas. Se
estimaba que la pérdida de produccidn
ascendia a $ 7,500 por hora, y de por sf
le representaba al cliente un costo de
$120,000 por cada cambio de
rodamiento. El costo anual total de este
cliente era de $ 240,960,

Entonces se reemplazaron los

rodamientos originales con rodamientos
Cooper 03 BCP 180 mm GR. El tiempo
de instalacidn se redujo bruscamente a 4

horas produciendo ahorros considerables.

El tiempo de produccion se incrementd y
las pérdidas de produccidn se redujeron
a'$ 15,000 lo que representd un ahorro
inmediato de $ 105,000.

Ventajas continuas a largo plazo

En 3 afios, el rodamiento Cooper original
no ha sido sustituido. Esto se debe al
programa de mantenimiento preventivo
del cliente, a la facilidad de inspeccidn, y a
la calidad del rodamiento Cooper:

En el momento en que se calcularon
estos costos, este cliente se estaba

ahorrando $235,940 por mdquina. El nivel
de ahorro ha aumentado mensualmente,
lo que demuestra que, incluso en las mds
severas condiciones de trabajo, un
rodamiento Cooper proporciona una
recuperacion segura de la inversion.

La foto de arriba muestra el molino de
clinker al que se le quitaron las
protecciones para poder tirar la foto; la
foto de abajo ilustra una aplicacion tipica
en espacio reducido; en este caso, un
banco de enfriamiento de una siderdrgica.
En estas dos fotos se pueden apreciar
facilmente las ventajas de accesibilidad que
ofrece un rodamiento partido Cooper:




CCCPER Componentes de un soporte de pie

Tapa del pedestal

Cartucho (rétula)

Pista exterior

Pista interior

Aros de cierre

Jaula y rodillos

Sello laberintico triple de aluminio

Base del pedestal
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Aplicaciones

Los rodamientos partidos de rodillos
Cooper son utilizados diariamente en la
produccidn,en una amplia gama de
Industrias de todo el mundo.

Los productos Cooper son los preferidos
por las principales compafifas en mds de
cuarenta pafses, y la confiabilidad que
ofrece Cooper mantiene las ruedas de la
Industria en movimiento en los medios
industriales mds adversos. La posibilidad de
instalar los rodamientos Cooper en
aplicaciones cautivas y en espacios de dificil
acceso es uno de los principales factores
por lo que se prefieren los productos
Cooper.

Aplicaciones marinas

Los rodamientos Cooper son apropiados
para su utilizacidn en embarcaciones que
van desde supertanqueros a
hidrodeslizadores, y desempefian un
importante papel en las rutas marftimas de
todo el mundo. En una industria en la que
el tiempo de inactividad significa
desaprovechar las mareas y perder la
transportacion de cargas, la disponibilidad a
nivel mundial, la flexibilidad, la rapidez de su
instalacion y su facil mantenimiento han
hecho de los rodamientos Cooper la
primera eleccion de los ingenieros navales
a nivel mundial.
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Hierro y acero

En casi todas las etapas de la produccidn
de acero, desde las terminales receptoras
de mineral hasta las plantas de producto
terminado, desde los conductores
principales que alimentan los altos
hornos, hasta las mdquinas de fundicién
continuas, se utilizan rodamientos, y el
disefio partido de los rodamientos
Cooper le ha permitido a los disefiadores
de equipos para la produccidn de hierro
y acero hacer sus disefios para lograr un
resultado Optimo, sin tener que pensar en
la instalacién ni en fa sustitucidn de los
rodamientos.

Como han sido disefiados para trabajar
en forma confiable y continua durante
largos periodos de tiempo, a
temperaturas extremas, los rodamientos
Cooper son ideales para las severas
condiciones de la produccién de acero, y
ayudan a mantener al minimo los costos
por tiempo de inactividad ya que
permiten la implementacion de
programas de mantenimiento preventivo
que no interrumpen la produccion.

Mineria

Los rodamientos Cooper son
recomendados a nivel mundial para
aplicaciones mineras subterrdneas y a
clelo abierto, y son ideales para aquellos
lugares donde la posibilidad de acceso
esté seriamente limitada. Se producen
jaulas especiales para aquellos casos en
los que los productos convencionales no
resultan apropiados.

Los rodamientos Cooper son
ampliamente utilizados en conductores,
ventiladores y bobinadoras, y tienen fama
por su capacidad de trabajar confiable y
eficientemente durante periodos de
tiempo prolongados en atmdsferas
cargadas de polvo.

Los fabricantes de componentes
originales para equipos de minerfa a cielo
abierto también han especificado que se
utilicen rodamientos Cooper en su
maquinaria pesada.

Movimiento de aire

Los rodamientos Cooper son faciles de
instalar, incluso en los espacios mds
limitados, y Cooper Bearings tiene una
experiencia inigualable en el campo de la
ventilacion y del movimiento de aire.

Los rodamientos Cooper tienen la
ventaja adicional de permitir fa asimilacion




de cualquier desalineacion en la etapa de
montaje. Nuestro departamento técnico
ha perfeccionado las tolerancias de
fabricacién exactas para reducir al minimo
los problemas causados por el desbalance.

Industria del cemento

Las condiciones duras, abrasivas y llenas de
polvo que se encuentran en la produccién
de cemento constituyen uno de los
ambientes industriales mds severos del
mundo.

La eleccién nimero uno de las compafifas
productoras de cemento de todo el
mundo, es decir, el disefio de rodamiento
partido de Cooper, su legendaria
confiabilidad y su comprobada
hermeticidad desempefian un papel clave
en la minimizacién del tiempo perdido.

Entre las aplicaciones se incluyen
conductores, movimientos para molinos
de bolas, parrillas de precalentadores,
ventiladores y molinos de carbdn de
piedra.

Generacién de corriente
eléctrica

Los rodamientos partidos de rodillos
Cooper han sido extensamente utilizados
durante muchos afios en la industria de
generacion de electricidad. En esta

industria, en particular, el tiempo de
Inactividad es critico en cuanto a costos,
por lo que se recomiendan los
rodamientos Cooper para las plantas
generadoras que utilizan carbdn de
piedra como combustible, las
hidroeléctricas y las turbinas edlicas.

La combinacién de una excelente
hermeticidad y el acceso instantdneo
hace que resulte dificil superar a los
productos Cooper.

Explotaciéon de canteras

El costo del tiempo de inactividad resulta
critico en las canteras, y los rodamientos
Cooper son ampliamente utilizados por la
mayorfa de los productores de agregados
y operadores de canteras.

Los rodamientos Cooper son preferidos
debido a su facil instalacién e inspeccidn y
por su capacidad de trabajar de forma
confiable en atmdsferas cargadas de
polvo, con un mantenimiento minimo, y
contindan demostrando su incalculable
valor para aplicaciones en ambientes
dificiles tales como conductores, tamices
y trituradoras.

Sistemas de conductores

La facilidad de acceso en aplicaciones
cautivas y de mantenimiento en los
medios mds dificiles hacen que los
rodamientos Cooper sean la primera
eleccion para conductores.

No importa cudl sea la industria, Cooper
tiene toda una gama de rodamientos para
conductores. Nuestra experiencia en
conductores va desde mantener a casi
tres millones de londinenses en
movimiento todos los dfas en las
escaleras mecdnicas del metro de
Londres, uno de los sistemas de trdnsito
masivo de mayor movimiento en el
mundo, pasando por la trituracion diaria
de piedras en una cantera, hasta la
versatilidad de las griias de los barcos.

Su fdcil inspeccidn y mantenimiento
hacen de los rodamientos Cooper la
eleccion ideal para cualquier aplicacion.

Pdgina 7



Tipos de rodamientos

Rodamientos fijos (GR)

CCPER

La pista exterior del rodamiento fijo (GR) El propdsito fundamental de este tipo de Las dos mitades de la pista interior son
tiene rebordes que forman parte integral rodamientos es ubicar axialmente las alineadas con precision por medio de
de la superficie de rodadura, mientras porciones rotatorias de la mdquina o aros de cierre.

que el conjunto de la pista interior realiza equipo, asimilando las cargas radiales y

la misma funcién mediante rebordes axiales.

endurecidos en los aros de cierre o

rebordes integ

Series 01 y 02 hasta 12 /300mm de d|am de eje
y Serie 03 hasta 6"/155mm de didm. de eje.

rales similares.

A

Rodamiento GR (tipo D)

Rodamientos de expansion (EX)

El rodamiento
una superficie

exterior. Este rodamiento asimila solo

de expansion (EX) tiene
de rodadura lisa en fa pista

cargas radiales.

£

Series 01 y 02 hasta 12"/300mm de didm. de eje y
Serie 03 hasta 6"/155mm de didm. de eje.
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Rodamiento EX (tipo D)

Rodamiento GR (tipo C)
Series 01 y 02 mds de 12 /300mm de d|am de eje
y Serie 03 mds de 6"/155mm de didm. de eje.

La pista interior estd fijada al eje y se El rodamiento de expansion Cooper no
de5p|aza axialmente cuando se produce ofrece practicamente ninguna resistencia
una dilatacién o contraccidn.

al movimiento axial debido a que los
rodillos se deslizan sobre una pista
exterior plana.

Rodamiento EX (tipo C)
Series 01 y 02 mds de 12"/300mm de didm. de eje
y Serie 03 mds de 6"/155mm de didm. de eje.



CCTPER

SOPORTES DE PIE

Base de dos tornillos
[3/6"/30mm a 3"/75mm
En hierro fundido, hierro

nodular o acero

Base de cuatro
tornillos
3%1¢"180mm a 6"'/155mm
En hierro fundido, hierro
nodular o acero

Base de linea M,
de cuatro tornillos

3%6"/80mm a 6"/155mm
En hierro nodular

Base de gran didmetro
interior
6711l 160mm a 24"/600mm
Bases de cuatro y ocho tornillos
En hierro fundido, hierro
nodular o acero

Opciones de soportes de rodamientos

SOPORTES TENSORES Y DE
CABEZA DE BIELA

Soporte de cabeza
de biela tipo zapata
I*/1¢"/30mm a 6"/155mm
En hierro fundido
También se ofrece el tipo
e

Tensor
1*/1¢"/30mm a 6"/155mm
En hierro fundido
También se ofrece el tipo de

empuje

SOPORTES DE BRIDA

Soportes de brida
redonda
[ %/16"130mm a 12"'/300mm
En hierro fundido o acero

Soportes de brida
cuadrada
[ 1'1¢"/50mm a 3"/75mm
En hierro fundido, hierro
nodular o acero

SOPORTES COLGANTES

Soporte colgante
1*/¢"/30mm a 5 '/2"/140mm
En hierro fundido

RODAMIENTOS A MEDIDA

Rodamientos axiales planos

Hay disefios de rodamientos axiales
planos con aro enterizo FT y con aro
partido ET; se pueden fabricar con didm.
interiores a partir de 2'/+". Se pueden
adquirir como unidades desarmadas.

Rodamientos de alta velocidad

Los rodamientos de alta velocidad estdn
disefiados para altas velocidades y cargas
pequefias, normalmente 26,000"/660,000
mm dn o superiores, en dependencia del
disefio. Se suministran con o sin
alojamiento. Si desea mds informacién,
pongase en contacto con nuestro
departamento técnico.

Rodamientos con enfriamiento
por agua

Los rodamientos con enfriamiento por agua
estdn disefiados, principalmente, para ser
utilizados en los hornos de fundicion
continua de las siderurgicas. El alojamiento
de poca altura es de acero fundido o
soldado. Si desea mds informacidn, péngase
en contacto con nuestro departamento
téenico.
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Comparacion de las Series

Comparacion de las Series

Para la mayorfa de los didmetros de eje,
Cooper ofrece una gama de tres Series
estdndar:

La Serie Ol para trabajos medios, la Serie
02 para trabajos pesados v la Serie 03
para trabajos superpesados. El uso de
mas rodillos, rodillos més grandes o una
combinacion de ambos, aumenta la
capacidad de carga de un rodamiento de
rodillos.

Para un didmetro de eje dado, la Serie 02
ofrece mayor capacidad de carga radial y
axial que la Serie Ol. La Serie 03,a su
vez, ofrece mayor capacidad que la 02. La
gama de tres Series permite a los clientes
de Cooper seleccionar los rodamientos

adecuados para una amplia variedad de

condiciones de carga v velocidad.

Serie Ol

Serie Ol

De las tres series estdndar, esta es la de
uso mds comun; los rodamientos de la
Serie 01 estdn disefiados para cargas
medias y para una amplia gama de
velocidades de rotacidn, hasta 12,600
pulgadas / 320,000mm dn en condiciones
adecuadas. Ahora se producen algunos
tamafios con la denominacién de Serie
OlE, de mayor capacidad. Los rodamientos
de la Serie OIE son apropiados para
algunas aplicaciones en las que hasta ahora
se venian utilizando los de la serie mds
pesada 02.

Serie 02

CCPER

Serie 02

La Serie 02 ofrece una solucion de
rodamiento mds robusto para
aplicaciones exigentes, para las que la
Serie 01 puede no resultar adecuada. La
Serie 02 también trabaja con una amplia
gama de velocidades.

Serie 03

La Serie 03 estd disefiada para cargas
extremas y supera la capacidad de la
Serie 02. De las tres series estandar, es la
que ofrece la mayor capacidad de carga.

Serie 03

Rodamiento para trabajos Rodamiento para

trabajos superpesados

Rodamiento para

trabajos medios pesados
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Sin separacion

CCPER

Separacién en las uniones de la
pista interior

Cuando se monta la pista interior sobre
el eje, debe quedar una pequefia
separacion entre las uniones. Esta
separacion, normalmente entre 0.015"
(0:4mm) y 0.025" (0.5mm) a cada lado,
garantiza el contacto entre la superficie
de rodadura de la pista interior y el eje,
como se ilustra a continuacion.

Incorrecto

Sin contacto entre

pista y eje

X

N

N

\

No hay separacion

Separacion

Pista interior

Separacion en las uniones y holguras interiores

Seleccién de la holgura interior
del rodamiento

Cn representa la holgura diametral
estandar entre los rodillos y la pista
exterior especificada por la Asociacion
Americana de Fabricantes de
Rodamientos (ABMA) y, por lo general,
es adecuada entre 0° Y 212°F (menos
20°C a 100°C) y cuando la diferencia
entre la temperatura del eje y la del
alojamiento es inferior a

70°F (40° C). [AT< 70°F (40°C)].

Correcto

Pleno contacto entre

pista y eje

N

Separacion

La holgura C2 es inferior a la estdndar y
se utiliza en aplicaciones alternativas o
cuando las cargas de choque y otras
condiciones exigen una holgura ajustada.
Estd limitada a una diferencia de
temperatura de 30°F (17°C) entre eje y
alojamiento, debido a que las altas
temperaturas provocan la dilatacidn de
los componentes del rodamiento. [AT<
30°F (17°C)).

La holgura C3 es superior a la estandar y
se utiliza, normalmente, cuando la
diferencia de temperatura entre las
superficies del eje y del alojamiento del
rodamiento es de entre /0°F (40°C) y
130°F (72°C).[/0°F< AT < 130°F ]. [40
‘C<AT <72°C).

C5 es, normalmente, la mayor holgura
que Cooper ofrece. Se utiliza cuando la
diferencia de temperatura entre las
superficies del eje y del alojamiento del
rodamiento es superior a 130°F (72°C).
[AT > 1307 72°C].

Los rodamientos con una holgura C2
tendrdn una capacidad superior a la de
rodamientos similares que tengan
holguras C3 ¢ C5. C3 reduce la
capacidadenun 5%y C5enun 10 %.
Normalmente Cooper no ofrece una
holgura C4.

Para la mayorfa de las aplicaciones
industriales no es aconsejable una holgura
cero debido a que los rodamientos
generardn calor al girar y, sin holgura, se
agarrotardn y fallardn prematuramente.
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Seleccién de rodamientos

Para la seleccidn de los rodamientos
Cooper se tienen que tomar en
consideracion tanto las cargas radiales
como las axiales, que deben ser analizadas
por separado.

Coémo calcular las cargas de los
rodamientos

El primer factor a tomar en cuenta en el
cdlculo de las cargas de los rodamientos
es la magnitud v la direccidn de la(s)
carga(s) radial(es). Uno o mds de los
siguientes elementos afectan esta carga
radial de los rodamientos:

| Peso de componentes tales como ejes,
poleas acanaladas, poleas planas,
engranajes, etc.

2 Tension producida por transmisiones
de correa o cadena.

3 Las cargas tangenciales, de separacion vy
axiales generadas por los engranajes.

4 Lainercia producida por la aceleracién
o desaceleracion.

5 Las fuerzas centrifugas generadas por el
movimiento rotatorio o el desbalance.

Seleccién de rodamientos en
funcion de la carga radial

La seleccidn de los rodamientos en
funcidn de la carga radial se realiza
independientemente de la carga axial.
Determine la carga radial, la velocidad de
rotacion v la vida minima necesarias. Por lo
general, el didmetro del eje ya ha sido
predeterminado. La seleccidn del
rodamiento puede hacerse utilizando la

Pdgina 12

férmula siguiente:

Cr2Pxfaxfixfd

Donde Cr = capacidad dindmica radial

P = carga radial efectiva calculada

f, = factor de velocidad de rotacidn (rpm)
f_ = factor de vida (horas)

f4 = factor dindmico o de servicio

En el caso de altas temperaturas
(superiores a 212° F/ 100 °C), consulte
las notas de la pagina |4.

Seleccién de rodamientos en
funcién de la carga axial

La seleccidn de los rodamientos en
funcién de la carga axial se realiza
independientemente de la carga radial.
Determine la carga axial que se le aplica al
rodamiento. Conociendo la velocidad de
rotacion vy el didmetro de eje deseado,
seleccione un rodamiento utilizando la
férmula siguiente:

Ca> (fg xfan x Pa) 1y

Donde C, = capacidad de carga axial
(Cuando P, > 0.5C, se necesitan aros de
retencién o mufiones con escalones,
consulte la pagina 23 o con nuestro
departamento técnico).

fq = factor dindmico o de servicio

P, = carga axial calculada

Sila carga axial es superior al 40 % de la
carga radial, consulte con nuestro
departamento técnico.

fgn= Factor de velocidad lineal (dn)

(Ver escala en la pagina 14)

fy = 1.0 cuando dn<2,500"/63,500mm
f, = 1.25 cuando dn>2,500"/63,500mm




Capacidad de carga radial (Cr) y
vida

Las capacidades de carga radial que
aparecen en este catdlogo se basan en las
normas ABMA e 1SO. El sistema
establece una base comdn para calcular
las capacidades de carga para todos los
rodamientos antifriccién. En el caso de
capacidad de carga radial se indica
mediante C..

La vida de un rodamiento se calcula
mediante la ecuacién Ljp=(C/P), donde :
Lip = vida esperada del 90 % de
rodamientos similares en condiciones de
trabajo similares; C; es la capacidad de
carga radial y P = carga radial
equivalente. La vida calculada se expresa
en millones de revoluciones. Cuando la
carga radial equivalente sea igual a la
capacidad de carga Cy, la vida Ljq serd de
| millén de revoluciones. La vida
promedio o Lsq es cinco veces mayor
que la vida Ljp. Lsp = vida esperada de
un 50 % de rodamientos similares.

Cargas axiales (C,) de los
rodamientos fijos

La carga axial de los rodamientos de tipo
fijo (GR) se analiza por separado de las
cargas radiales debido a que el efecto de
la carga axial sobre la vida radial de los
rodamientos es lo suficientemente
pequefio como para no tenerlo en
cuenta cuando las cargas y velocidades de
trabajo son normales.

El empuje o carga axial es soportado por
la cara exterior de los rodillos y de los
rebordes de apoyo del conjunto de la

pista interior y la pista exterior. La
capacidad de un rodamiento fijo (GR) para
asimilar cargas axiales depende de la
presion especffica, velocidad de las dreas de
contacto y lubricacién. Es imprescindible
que los rodillos se mantengan en angulo
recto con respecto a los rebordes en todo
momento Y, por lo tanto, se necesita un
grado muy alto de precision durante la
fabricacién de los rodamientos

Capacidades de carga estdtica
basica (Cor)

Los valores de Cor que aparecen en este
catdlogo han sido calculados de acuerdo
con las normas ISO y ABMA. La capacidad
de carga estdtica bdsica se define como la
carga estdtica (radial) que corresponde a un
esfuerzo de contacto de 4,000 MPa
(580,000 psi) en el centro del punto de
contacto entre rodillo y pista que recibe la
mayor parte de la carga, y produce una
deformacidn permanente equivalente a
0.0001 vez el didmetro del rodillo.

En los casos en que la rotacién es muy
lenta (menos de 5 rpm) o intermitente, el
tamafio del rodamiento puede
seleccionarse en base a la capacidad de
carga estdtica. La capacidad de carga
estdtica basica necesaria puede
determinarse mediante:

Cor =S0P donde Cy = capacidad de carga
estdtica bdsica (radial) kN

P = carga efectiva del rodamiento kN

So = factor de seguridad estdtica

Factores de seguridad estética de
los rodamientos, So

Tipo de Valores para
funcionamiento un buen funcionamiento
Bajo Medio Alto

Sin vibracién I 1.5 3
Normal I 2 35
Altas cargas de 25 3 4
choque

Factores de velocidad de
rotacion y vida (fp, f)

El factor de velocidad de rotacion f,, =
(rpm x 0.03) *puede verse en la escala
que aparece en la pagina 14. En caso de
velocidad variable, deberd tomarse una
velocidad media durante el ciclo de
trabajo. Para una velocidad de rotacion
inferior a 5 rpm se puede extrapolar la
escala de velocidad de rotacion.

Vida que se necesita del
rodamiento (L)

A continuacidn se muestran las vidas y
factores que se sugieren para condiciones
de trabajo especfficas.

Factor vida Horas vida
fL Lio

Cond. de trabajo

Maquinaria usada

ocasionalmente

(las capacidades de 1.0-1.3  500-1,200
de carga estitica también pueden ser aplicadas)

Trabajo a tiempo parcial
o intermitente

8 h de trabajo al dia

Trabajo continuo

motores principales, grandes

equipos eléctricos, poleas planas,

equipos de mineria 4.4-5.0 70,000-100,000

Trabajo continuo y un grado
de confiabilidad excepcionalmente
alto 5.0-6.0

2.0-2.,5 5,000-10,000
3.0-4.0 20,000-50,000

100,000-
200,000

fL= (Ljo horas/500) * o busque en la
escala de la pdgina 4.

NOTA: El producto de ff_ no debe ser
inferiora 1.0.
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2

Vs

1
0.5
0.2

.
et

0.1

0.05 0.1 0.2 0.5 1 2 5 10

va/\fr

Factor dinamico

Multiplique por el factor dindmico
apropiado fq tomado de la tabla que
aparece a continuacion.

Factores dindmicos fd
Carga estable o pequefias 1.0-13
fluctuaciones

Choques ligeros 1.3-2.0
Choques fuertes, 20-35

vibraciéon o alternacién

Factores de ajuste de vida para
aplicaciones criticas

La vida basica L|q calculada mediante las
ecuaciones o tablas que aparecen en este
catdlogo es adecuada para aplicaciones
normales.

En las recomendaciones dadas se ha
incluido el efecto de la lubricacidn. Se
puede hacer la seleccidn asumiendo una
lubricacidn adecuada, seguin se especifica
en la pdgina 24. En algunas aplicaciones,
puede que sea necesario tomar en
cuenta mas detalladamente los siguientes
factores. En tales casos, se aplica la
siguiente ecuacion revisada para la vida
de los rodamientos.

Ln; =al xa2 xa3xLI0
donde Lna = vida ajustada
al = factor de confiabilidad
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a2 = factor del material
a3 = factor de las condiciones de trabajo

Para una confiabilidad del 90 % (vida L)
y materiales y condiciones de trabajo
normales al=a2=a3=|

Para una confiabilidad mayor del 90 %,
use el valor al en la forma siguiente:

Confiabilidad % 95 9% 97 98 99

al 062 053 044 033 021

Los valores de a2 superiores al.0 pueden
obtenerse mediante el uso de aceros
especiales.

V, = viscosidad del lubricante en uso
V- = viscosidad del lubricante necesaria
para una lubricacién adecuada a la
temperatura de trabajo.

Para valores de V,/V, inferiores a 1.0,
consulte con nuestro departamento
técnico.

Para aplicaciones donde C,/P<5 y haya
otras condiciones criticas, se tendrd que
tomar en cuenta la viscosidad del
lubricante; por favor, consulte con nuestro
departamento técnico.

A continuacidn se analiza el efecto de las
temperaturas altas. El factor a3 es un
factor de lubricacidn y lo determina la
relacion V4/V,. Para obtener ventajas de
los aceros mejorados se necesita una
lubricacidn adecuada; por tanto, los
factores a2 y a3 son interdependientes y
pueden ser reemplazados por el factor
combinado a23.

Vel. rot. Vida Vel. lineal
fn fL fdn
rpm horas dn mm
1000 1000
0,25
51057 0510 10116
1-08 } T
+ T 1414
10 407 -+ ]
I 11 {
1 T3 e
F-oe 1 I
w-F i I
::‘019 2_—_—1,5 6 —_—1,0
301 1 8 I
Fo 1 1
1 . 10409
4 [ 1
o1 4 310
112 1 I
+ 5120 1{
T 3 204
+ ] + 15
100 -4- i 1
}-s B E!
?” 10—_»_ 2,5 30——:1—2
200 - W7 1 ¥
1"' _:F 40—::
I 1 I
300 . ] +-3
Fo 20430 so—F
1 1 60 F 4
500—_' 30___]__ ::
_—_ 2'5 _:: 80 ‘::._5
1000 1. oF-40  100f g
3-30 1
I T F’
1 T 150 —f
2000 I T
Fas 10, 1
I I 2009
3000 % 3} ¥
_T4,0 :_ :}10
4000 — b 5 ¥
1 2003 6,0 300 —_19
—1—45 3 ¥
6000 —J 250 40031

Velocidad de rotacién
El producto de fn vy f. no debe ser inferior a
I.0.

Velocidad lineal

Se aplica sdlo a las cargas axiales en
rodamientos GR:

d = didm. interior del rodamiento n = rpm.



Temperatura

El rango normal para los rodamientos
estdndar es de 32°F a 212°F (0° a 100°C).
En los casos en que el aumento de
temperatura provenga principalmente del
eje, puede que sea necesario una mayor
holgura diametral, y que se compense el
movimiento axial mediante el uso de
rodamientos de expansidn (EX).

Por encima de 212°F/100°C, hay que
tomar muy en cuenta el material, el
disefio, la lubricacidn y los sellos. Por
encima de los 250°F/120°C, es necesario
someter a los componentes de los
rodamientos a un tratamiento térmico
especial. A temperaturas superiores a 300°

i

e

\“\“\

F(150°C) se produce una reduccién de la
capacidad radial, que se puede ver a

continuacion.

°C 170 200 250
°F 340 390 480
% reduccién 5 15 25

Para temperaturas superiores a 212°F/
100° Cor inferiores a 32°F(10°C),
consulte con nuestro departamento
técnico.

o,

'. /

Cargas sobre los pedestales

La carga radial segura maxima para un
pedestal fundido se basa en la capacidad
de carga estdtica del rodamiento C. Se
puede aplicar toda la carga Coy si €l
dngulo de la misma cae dentro del drea
sombreada del esquema.

Sila carga cae fuera del drea sombreada,
o si es superior a Cyp, consulte con
nuestro departamento técnico.

Cuando se vaya a analizar si los
pedestales fundidos son adecuados, se
tiene que utilizar la carga radial efectiva
resultante. La carga radial efectiva es la
resultante de las cargas netas y los
factores dindmicos apropiados,
excluyendo los factores de velocidad de
rotacion y vida.

Sila carga axial es superior al 50% de la
capacidad de carga axial (C,), consulte
con nuestro departamento técnico.

Para cargas de choque y de impulsos,
deberd pensarse en la utilizacion de
pedestales de acero o hierro nodular.
Para cargas dentro de los 45°de la
horizontal, la base debe tener calzos o
espigas; estas modificaciones se pueden
hacer a solicitud del cliente.

Carga sobre los soportes de
brida

La carga méxima sobre los soportes de
brida de hierro fundido es 0.26 Cor 6
0.25 Ca. Para cargas mayores e impactos
se necesitan soportes de brida de hierro
nodular o acero y tornillos de alta
resistencia a la traccion.
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Serie Ol Serie 02 Serie 03

Rango diam. eje Cap. de carga Ib/kN , Rango did. eje  Cap. de carga Ib/kN , Rango dia. eje Cap. de carga Ib/kN
g { Max 8 | Max
pulg. mm  Dindmica Estitica Axial rpm pulg.  mm Dindmica Estitica Axial rpm pulg. mm  Dindmica Estitica Axial rpm
Cr Cor Ca Cr Cor Ca Cr Cor Ca
) 35 14600 15100 720 ] ] . . .
all, 40 65 57 32 400 - - - - - -
e 45 21375 23400 855 1 26200 27900 1400
a2 50 95 lo4 38 4630 ar 0 7 Yl ep B0 - - - - -
Y 60 30150 35100 1620 2 60 37100 41900 1980 ] ] ] ] o
a2h 65 134 156 72 3940 A2h 65 165 186 88 3680
s 70 37125 44100 2430 330 2. 70 49200 59000 2390 3080 ] ) ] ] o
a3 75 165 19 108 a3 75 219 262 106
The 8085 51300 65025 3060 570 Phe 8085 62600 77600 4010 590 ] ) ] ] o
a3k 90 228 289 136 a3k 90 278 345 78
3 100 70875 92700 4410 3 100 80900 102600 5630 3 139000 153900 7020
ad 105 315 412 196 240 a4 105 360 456 25 2130 ya ' s ega  31p 820
#lc 110 67000 91600 419 970 #c 110 100500 129800 7020 |g50 #c 110 140500 157100 8820 |40
adh 15 298 407 186 adh 15 447 577 312 y4h 120 625 698 392
4% 120125 78200 108900 5000 740 4% 120125 123300 160700 8600 (600  4%hs |30 170500 191700 11030 |5q0
y5 130 348 484 222 y5 130 548 714 382 v5 758 852 49
5% 135 86800 122000 5810 5% 137500 182000 10220 5hs 204600 240500 13230
ySh 140 386 sep 258 P70 Jop MO Taoe ase M0 e M0 TG Tloge sag 1340
5% 150 94500 138600 6620 515/ 164200 226600 11790 557 230000 272900 15620
v6 155 420 66 294 40 ve 150 730 Yo7 54 320 ve 0 “;m3 1213 g94 1220
§h g0 106800 159300 7430 |33 ghs 160 172900 232400 13820 |00 gh 160 267900 351900 17820 |10
y 6h 475 708 33 y6h 170 769 1033 614 y6h 170 1191 1564 792
6% 170 114700 178400 8190 656 190900 268000 16020 6%s 288800 383400 20030
y7 180 510 793 364 220 y7 '8 B Tal 712 120 v7 '8 “8s Ti7o4 gy 1030
75 190 119900 198700 9230 |07 75 190 222600 327800 18000 g4 75 190 339200 455000 22410 ggo
y8 200 533 883 4 y8 200 990 1457 80 y8 200 1508 2022 99.6
129800 220500 11030 240000 373700 20210 371900 486700 24620
9 20 57 Togp 49 930 9 20 o7 Tiesl gog 80 9 20 153 e 1094 160
144000 263300 13010 240 272800 395100 22230 240 414400 574000 29430
10 240 Tt “Ni70 578 820 10 %0 “1213 “i756  ogg 0 10 %0 is42 2551 1308 '%0
260 163000 299900 15030 306800 482600 25610 480100 727400 34430
Il 280 725 1333 668 730 280 T3 a5 Ti3g 670 IE  280E 57347 "3233 “i53 620
171400 327600 17600 328800 542000 29030 492700 745200 39240
12 300 " Tigse 78y 650 12 300 % a0 19 610 12 300 oo 3312 1744 0
190700 369500 20030 350800 590000 32450 587400 853900 44730
13 320 Tt e gy %0 13 320 Nolo” e 44 00 13 3200 27 3795 jogg 0
195900 400100 22410 340 388900 661500 35820 340E 624800 9882000 48060
14 340 Tg\T Y778 996 240 4 350 1729 2940 1592 °%0 4E S00E 2777 4392 2136 160
360 211000 434000 24840 409900 732200 39240 380 691400 1080000 56430
15 380 938 1929 1104 °%0 15 380 g 3054 1744 460 15 400 3073 4800 2508 20
218100 467100 26010 429200 773600 42390 . ) . . -
16 400 “o30" 076 1156 60 16 400 503" 343 |sg4 430
223100 500200 27230 452800 833000 45450 420E 786100 1351400 62060
17 420 T5)" Tz 11 40 17 40 513 3700 200 400 I7TE 44%0F 3494 6006 2758 360
440 231300 533300 28620 440 480900 912800 48600 834500 1385100 68040
18 40 1028 2370 1272 410 18 460 2138 4057 2l6 %0 18 460 "3200" 6ise 3004 0
238900 547400 29840 506300 994300 51750 ) ) . . .
19 480 %5ty “o433 1326 390 19 480 050 4419 230 260
247900 583400 31010 527800 1074600 54900 500 936400 1584200 78080
20 500 16" 3593 1378 360 20 500 934" urze a4 340 20 530 4162 7041 347 310
256200 619900 31640 577100 1155800 58050 ) ) . . .
2 530 REeT Py7ss 406 40 2 530 Vooeet o337 a5y 330
264500 656100 32040 601800 1250100 61200 1053500 1915000 86090
2 560 VR P9l 404 30 2 560 g5 55 o 210 NE S60E TS Bsil 3806 200
283800 703800 32400 616500 1315800 64350 1096600 2054300 90000
B - 1262 3128 144 310 3 © 9740 seas 286 3900 2B 600E Uo7k “9130 400 270
24 600 292400 745000 33030 30 24 600 622900 1348200 67500 790

1300 3311 1468 2769 5992 300 - - - - -

La capacidad de carga axial (Caz) que se aplica sdlo a los rodamientos GR se reducird en un 50% a menos que se use una lubricacién EP (Extrema
presidn) de grasa o aceite. *Vel. rotacién méxima (rpm) para lubricacién con grasa. Para aplicaciones de mayor vel. de rotacién o lubricacién con aceite,
consulte con nuestro departamento técnico. Si Pa es mayor que /2 Ca, consulte la Pdgina 23.

Denota un rodamiento de la Serie E.
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Capacidad de carga (Ibs/kN) hasta

127/300 mm de didmetro de eje

Vel. rotacién. rpm 50 100 200 400 800 1000 1250 1500 1800 2000 2500 3600
PUIg'mmgm‘onﬁPPaPPaPPaPPaPPaPPaPPaPPaPPaPPaPPaPPa
16
Bl 4 jgp sp 3154 300 2562 300 2081 300 160 300 133 300 184 300 1201 M3 1137 205 0% 174 1048 159 975 133 &4 103
allh 140 13 T4 13 93 13 75 13 6l 13 57 13 53 11 51 09 48 08 46 07 43 06 39 05
H\6
U s w0 g0 A8 BT TSI I35 37 W0 36 B0 M2 UK W les 815 16 IS 1S W9 00 10g
21 05 16 167 16 135 16 110 16 89 15 84 12 78 10 74 08 70 07 07 63 06 57 05
B g g 4 65 SBL G5 O G5 L g5 W5 S NS 419 M0 W T N0 LB 2L UK U W4 A6 1T
22h 6 90 30 85 30 190 30 55 30 126 23 I8 0 15 104 13 99 12 96 11 90 09 80 08
Ve 10 30 g3 S0 1012 6515 1012 5292 1012 498 1012 3491 652 35 5B 054 450 291 394 1T M9 252 38 80 289
23 75 36 45 290 45 235 45 191 45 I55 29 145 24 136 20 128 18 122 16 118 15 110 13
e 80 3 g |08 1275 9002 15 B2 1275 5939 1108 464 718 4512 598 410 SIS 3995 48 3782 40l 3465 378 347 3
adh 8590 493 57 400 57 305 57 264 49 24 32 200 27 188 23 178 20 168 18 163 17 152 15
Vo 100 g gy 153121838 1437 1838 10102 1838 8206 174l 6665 925 6232 778 G0 666 S50 594 516 537 5063 508
a4 105 681 82 553 82 449 82 365 77 296 41 217 35 259 30 245 26 232 24 05 23
B 10 g o0 475 1746 LITST 746 9550 1746 7757 1471 630 801 5693 680 SSII 568 528 518 440 479
adh 115 644 78 505 78 425 78 345 65 280 36 262 30 245 26 232 23 20 2
Bl 10 g 7 16895 2083 1723 2083 11146 2083 9054 1567 T4 8L 6878 755 6432 658 4090 595 5766 54
5 125130 750 93 61 93 496 93 403 71 327 39 306 34 286 29 201 26 257 24
Slo 15 g s 16753 2420 IS0 2401 1372 2400 10049 1667 8163 958 7634 &6 7140 725 6760 638
140 834 108 677 108 550 108 447 75 363 43 39 37 318 32 301 29
S 150 gy jasp L0416 275 16563 2758 13470 2758 10941 776 6887 1028 8311 892 7773 768
6 I 907 123 737 123 599 123 486 79 395 46 369 40 345 35
6l 10 e 130 23074 30% 18742 30% 1523 2911 12365 1857 10043 1094 9393 956 6785 848
éih 1026 138 834 138 677 129 550 83 447 49 418 42 391 38
6% 110 70 |z 24780 3412 20128 3412 16349 2967 13280 1920 10786 1151 10088 1012
7180 1102 152 895 152 707 132 590 85 480 5.1 449 45
The 10 g0 joro D04 3846 21041 3846 17090 3642 13882 1937 11275 1198 10545 1062
8§ 200 152 17 935 170 760 162 617 86 501 53 469 47
28043 459 20778 459 (8501 3872 [5028 2108 12206 1342
o M0 00 B0 47 204 013 204 822 172 668 94 543 60
31011 5421 25270 5421 20525 4128 16672 2304 13542 (498
10 240 1000 820 353 %41 1123 241 912 183 74l 102 602 67
020 g 70 3525 6262 28604 6262 13034 4362 18672 2477
20 1566 278 1272 278 1033 194 8369 110
37030 7333 30078 7333 24431 4721 19844 2732
123001200 650 oy ) 1337 306 1086 200 882 I

Tabla de capacidad de carga para referencia
répida

La tabla anterior es un medio rdpido para la
seleccion de las cargas radial (P) y axial (Pa),
basada en una vida estadistica por fatiga
(L10) de 30,000 horas y un factor de
seguridad de |.2 para cargas constantes.
Con relacién a otras condiciones y factores
de seguridad apropiados, consulte la seccién
de ingenierfa de este catdlogo.

Si las cargas axiales o radiales sobrepasan los
valores que se muestran en esta pdgina,
pdngase en contacto con nuestro
departamento técnico.
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Capacidad de carga (Ibs/kN) hasta 12”/300mm de didmetro de eje

Vel. rotacién rpm 50 100 200 400 800 1000 1250 1500 1800 2000 2500 3600
pule mmg?:;;t';: P P P Pp P P P P P P P P P P P P P PP PP PP P
e oy oy asp S0 83 498 583 34 563 30 S 264 552 B4 44 2S5 362 240 300 1932 268 1872 M8 1750 212 169 170
22 23 26 205 26 167 26 135 26 110 25 103 20 96 16 91 14 86 12 84 LI 78 09 70 08
Bl 60 gp e SIS 85 6510 G5 568 @5 4295 815 3489 428 363 SI2 302 4B 289 37 23 I 20 299 U9 2%l 21 S
22h 65 36 37 290 37 85 37 191 37 I55 28 145 23 036 19 128 16 122 14 118 13 10 12 99 10
Ve 10 g jp 16D 96 863 %6 TON 9% 6% M6 467 64 4 58 447 42 330 38 368 343 IS 30 87 284
2375 473 44 384 44 312 44 254 44 206 28 193 23 180 20 I7I 17 161 15 156 14 146 13
o 80 yp qmp 13524 1671 10985 1671 8923 1671 TMB 1452 68T 940 SS06 783 59 663 4875 SG7 4bl6 55 4472 435 48 4l
adh 8590 601 74 488 74 396 74 322 65 261 42 245 35 29 29 26 26 205 23 199 22 186 20
M 00 a0 2130 V7478 234 14179 D46 1531 2346 %366 222 7608 1181 7IIS 9% 6654 85| 6300 759 5965 685 5779 648
24 778 104 632 104 513 104 417 99 39 52 317 44 296 38 280 34 265 30 257 29
B 10 gp g 2713 2905 17636 2905 14305 2905 11636 2465 945I 1342 8839 1139 8267 984 7827 684 7410 802
adh 115 96 130 784 130 637 130 518 110 420 60 393 51 368 44 348 39 330 36
Bl 10w e 26638 3563 20637 3583 17575 3563 14275 2728 11595 1518 1084 1299 10142 1132 %602 1023
5125130 1184 159 962 159 781 159 634 121 515 67 482 58 451 50 427 45
e sop a5y 29706 4258 24129 4158 19599 4258 15919 2967 12930 1684 12093 1452 11310 1275
5ih 122 189 1074 189 872 189 709 132 576 75 538 65 503 57
S 150 g p3p 35475 4912 28814 4912 23405 4912 19010 3162 1S44I 1830 I4441 1589 13506 1403
6 155 1577 218 1281 208 1041 218 845 141 686 81 642 71 600 62
Gl 1600 g 1o 37354 5758 30341 5756 24645 5414 20018 3453 16259 2035 1507 1778
gh 170 1661 256 1349 256 1096 241 890 153 723 90 676 719
6 15 700 1120 41243 7425 33500 7425 27210 5802 22102 3756 17962 2251 16790 1978
7 1834 330 1490 330 1210 258 983 167 798 100 747 88
Th 190 g o 8092 7500 39063 7500 31729 7103 25722 3777 20933 1337
8 20 239 33 1737 B3 I4L1 316 1146 168 931 104
o o0 oo g 516! 8421 4216 801 34209 70% 27786 3862 22569 2458
2305 374 1872 374 1521 315 1235 172 1003 109
0 20 o0 7sp SB97 9260 4772 9062 38884 7083 31564 3924
20 2601 412 2029 412 1729 315 1404 174
66283 10671 53838 10671 43730 7434 35520 4221
280 1100 670 5947 474 2394 474 1944 330 I579 188
71036 1209 57699 12096 46866 7787 38067 4506
12300 1200 610 359 5350 9566 538 2084 346 1693 200

Tabla de capacidad de carga para referencia
rdpida

La tabla anterior es un medio rdpido para la
seleccidn de las cargas radial (P) y axial (Pa),
basada en una vida estadistica por fatiga
(L10) de 30,000 horas y un factor de
seguridad de |.2 para cargas constantes.
Con relacién a otras condiciones y factores
de seguridad apropiados, consulte la seccién
de ingenieria de este catdlogo.

Si las cargas axiales o radiales sobrepasan los
valores que se muestran en esta pagina,
pdngase en contacto con nuestro
departamento técnico.
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Capacidad de carga (Ibs/kN) hasta 12”/300mm de didametro de eje

Vel. rotacién rpm 50 100 200 400 800 1000 1250 1500 1800
pulg. ~ mm  Dim.  Mix
oo on ' P P P P PP P P B P R P B P B P R
Bheo 0 a0 qgp 000 25 2439 2905 1813 2925 1603 271 1071 472 15 129 11433 1060 1085 946 10249 854
v4 1337 130 1086 130 82 130 717 123 582 65 544 55 509 47 480 42 456 38
o 10 e e 0B 36T 65 3675 2006 375 1667 3097 123 1686 BT 41 1SS 136 1092 111)
y#h 10 1350 163 1097 163 891 163 724 138 88 75 550 64 54 55 487 49
B3 s s 6636 4S9 29920 4569 2403 459 1740 300 6034 1947 149% ldes 14025 1452 13078 1312
y5 1638 204 1330 204 1080 204 &8 156 713 87 667 74 623 65 590 58
e s g 03 SSI2 3904 5512 29063 SSI2 2688 340 1940 2180 17995 1880 16829 1650
y 5ih 1966 245 1597 245 197 245 1054 171 856 97 800 84 749 73
S 5 en 1m0 969 608 436l 6508 3784 6508 2669 4190 2169 244 2009 2105
v6 210 289 1795 289 1458 289 1184 186 962 108 900 94
Gl 160 g 0 ST TAS 47012 7415 38186 6980 31016 4453 15193 264 2652 12093
y6h 170 2573 30 2090 330 1698 310 1379 198 1120 117 1407 102
6 g 7m0 o0 OBM 85 0680 845 41165 755 3343 4% 27159 2815 25400 273
y7 W4 30 W53 30 180 302 1487 209 1207 125 1129 110
The 10 g g 383 98 S 9% 4849 M 3071 4702 13698 2909
y8 20 158 415 2646 415 2149 393 1746 209 1418 129
80347 10258 65262 10258 53010 8644 43057 4705
9 10 %0 T80 37 45y 2901 456 2356 384 1914 209
0 20 0 7 S5 M6 TN 106 06T 938 47978 519
20 2980 545 332 545 2626 4l5 2133 23
0 w0 o 103724 14345 8O0 14345 6B) 9994 SsSB4 674
4610 638 3745 638 3042 444 471 252
06446 16350 86461 16350 70228 10525 57043 609
123000 1200 50 73T )7 3843 707 3000 468 2535 27

Tabla de capacidad de carga para referencia

rdpida

La tabla anterior es un medio rdpido para la
seleccion de las cargas radial (P) y axial (Pa),

basada en una vida estadistica por fatiga

(L10) de 30,000 horas y un factor de

seguridad de |.2 para cargas constantes.

Con relacién a otras condiciones y factores
de seguridad apropiados, consulte la seccién
de ingenierfa de este catdlogo.

Si las cargas axiales o radiales sobrepasan los

valores que se muestran en esta pégina,
pdngase en contacto con nuestro

departamento técnico.
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Funcionamiento normal

Durante el funcionamiento normal, un
rodamiento Cooper tendrd, por lo
general, una vibracién mayor que la de
los rodamientos enterizos de rodillos
debido a:

® Holgura interna adicional
producida en el rodamiento por la
"contraccién’ de la pista interior
contra el eje de menor didmetro

® laholgura de la unién de rétula
entre el cartucho
y el pedestal.
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Los valores tipicos de velocidad lineal de
un rodamiento nuevo bien instalado
pueden llegar hasta 0.15 pulgadas por
segundo (pps) en la frecuencia de sus
componentes.

Normalmente, los niveles de alarma se
3justarfan a un valor no superior a 0.6
pps. La parada debe producirse a un
valor no superior a 0.8 pps.

Para obtener las frecuencias correctas
para su aplicacién, se deberdn muttiplicar
los valores de la tabla por la velocidad de
trabajo.




Serie O Serie 02 Serie 03

pulg.  mm grl?;j?bl Jaula  Rodillo gitear il;i:; pulg.  mm grl?pig]m Jaula  Rodillo ep)i:?h m? pulg.  mm grll?[j?b3 Jaula  Rodillo er;gt; IPn':et?
Jhe G5 18 0405 2538 4051 5949

Whe % ME 045 2857 480 700 e 5 00 04;2 2483 400 5980

i 208 0417 293 5840 8160 . § M 04l 275 49k 7065

Phe 70 jmE 040 3053 5883 817 D J0 30 04l 2719 49 7088 B T w0 03 ame 399 607)
e 005 e 03 3187 674 9me He 05 30g 047 2918 58 8l Je 85 w08 030 2163 390 6100
e 10 4oE 04n 308 67% 924 B0 a0 047 297 58 sle7 B 0 a0 034 208 3839 6lel
Fleo D am om0 350 6880 9120 Al 10 a8 o4 2918 58 8l Aol w03 219 3917 608
4;’5'6 B 50 041 3598 6909 9091 4;’5" B 50 0417 2917 583 867 “y”/s“ B s 0398 2360 4781 7219
;'35".",2 G804 3683 693 9067 y535/'|‘,2 Go S8 0419 3015 589 813 y5’5"f,1 G S8 0393 226 4714 728
5;’6'6 2060 048 398 7875 10125 5;’6“ BD 60 042 3004 6743 9257 5y' YooY w0 035 220 477 7263
Sl s oge 3 781 10009 S0 eeoal 308 585 8105 1D ws w9 20 s e
6;/7'6 00 T0 040 426 88% ILIst 6;95 180 700 0425 3258 6800 9200 6;9" 180 700 0411 2717 5753 8247
7;/8'6 00800 0448 4TI 9846 12154 7;{;‘ N0 B0 0428 3389 684 956 7y'5g6 0080 0413 27% 578 8214
9 20 900 0450 4950 9900 12.100 9 10 900 0434 3703 7.806 10.194 9 220 900 0414 2808 494 7.03%
10 240 1000 0455 5455 11818 14.182 10 %28 1000 0435 3792 7833 10167 10 %‘6‘8 1000 0418 2971 5853 8147
1260 1100 0454 5354 10889 I3.111 1280 1100 0436 3836 7846 10.154 [ 280 XII00 0425 3240 6794 9206
2300 1200 0457 5807 11889 14l 12300 1200 0440 4140 8810 11190 [l 280 ENO0 0423 3.060 6764 9236
13320 1300 0458 5911 11908 14092 13320 1300 0433 4298 8852 1148 12300 1200 0426 3326 6824 9.7
14 340 1400 046l 6294 12895 15.105 14 328 1400 0433 4337 8862 11138 13320 1300 0423 3.I84 5927 8073
15 360 1500 0461 6416 12916 15085 15 380 1500 0446 4552 9806 12194 14 g‘gg X1400 0427 3362 6835 9.165
16 400 1600 0463 6782 13900 16.100 16 400 1600 0447 4683 9839 1216l 14 g‘gg EI400 0428 3405 6850 9.150
I7 420 1700 0465 7.147 14886 17.114 I7 40 1700 0449 4806 9868 12.132 15 ﬁgg 1500 0429 3429 6857 9.143
18 440 1800 0467 7512 15874 18127 18 440 1800 0451 5008 10814 13186 7 EIT0 0435 3759 8693 11307
19 480 1900 0467 7576 14949 17.051 19 480 1900 0453 5267 11777 14223 18 460  XI800 0432 3598 6909 9.09
20 500 2000 0469 7.925 15932 18068 0 500 2000 0455 5469 12731 15269 18 460  EI800 0433 3683 7800 10.200
2 530 2100 0470 8362 16928 19073 2530 2000 0453 5322 11789 14211 20 ggg 2000 0437 3900 7.864 10.136
2 560 2200 0471 8711 17913 20087 2 560 2200 0455 5561 12751 15249 2 560 EN00 0440 4107 8800 11.200
1 200 0471 8721 17914 20086 n 00 0461 6432 13841 16.159 B 600 EB00 0442 4244 9722 12278
24 400 2400 0473 9.056 18899 21.101 24 600 2400 0458 5958 13750 16.250

Para aplicaciones individuales, multipliquelos por la
velocidad de rotacién del eje.

Las frecuencias de la Serie O|E difieren de las de
los modelos anteriores. La Serie O|E se designa
mediante el sufijo E detrds de la dimensién del
grupo y aparecen en la zona sombreada de la
tabla.
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Serie 02

Serie 01
Dim, Cant. Didm.
pulg. ~ mm grupo 01 DCP rodillos  rodillo

R e 249 100 04

|11 45
A 2‘5 50 200 3012 12 0512

Ve 60
a 2'/2|6 g5 208E 3563 14 0.591

21 70
e g5 419 14 0669

3% 80-85
23h 90 308E  4.882 [ 0.748

3100
a4 |05 400E 5576 16 0.866

Bhe 110
a4 1[5 408 6.252 16 0.875

459 120-125
ve R w0 esM 16 09

y535/‘f,1 Go S8 TS0 16 1000

S5 150
6 o o0 800 18 Low

Ol 160 408 86l 18 1083
y 6'h

6% 170
y7 80 700 9125 20 1.063

7;{'3" w0 s 108

9 220 90 11250 n 1125

10 240 1000 12375 26 [.125

[ 260 1100 13500 4 1.250

2300 1200 14625 26 1.250

3320 1300 15620 26 1.3125

4 340 1400 16619 26 1.3125

5 360 1500 17.744 28 1.375

6 400 1600 18744 30 1.375

7 420 1700  19.744 N 1.375

18 440 1800  20.744 34 1.375

9 480 1900  21.868 N |.4375

20 500 2000 22868 34 1.4375

200 530 2100 24117 36 |.4375

22 560 2200 25117 38 |.4375

3 - 2300 26242 40 1.500

24 600 2400 27242 40 1.500

Dim. Cant. Diam.
pulg. gruplo 02 DCP rodillos roldillo
e 8 w0 e 0 0es

. %,Z'é 2(5’ 08 3875 12 0687
23"46 B0 43 1 o83
Fe 05 3g sm0 4 o
B 1% a0 eo0 14 1000
Iy [10
A0 ws e 4 LD
4;’5"’ B S0 0 4 1250
y5’5"ﬁ,1 Gos8 eI 14 133
5;{1; B e em0 l6 13T
6'he 160
B e o 4w
"y‘sé" 180 700 10000 16 1500
7;{3" 0 1250 16 16

9 20 %00 1225 18 1625
2%
0 X0 0 i3s0 18 1750
280 1100 1465 18 1875
2300 100 15750 20 1875
1330 1300 16870 20 19375
340
430 M0 BI9 2 208
5 380 1500 189% 22 2063
6 40 1600 20119 2 2125
1740 1700 244 R 28T
18 40 1800 2019 4 2875
19 480 1900 2244 2% 2875
0050 2000 24019 8 28T
A 5300 200 B4R 2% 2305
NS0 W0 W67 2% 2305
23 B0 UM 2% 230
U0 M0 28493 30 2375

Angulo de contacto = 0

Estas tablas presentan el Didmetro del Circulo
Primitivo (DCP) en pulgadas, la cantidad de
rodillos y el didmetro de los rodillos en pulgadas
de todos los rodamientos Cooper de las Series
01,02 y 03, en los tamafios desde e ( Grupo
108 ) hasta 24" (Grupo 2400).
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Angulo de contacto = 0

Serie 03

pug.  mm grquig1 03 DCP rgc?iﬂgs E)lglrl?o
2a"gs Do osmoo0 L
He 0538 es0 10137
B a0 o0 100 1
e 1Y as 750 00 165
“y's’s“’ B s g0 12 16
Y535/‘f,2 G S 870 18T
5;’6“’ B 40 90 1 200
y"z‘lz o8 10250 14187
"’y”’; 180 700 10875 14 1938
7;{3“ Noo B0 220 14 205
9 20 %0 1370 12 237
o 29 000 1450 14 237
om0 om0 FED e 2
2300 1200 1700 16 2500
1330 1300 18745 14 2875
1430 w0 19019 16 2750
5 50 150 20994 16 3000
l6

7w o ow a9n
18 40 180 23617 18 3150
19

0020 00 7% 18 3375
2l

N %0 M0 WIT 0 33
B0 B0 WIS R 338
%

Angulo de contacto = 0



Tolerancia de eje en unidades en 0.001 pulg./ 0.001mm (+0.000)

Diametro
mayor de - hasta h9 h8 h7 hé ITé
0-2" 25 -1.5 -1.0 -0.6 -0.6
0 - 50mm -62 -39 -25 -16 -16
2-3 -3.0 -1.8 -1.2 -0.7 -0.7
50 - 80mm -74 -46 -30 -19 -19
3-5 -35 2.1 -1.4 -0.9 -0.9
80 - 120mm -87 -54 -35 -22 22
5-7 -4.0 2.5 -1.5 -1.0 -1.0
120 - 180mm -100 -63 -40 25 -25

Montaje con ranuras

En el caso de los rodamientos fijos GR, si la
carga axial es superior al 50 % de C3, o es
una combinacidn de carga axial con uno o
mas de las siguientes componentes - cargas
de choque, ejes verticales, temperaturas
fluctuantes superiores a 212 F - se necesita
una ranura en el eje o alguna forma de
apoyo.

La anchura de la ranura se calcula a partir
de la anchura de la pista interior que
aparece en el catdlogo.

Usando la tabla de tolerancias que aparece
al final de este capftulo, afiada las
tolerancias DI 1.

Ambas tolerancias serdn dimensiones +, lo
que indica que la ranura tiene que ser mds
ancha que la pista interior En el caso de
rodamientos de la Serie 03 consulte este
catdlogo.

Anillos de retencidn

Sino resulta prdctica la ranura, el uso de
anillos de retencion es otra opcion. Las
ranuras son maquinadas en el eje,
utilizando una separacion entre anillos igual

a la anchura de la ranura (dimension b)
que aparece en la tabla de la pagina
anterior.

Estos anillos se colocan en las ranuras, en
cualquiera de los laterales de la pista
interior, para impedir el movimiento axial
del gje.

Aseglrese de que los anillos de retencion
no interfieran con los sellos. En este caso,
los sellos y el rodamiento tendrdn el
mismo didmetro interior:

Anillos de retencién

Posicion de los anillos de retencion Spirolox

1 I
o =
| 1 )
. .|T
'-_'::lr _|" I L .._.' d
-'ﬁ“'.
| "
i Direccién del dmnslan ientolaxial|
iy
Pista interior w

h9 -

h8 -

h7 -

hé -

IT6 - Redondez y paralelismo
(cilindricidad) del eje.

Para velocidades inferiores a 2,000”
50,000 mm dny C/Fr 210.

Para velocidades de 2,000"/50,000mm dn
a 6,000"/150,000mm y C/Fr 210.

Para velocidades superiores a 2,000"
/50,000mm dn e inferiores a 6,000”

/150,000mm dn o C/Fr < 10.

Para velocidades superiores a 6,000

/150,000mm dn.

Montaje de eje con ranura de
las Series Ol y 02

Dim.  Ranura Eje Serie 01 Serie 02

grupo  d D L b L b
08  Phe 1k Pk 1978

200 M2 Fhe 2200 4he 2664
208 2l 2% 4he 2200 45k 2582
00 2Me 3 41 2418 5'h 3259
08 Fhe  3h o She 2789 6l 3537
400 3 4 Sk 3198 Sk 363l
408  4he  4h Sk 3351 &k 3947
500 4" 5 6 3540 T 4509
508 5% S 6% 3884 Tk 4634
600 S 6 Ok 3884 8 4884

Montaje con ranura en el eje

4

-~ |

i

}%b %.004—>

1
it —— e —
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Lubricacién de los rodamientos

La friccidn vy el desgaste se reducen
separando los rodillos de las pistas
mediante una pelicula de aceite
lubricante, para minimizar el contacto
entre metal y metal. Los principales
factores a tomar en cuenta para la
seleccidn de un lubricante son la
velocidad de rotacidn, la viscosidad del
aceite base y la temperatura.

Coémo formar una pelicula de
lubricante

A medida que aumentan la velocidad de
rotacion v la viscosidad, aumenta el
espesor de la pelicula de lubricante. A
medida que la temperatura aumenta, el
espesor de la pelicula de lubricante
disminuye. La pelicula de lubricante debe
ser suficiente para cubrir los picos
promedios de la superficie del
rodamiento con una relacion de, por lo
menos |.25. Los rangos de 3a 7.5 se
describen como lubricacidn elasto-
hidrodindmica (cuya abreviatura es EHD
o LEH). Una lubricacién adecuada se
define como una proporcién de 1.25 a
3.0.A medida que la relacién descienda
por debajo de .25, se producird cierto
contacto entre metal y metal, con la
correspondiente pérdida de la vida L.
Se utiliza un factor a23 para ajustar la
vida Lo para la lubricacién. La vida L g se
calcula en base a una lubricacion
adecuada, y luego se multiplica por el
factor a23; consulte el grdfico de a23
Va/Ven la pdgina 14.
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Lubricacién con grasa

La grasa en mds fdcil de retener en el
rodamiento que el aceite, y da como
resultado una menor pérdida de
lubricante y un mejor sellado. La grasa
también ofrece una mejor proteccion
contra la corrosién de las superficies de
los rodillos.

Normalmente, una grasa consta de tres
componentes: un agente espesante (al
que en ocasiones se le llama jabdn), una
base de aceite, y aditivos. El aceite de la
grasa tiene una graduacion ISO-VG y, en
la mayorfa de los casos, esta es la clave
para la seleccién de una grasa. A
velocidades de rotacién superiores a
200,000 mm dn, se recomiendan las
bases de aceites sintéticos. Para la
seleccidn de la grasa adecuada, consulte
con nuestro departamento técnico.

El Instituto Nacional de Grasas
Lubricantes (NLGI) ha designado los
grados de consistencia de las grasas de
acuerdo con la cantidad de agente
espesante que éstas contienen. La grasa
estdndar que se recomienda para los
rodamientos Cooper tiene un grado de
consistencia No.2 6 No.3 y un aditivo ER
excepto cuando se utiliza un sistema
centralizado de lubricacidn, en el cual se
utiliza un grado No. | debido a su
facilidad para “ser bombeado".

Para aplicaciones normales que trabajan a
temperaturas de entre 32°F y 180°F se
utiliza un compuesto espesante de litio
Cuando se requiere resistencia al agua, se
puede utilizar un compuesto espesante

de aluminio. Las grasas de compuestos de
aluminio no son compatibles con algunos
tipos de grasa y, por lo tanto, antes de
poner grasa a base de aluminio en un
rodamiento, hay que limpiarlo bien con
disolvente.

La carga inicial de grasa depende de la
velocidad de rotacidn, expresada como
dn, donde dn=didm. eje. x rpm. La carga
inicial debe ser usada para recubrir las
superficies de rodadura del rodamiento
durante su instalacién. En la pgina 25 se
indican las cantidades iniciales.

Lubricacién con aceite

La lubricacién con aceite se puede dividir
en tres categorias principales: sistemas de
recirculacion de aceite, nivel constante v
nebulizacién de acette.

Los sistemas de recirculacién de aceite
utilizan una bomba para producir un flujo
continuo de aceite que es recogido,
enfriado, fittrado v recirculado.

El lubricador de aceite de nivel constante
es el método mds simple de hacer llegar
la lubricacidn con aceite a un
rodamiento. El lubricador mantiene un
nivel constante de aceite en la parte
inferior del rodamiento. Las condiciones
ideales para el uso de este sistema de
lubricacidn serfan una temperatura de
rodamiento inferior a 140°F (60°C),
carga sobre el centro, con velocidades de
rotacion de bajas a moderadas.

El sistema de nebulizacidn de aceite
utiliza aire comprimido para atomizar el
aceite y esparcirlo dentro del



rodamiento. La conduccién del aceite
mediante aire filtrado mantiene una
presion positiva en el cartucho, lo cual
constituye un método efectivo para evitar
la entrada de sustancias contaminantes.
Los sistemas de nebulizacién de aceite
son especiamente efectivos para altas
velocidades.

Grasa para la lubricacién inicial

La cantidad inicial de grasa se determina
ajustando el volumen de la carga
completa para la velocidad v la
temperatura de trabajo. Si la temperatura
de trabajo es superior a 180°F(80°C), al
rodamiento debe ponérsele el 25 % de la
cantidad de grasa de la carga completa,

Porcentaje de la carga completa

independientemente de la velocidad. Para
temperaturas inferiores a [80°F (80°C),
deberd utilizarse la siguiente tabla.

En este caso, la velocidad se expresa con
dn (didmetro del eje x rpm). A
continuacidn se muestra el porcentaje
adecuado de la carga inicial de grasa para
diferentes rangos de dn.

dn (pulgada) dn (mm) Porcentaje de la
mas de hasta mas de hasta carga completa
- 2,000 50,000 100
2,000 4,000 50,000 100,000 75
4,000 6,000 100,000 150,000 50
6,000 8,000 150,000 200,000 33
8,000 - 200,000 - 25
Volimenes totales de grasa de la carga
pulg. mm Dim. Serie 01 Serie 02 Serie 03 pulg. mm Dim. Serie 01 Serie 02 Serie 03
grupo  ozlb  Kg ozlb  Kg ozlb K¢ grupo  ozlb  Kg ozlb  Kg orlb  Kg
Pheal's 30240 108 200z 006 9'%hal0 2402250 1000  44lbs 200 9.0lbs 420 18.0lbs  8.10
["hea2 45250 200 300z 009 550z 0.15 [0hall's 2752280 1100  44bs 2.00 10.5bs  4.80 22.0lbs  10.00
Pheadh 55265 208 53z 0.5 750z 021 [1'hal2 300 1200  44bs  2.00 12.0lbs  5.40 242bs 11.00
223 70275 30 630z 0.8 1050z 0.30 [2hal3 3202330 1300  60bs 276 [4.6lbs  6.60 265bs  12.00
Pleadh 80290 38 1050z 030 [0b 045 [3hal4k 3402350 1400  6.6lbs 3.00 [59bs 720 33.1bs  15.00
a4 952105 400 1270z 036 [.51bs 060 26lbs 120 [4hal5 380 1500  6.6lbs 300 [721bs  7.80 35.7Ibs  16.20
$headh 1102115 408  Llbs 051 20bs  0.90 3.dbs 140 [5halé 410 1600 79bs  3.60 19.8bs  9.00
4"head 1202130 500  I3lbs 060 26lbs 120 3.dbs 140 [6'hal7 420 1700 93Ibs 420 21.2lbs 9.60 47.6lbs 21.60
$leaS'h 1352140 508  17bs 078 3.dbs 140 440bs  2.00 [7hal8% 460 1800  93Ibs 420 21.2lbs 9.60 542lbs  24.60
5"eab'k 1452155 600  20bs 090 3.dbs 140 6.0lbs 270 18hal9 480 1900  10.6lbs 4.80 225bs 1020
6'ha6'h 160 608  22bs 1.00 3.dlbs 140 80lbs  3.60 19'h220 500 2000 10.6lbs 480 238bs 1080  66.1bs 30.00
6'"ea’? 180 700 26lbs  1.20 441bs 2.00 920bs 420 202l 5202530 2100 11.90bs 540 25.1bs 11.40
T'ha8 1902200 800  3.dlbs 140 6.0lbs  2.70 12.0bs 540 21'ha22 5502560 2200  [1.90lbs 5.40 25.0bs 1140 794kbs 36.00
8ha%% 2102230 900  3llbs 140 80bs  3.60 15.0bs  6.90 2'ha23 580 2300 132lbs  6.00 278bs 1260  847lbs 3840
23'ha24 600 2400 132Ibs  6.00 27.8bs 12.60
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Seleccién del grado de
viscosidad de la base de aceite
(ISO-VG)

Para determinar el grado de viscosidad
apropiado, se tiene que conocer el
cddigo de pieza Cooper, la temperatura
de trabajo y la velocidad de rotacién

(rpm).

Seleccione, en la tabla que aparece a
continuacion, el factor de geometria

apropiado para el didmetro de eje y la
Serie en cuestion.

Multiplique el factor de geometrfa por las

rpm del rodamiento para obtener el factor

de velocidad lineal. Partiendo del grdfico
GV 150, que aparece en la pagina
siguiente, trace una linea vertical a partir
del factor de velocidad lineal calculado, y
una linea horizontal a partir de la
temperatura de trabajo del rodamiento.

Si fas lineas se cruzan dentro del drea
sombreada, una grasa o aceite que tenga un
grado de viscosidad de la base de aceite
(GV-ISO) de 150 debe ser adecuado.

Si las lineas se cruzan fuera del drea
sombreada del grdfico GV 150, siga el
mismo procedimiento anterior para
determinar si un GV 220 6 un GV 460
serfa adecuado.

En el caso de condiciones que no
aparezcan en la tabla ni en los grdficos,
pongase en contacto con nuestro
departamento técnico.

Factores de geometria de las Series 01,02 y 03 para didmetros interiores de hasta 24”

pulgadas mm Dim.grupo  Serie 01  Serie 02 Serie 03 pulg. mm__ Dim. grupo Serie 0l  Serie 02 Serie 03
I3hea I'h 302 40 108 27.35 - - 9'hal0 2402250 1000 32252 34319 358.94
I'ea2 45250 200 3762 3896 - 10kallle 2752280 1100 36424 38566 | |ooe 5155k
Yheadh vaf0 208 4883 5324 - [1'ha 12 300 1200 41295 43518 46345
2"sa3 70275 300 6234  67.14 76.98 12/ha |3 3202330 1300 45468 48335 527.27
3hea3'h 80290 308 7859  83.67 97.66 I3'hal4'%s 3402350 1400 50071  536.13 551.12
3"ea4 952 105 400 9410 10126 11228 14hal5 380 1500 551.10 57836 630.90
4head'h 110a 115 408 11234 11981 12749 I5thal6 410 1600 59982  630.90 ]
4"feas 1202 130 500 129.39 139.28 143.27 16'hal7 420 1700 649.72 684.75 700.59
53hea5'h 1352 140 508 147.30 157.51 159.59 17'ha 18 460 1800 700.83 730.09 758.32
5"heab'le 145 a 155 600 163.75 176.43 180.71 18'ha 19 480 1900 756.38 789.70 -
6'ha6'h 160 608 18285  198.17 21157 19'ha20 500 2000 80982 83698 917.07
6'"hsa? 180 700 20037 21610 232.14 20'ha2l 5202530 2100 87808  902.35 -
7'ha8 190 a 200 800 23679 25809 27745 21'ha22 5502 560 2200 93391 96575 994.32
8'ha9'% 2102230 900 27745 29723 327.65 22'ha23 580 2300 99432 10304l 1052.12

23'ha24 600 2400 105223  1074.21 -
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Velocidad de rotacién y rango
de temperatura recomendados
para los rodamientos Cooper

para grasa o aceites que tengan
un GV 150

Velocidad de rotacién y rango
de temperatura recomendados
para los rodamientos Cooper

para grasa o aceites que tengan
un GV 220

Velocidad de rotaciéon y rango
de temperatura recomendados
para los rodamientos Cooper

para grasa o aceites que tengan
un GV 460

Temperatura (F)

Temperatura (F)

Temperatura (F)

Gréficos de rangos de temperatura

2 HEE

g

s 2 B2 R

O X dp S ) 0D i3] W) E) M) D XN N0 N0 3 MW
Factor de velocidad lin. = factor de geometria X rpm en miles

BB HEGE

L 1]

&

o B & & B

4 N @ & M| W 3 &) 1@ SED 0] 0 140 60 M0 HO
Factor de velocidad lin. = factor de geometria X rpm en miles

240
In
20

A Ll Bl o 1M 13 14 TH M8 3K XX 40 =D 3= O HO

Factor de velocidad lin. = factor de geometria X rpm en miles
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Engrase de rutina

Frecuencia de

engrase de rutina Temperatura Velocidad *Medio
Se deben usar las siguientes tablas para (si se %:d:nelloj)ehezzzz condic.) E|3(8)°|23Faa |37550°°C|I: 2008,888 : ;%g%%%%m Muy suciolsumergido
determinar la frecuencia y las cantidades ~ Cada200horas 14I°Fa |8O°F 4000 a 8000dn Polvolsalpicadura
de grasa necesarias para ol engrase de (si se da una de estas condic.) 60°C a 80°C 100,000 a 200,000mm
, Cada 400 horas Inf.a 140°F 0 a 4000dn I
rutina. Este depende de la temperatura, la (si se da una de estas condic.)  Inf.a 60°C 0 a 100,000mm Limpio/seco
velocidad de rotacién y el medio. Si las
condiciones de trabajo se salen de los
limites establecidos, péngase en contacto
con nuestro departamento técnico para * En aquellas aplicaciones donde la
que le recomiende una frecuencia de velocidad y temperatura de trabajo
lubricacion. permiten aplicar la carga de grasa
completa, el engrase puede realizarse cada
Si se puede hacer de FORMA SEGURA, 400 horas independientemente del medio
el engrase de rutina debe realizarse de trabajo. Consulte la pagina 25.
cuando el eje esté rotando parar distribuir
la grasa uniformemente. NO mezcle
distintos tipos de grasa en el rodamiento.
Volimenes de grasa para el engrase de rutina
Diam. int. del rodamiento Diam. int. del rodamiento
pulg. mm Dim. grupo Serie 01 Serie 02 Serie 03 pulg. mm __ Dim. grupo Serie Ol  Serie 02 Serie 03
PPheal'h 30240 108 |/80z. |/80z. |/80z. 9'%hal0 2402250 1000 /402, /402, 11202
I"hea2 45250 200 |/8oz. |/Boz.  1/8oz. 10hall 2752280 1100 1140z, IR0z 1Noz.
Thealh 55265 208 |/8oz. 1/Boz.  |/Boz. I'ha 12 300 1200 ldoz. 1oz INoz
2'ea3 70275 300 |/80z. /8oz.  1/8oz 12hal3 3202330 1300 ldoz. Doz 3oz
Pheadh 80290 308 |/80z. |/80z. |/80z. 13'%hal4'k 3402350 1400 /402, 120z.  3/4oz.
3cad4 952105 400 |/80z. |/80z. |/80z. 14hal5 380 1500 /402, 120z 3/4oz.
#head'h 1102115 408 |/80z. |/80z. |/80z. 15'ha 16 410 1600 1120z. 120z 3/4oz.
45 1202130 500 |/80z. |/80z. |/80z. 16'ha 17 40 1700 1120z. l120z.  3/4oz.
SheaS'h 1352140 508 |/80z. /80z. /40z. 17'ha 18 460 1800 11202, 3/40z. loz.
5'"fea6'k 1452 155 600 [/80oz. 1/80oz. |/40z. 18'ha 19 480 1900 1120z 3/40z. loz.
6'ha6'h 160 608 |/80z. /402, |/40z. 19'ha20 500 2000 11202, 3/40z. loz.
6''lea? 180 700 |/80z. /402, I/40z. 20'ha2l 5202530 2100 11202, 3/40z. loz.
7ha8 1902200 800 |/80z. /402, 11202, 21'ha22 5502560 2200 11202, 3/40z. loz.
8ha9'% 2102230 900 1/80z. 1/40z. 120z 22'ha23 580 2300 1120z 3/4oz. loz.
23'ha24 600 2400 11202, 3/40z. loz.
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Sello laberintico triple de
aluminio

(Esténdar en todas las Series hasta
127/300mm)

Todos los rodamientos Cooper que se
suministran ya ensamblados, para
didmetros de eje de hasta 12"/300 mm
llevan un sello laberintico triple de
aluminio (ATL). A los rodamientos de
mayores dimensiones se les puede poner
también este tipo de sello si es necesario.
Si desea conocer las alternativas de
sellado, consulte las paginas siguientes.

El trabajo eficiente y la vida del
rodamiento de rodillos dependen, en
gran medida, de que se impida la entrada
de materias extrafias hacia las superficies
interiores del mismo.

La grasa, o el aceite, cumplen el doble
proposito de lubricar estas superficies y
protegerlas contra la corrosion. Por tanto,
el sello tiene que impedir que el polvo, la
arena y la humedad penetren en el
rodamiento y, al mismo tiempo, impedir
que la grasa o el aceite se salga.

El sello es una unidad partida en dos, con
dos ranuras en su circunferencia exterior.
El sello se acopla en ranuras similares
maquinadas en los extremos del
alojamiento del cartucho, formando asf
un laberinto triple.

El elemento de alineacién del rodamiento
partido de rodillos Cooper forma parte
integral del alojamiento del cartucho, por
lo que cualquier desalineacién que
pudiera producirse en el eje tenderd a
mover el alojamiento del cartucho, el

Soluciones de sellado

sello y el rodamiento juntos,
manteniéndose asf en linea paralela con
el eje.

Por consiguiente, se pueden mantener
tolerancias extremadamente ajustadas
entre el alojamiento y el sello, lo que da
como resuttado un efectivo elemento de
sellado que es uno de los mejores de su
clase en la industria de los rodamientos
antifriccion.

Las uniones de las dos mitades del sello
se acoplan por medio de una lengleta y
una ranura que garantizan una alineacion
perfecta y un buen funcionamiento. La
union de lenglieta y ranura mantiene dos
pasadores paralelos en posicion de
esfuerzo cortante. Esto elimina el
esfuerzo sobre los pasadores durante el
funcionamiento.

La superficie interior del sello tiene
ranuras maquinadas para la instalacién de
dos anillos "O" partidos. Cuando se fija el

sello al eje, los anillos “O" se comprimen
ligeramente ajustandose a las
deformidades de la superficie, y
eliminando asf la holgura entre el eje y el
sello.

La compresion de los anillos “O™ hace
que el sello rote junto con el eje, pero el
grado de compresidn estd calculado para
que el eje se mueva a través del sello
cuando se produzca una dilatacion en
sentido axial.

En ciertas aplicaciones donde hay altas
temperaturas, a veces es necesario usar
anillos “O" termorresistentes en vez de
los de material corriente. En la imagen de
arriba se muestra el sello ATL estdndar.
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Laberinto triple
de aluminio (ATL)

Sello laberintico triple,
con cuerpo de
aluminio maquinado,
para aplicaciones de
alta velocidad y aplic.
generales. Se suministra
como estdndar en
EEUU.y Canadd.

4°Fa +212°F
20°Ca+100°C
Velocidad max. Max. del rodam.
Acabado superf. eje 3.3 pm Ra

Limites de temp.

Laberinto triple con
inserto de cordén
de Viton (TL HT)

Adecuado para
aplicaciones de alta
velocidad y alta
temperatura.

-4°F a +347°F
20°Ca+175°C
Velocidad max. Max. del rodam.
Acabado superf. eje 32 pm Ra.

Limites de temp.

Laberinto con

ranura para grasa
(LAB)

Sello estdndar para
rodamientos de mds
de 12"/300 mm.
Especialmente
efectivos en
aplicaciones marinas.
Adecuado para baja o
alta velocidad.

Limites de temp.  Los del rodam.
Velocidad max. La del rodam.
Acabado superf. eje 32 pm Ra.
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Fieltro (F)

Hecho de lana y fibras
seleccionadas. El sello
de fieltro es el que se
usa actualmente como
estandar en el Reino
Unido vy Europa.

¥

94°F a +212°F
-70°C a +100°C
6000dn
150000mm dn
Acabado superf. eje 1.6 um Ra.

Limites de temp.

Velocidad max.

Empaquetadura de

alta temperatura
(HTP)

Corddn de PTFE
impregnado de grafito v
lubricado con silicio.
Sustituto directo del fiettro
en aplicaciones de alta
temperatura. También lo

bl g

hay sin silicio.
Limites de temp.  -94°F a +500°F
-70°C a +260°C
Velocidad max. 6000dn
150000mm dn

Acabado superf. eje 0.8 pm Ra.

Un solo labio con
placa de retencién
accionada por
muelle (SRS RP)

Adecuado para
aplicaciones de
salpicaduras severas o
completamente
sumergidas. Dos tipos;
uno trabaja en hasta 2
metros de fluido y el
otro hasta 30 metros.

bl g

Limites de temp.  -4°Fa +212°F
200Ca+100°C

Velocidad max. 6000dn
[50000mm dn

Acabado superf. eje 0.4 pm Ra.

Un solo labio de
goma sintética de
nitrilo (SRS)*

Para aplicaciones
hdmedas pero no
sumergidas. Puede
usarse para retener el
lubricante montando
el labio en la parte
mas interior del
rodamiento.

*También hay versiones resistentes a
las altas y bajas temperaturas.

Limites de temp.  -4Fa +212°F
-20°C a +100°C

Velocidad méx. 6000dn
[50000mm dn

Acabado superf. eje 0.8um Ra.

Laberinto triple
de Neopreno
(NTL)

Para aplicaciones con
una velocidad médxima
de 3300 rpm, para
didmetros de eje de
hasta 65 mm; 2000
rpm para ejes de 70
mm a 90 mm, y 1800
rpm para ejes de hasta
105 mm. Se puede
usar en una atmdsfera
explosiva o corrosiva
que impida el uso del

aluminio.
Limites de temp.  4Fa +212°F
20°C a +100°C
Velocidad max. 7000"dn
[77,000mm dn

Acabado superf. eje 3.2 um Ra.

El acabado de superficie del eje que aparece
anteriormente es el que se recomienda para un
trabajo éptimo.
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Seleccién de los sellos

Soluciones de sellado

¢{Es dn>150,000mm rpm?

iMedio hiimedo?

¢ Temperatura!?

Sumergido

{Temperatura!?

- 40F -40F
+3470F +2120F
-200C -200C
+1750C +1000C

¢(Es dn > 177,000 mm rpm!?

- 949F -949F
+2120F +500°F
-700C -700C
+100°C +260°C lrcad
alpicadura
Y Y
l

{Temperatura!?

{Profundidad?

-760F -40F -40F
¥21F || +2I2F | | +347°F
-60°C -200C -200C
+100°C | | +100°C | | +1750C

Hasta 2 Metros Hasta 30 Metros

SRS LT
(Silicio) SRS

SRS RP SRS RP
2 Metros 30 Metros

i
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Soluciones de sellado

Alineacién

Cooper proporciona diferentes opciones
de montaje y para todas ellas,
exceptuando los montajes colgantes, el
rodamiento se aloja en un cartucho que
se apoya en la unidad de montaje. Los
cartuchos tienen una superficie esférica
que ajusta en una superficie concordante
en la unidad de montaje. Esta disposicion
le permite al cartucho girar en la unidad
de montaje en forma similar a una unién
de rétula.

Los cartuchos y las unidades de montaje
estdn disefiados de forma que el eje
pueda tener una desalineacion de hasta
2'1° con respecto a las unidades de
montaje, en la instalacion inicial. Esta
caracteristica de alineacion estd disefiada
para condiciones estdticas o que varfen
muy lentamente.

Sellado mas efectivo en todo
momento

Una propiedad importante de la
caracteristica de alineacidn del cartucho y
la unidad de montaje es que los sellos
estdn constantemente en una posicién
concéntrica con relacidn al eje.
Cualquiera que sea la desalineacion, los
sellos se mantienen en la posicién
correcta con respecto al eje,
proporcionando un sellado dptimo como
se llustra en este manual.

Compare esto con la situacién que se
produce en el caso de un rodamiento
esférico de doble fila en un soporte de
pie estdndar.
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A medida que se desalinea el eje, se abre
una brecha entre el sello y el eje por un
lado. En el peor de los casos, cuando el
eje se desplaza aproximadamente 0.5
grados, el mismo se puede pegar al

Rodamiento partido de rodillos
Cooper, alineado

Rodamiento partido de rodillos
Cooper, mal alineado

El sello se mantiene paralelo al eje

CCCPER

portasello o hacer que el sello se pegue
al alojamiento, afectando al sellado.
Aunque en [ ilustracién se muestran
sellos de fieltro, la misma se aplica a sellos
laberinticos o de labio.

Rodamiento esférico de doble
hilera, alineado

:

Rodamiento esférico de doble
hilera, mal alineado

Separacion entre el
selloy el eje

o

El sello se pega
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Rodamientos de la Serie Ol

Los rodamientos Cooper de la Serie O
son adecuados para la mayorfa de las
aplicaciones de trabajo medio y para una
amplia gama de velocidades, de hasta
12,600 pulg./ 320,000 mm dn, en
condiciones adecuadas.

Una parte de la Serie 01 ha sido
mejorada y se le denomina Serie O1E. Los
rodamientos de la Serie E ofrecen una
mayor capacidad de carga y una vida mas
prolongada dentro de la carcasa de la
Serie 01,y utilizan los cartuchos y
alojamientos existentes de la Serie 01. La
Serie E también ofrece la ventaja de un
ensamblaje ain mds simple gracias a su
Jaula de autocierre.

Los rodamientos de la Serie Ol tienen la
gama mds completa de opciones estdndar
de montaje.

Por lo general, los alojamientos son de
hierro nodular o fundido, aunque se
pueden hacer de aluminio y acero a
solicitud del cliente Si desea mayor
informacidn, consulte la pagina donde
aparecen las opciones de montaje.
Normalmente, as bases de los soportes
de rodamientos estandar, de hierro
fundido, tienen ranuras longitudinales para
los tornillos de sujecion. Las bases de
acero fundido v las otras bases especiales
generalmente tienen orificios taladrados.

Silos productos estdndar que aparecen
en este catdlogo no cumplen con sus
especificaciones, péngase en contacto con
nuestro departamento técnico.

Productos de la Serie 0|

Soportes de pie Pdgina 34
Base de la linea “M” Pdgina 40
Soporte de brida redonda Pdgina 42
Soporte de brida cuadrada Pdgina 44
Soportes colgantes Pdgina 45
Soporte de cabeza de biela tipo “T”  Pdgina 46
Soporte de cabeza de biela tipo zapata Pdgina 47
Tensor de empuje Pdgina 48
Tensor de traccién Pdgina 49
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Rodamiento de rodillos Unidad de cartucho
Referencia Referencias . Movimiento
Peso Cartucho. rodami o Ao G J L a0
Didm.decie(d)  Sélo rodam. D C B Q (b o odmiento y selo S disponible (kb;
pulg.  mm pulg. mm (kg) pu% Nota (1) i
I3 018 103 01 BC 103
35 0IBIA O0IB3S 3313 197 0938 2953 22 OIBCIOH  0IBC3S oo 0 Pk 66
Ple 40  OIBIO7 0IB4 8414 501 238 750 10 0IBCI07 01 BC40 000 25 8 5% 30
I'h 0B 108 01 BC 108
11 0IEBII1 01 EBC 111
B 45 OIEBIIZ OIEB4S 3875 2192 1000 3543 33 OIEBCII OIEBCHS gy 4k 0 ¥ Th 88
% 50 OIEBIIS OIEBSO 9842 557 254 900 15 01 EBC 15 01 EBC 50 1748 25 %80 55 40
2 01 EB 200 01 EBC 200
Pl 01 E8 203 0l EBC 203
W 60 OIEB24 OIERE0 4500 2192 1063 4134 40 OIEBC204 OIEBCE) o oy S W 4 Sk 110
Yhe 65  OIEB27 OIEBGS (1430 557 270 1050 18 01 EBC207 01 EBC 45 3494 00 1040 794 50
2 0l EB 208 01 EBC 208
Mhe 01 EB 21 01 EBC 21
Ph 70 OIEB22  OIEB70 5250 2410 1250 4882 55 OIEBC2I2 OIEBCTO g cqp 6l M 4 S 176
2 75 OEB2IS OIEBTS 13335 612 318 (240 25 01 EBC2I5 01 EBC 75 706 380 1140 794 80
3 0l EB 300 0l EBC 300
P 01 EB 303 01 EBC 303
W0 OIEBIM 0zl 600 2781 1S 59 88 OEBCIN (oo orcos 20 S Sk 43
Ve g OIBBNT oy 1240 707 B9 100 40 O1EBC307 o foc oo 1780 500 1360 1191 110
3k 0l EB 308 01 EBC 308
3k 01 EB 311 01 EBC 311
P 100 OIEB3I2 OIEBIOD 6875 3188 1781 6378 32 OIEBC3I2 OIEBCIO0 o cpe 8 2 Sk b 08
3G 105 OIEB3IS OIEBIOS 17462 810 453 1620 60 01 EBC3I5 01 EBC 105 020 500 1340 1270 140
4 01 EB 400 01 EBC 400
s DS oreio a0 330 184 Ties 198 T o [ RS Moo Sh b 463
fleons DBEEoisils 2020 W 49 1820 90 oA 0IBCIS B8 640 140 1270 210
4l o0 OIBAIS o0l aTSD 3B 205 T8 M3 oC4ls D2C 0 e 0% 30 e k&)
s b oo (b mns @7 %0 200 110 OIBCSI0 ) o 1o 676 760 1560 1508 310
oeos o SR oiesasto s 208 ssm 309 Dhcan OBIB gy 300 6 % T2
e DB oipl0 i %4 S56 260 140 o 0IB 140 7940 760 1680 160 350
S 150 OIBSIS  0IBISO 10000 3875 2088 9055 353 OIBCSIS  01BISD g e % 3% 6k k94
6 155 0IBEW0 O0IBISS 2540 984 556 2300 160 01BC600  OIBI55 9528 80 1740 1429 420
Agregue a la referencia mm para los milimetros y Biseles (1) El desplazamiento de la linea de centro para
EX para el tipo de expansidn, o GR para el tipo fijo Pista inter:  Hasta 3'A/90mm: 'hs/1.5mm, absorber el movimiento axial no debe ser
Ejemplo: 01 B 50mm EX. mds de 3'A/90mm: 5 /2.5mm superior a la mitad de este valor:

Pista exter: Hasta 4/105mm: 'A2/1.0mm,

, (2) El didgmetro Q deja holgura a los aros de cierre.
mds de 4 /105mm: e/ 1.5mm
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Soportes de pie

Referencia
Sélo R Peso
Didmetro del eje (d) ~ Soporte de pie completo  pedestal H N *0 P Tornillos Min. Méx. N T (Ib)
pulg. mm pulg. mm fundido (kg)
1% 01 BCP 103 dos ()
k35  OIBCPI04 0l BCP35 | yi! 9 P h ol e T ) 5h I
e 40 OIBCPI07 0 BCP40 600 8 600 20 N /L)) 138 50
h 01 BCP 108
" 01 EBCP 111 dos 3)
1% 45 OIEBCPI12 0l EBCP45 02 2 0% % [ Shol 8 8h ) o'k 176
ISte 50  OIEBCP 115 0l EBCP 50 700 270 600 25,0 e 2040 2260 1580 80
2 01 EBCP 200
Ve 01 EBCP 203 dos ()
2k 60 OIEBCP204 0l EBCP 40 03 Ih I % 'k Shoul g 9% ) 7 y7y)
Yl 65 OIEBCP207 0l EBCP 65 800 200 700 320 Me 060 2420 180.0 1.0
2h 01 EBCP 208
yIM 0l EBCP 211 dos ()
70 OIEBCP212 0l EBCP70 o4 3 13 ! h Yo [T ) 8k 352
2 75 OIEBCP2I5 0l EBCP75 95.0 300 760 380 rfzog' %00 2800 2080 160
3 01 EBCP 300
e 01 EBCP 303
3k gg 01 EBCP 304 g: EEEE 3(5) POS 4, 15 5ih [% Cﬂzmjl () 1 13% 3h 10 612
Ve g OIEBCP3O7 o coho0 1120 3800 1400 440 g 3160 3400 880 2520 278
3h 01 EBCP 308
3 0l EBCP 311 aatro (3)
¥4 100 OIEBCP3I2 OIEBCPI00 0 41, 6% 6 2 Ypulg 14 15 4 10% 796
356 105 OI'EBCP3IS 0l EBCP 105 125.0 £60 1520 520 M20 3560 3800 1020 2720 32
4 01 EBCP 400
teo DEEABoreceio 5 ek 2 “;Zt;tl’lf) 19 16 4 12 1048
w15 Olpchag CIBCPIIS 143.0 4760 10 600 N 4000 4240 1140 3140 476
415, :%2 01 BCP 415 g: EEE :%(5’ 08 6% 20 7 Ih S,ﬂ”afr 7% 18 4, 14 1675
S5 OIBCPS00 i pce 3 1620 5080 1780 380 o 480 4620 1200 3720 760
gjﬁz 135 g: Egs gg; OIBCPI35 o Tih 0 7 15 5:;5; 8% 19% # 157 1918
2 140 0 acpi  OIBCPI40 181.0 5580 1780 400 iy 400 4940 1200 4050 870
556 150 OIBCPSI5S 01 BCP 150 ” Th n 7 1% f,:aflrf 4e|Zo 20 4 6% 2038
6 155 OIBCP600 0 BCPI55 181.0 5580 1780 400 v Y5080 1200 4150 97.0
Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX (3)  Se suministran dos tipos de pedestales; de *  Las dimensiones que aparecen en la tabla se

para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo dos o de cuatro tornillos. aplican solamente 2 las bases de dos tornillos.

Fjemplo: O1 BCP S0mm EX Afada el sufijo 2B 6 4B cuando vaya a

hacer un pedido
Ejemplo: 01 EBCP 50mm EX2B
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de los aros de cierre

didmetro del apoyo y holgura

G
| : EI- |
—
Rodamiento de rodillos Unidad de cartucho
Referencia Referencias Slo Movimiento  p.. o
Peso Cartucho, rodamiento y sello alojami G J L axial
y ' . ) y sello alojamiento 4R (Ib)
Diam. del eje (d) S6lo rodam. D C B Q (b) pulgadas milimetros  cartucho disponible (kg)
pulg.  mm pulg. mm (kg) Nota (1)
6'ls 01 B 607 10750 4291 2375 9764 450 01 BC 607 12k 30 Tohs ¥ 1140
6'h 160 01 B 608 OB 160 27305 1090 603 2480 200 01 BC 608 OIBC e orctl 3ILIS 760 1920 19.05 520
6" 170 01B6I5  0IBI70 1250 4291  2.185 10236 500 01 BC6I5 0IBCI70 01C12 |23 P Tk 7y 120.0
7 180 01B700 0IBI8 28575 1090 555 2600 230 01BC700 0IBCI80 32385 700 2000 13.50 540
T5he 190 0IB7I5 0IBI9 12250 4291 2375 11220 560 0IBC7I5  0IBCI9 0cn 141k 3k Tk ¥ 146.0
8 200 01B80 01B200  3I1IS 1090 603 2850 250 01 BC800 0l BC200 358.78 860 2000 19.05 66.0
13500 4528 2500 12402 700 |5tk 3k 8ih Bfy 170.0
P 0IB0 OIBAO ane giso @5 3050 320 OIBCS0 OIBCIN  OICHM 573 o 2160 1984 780
14750 4803 2625 13543 900 161k 3ih 8% ¥k 2150
[0 240  O0IBI000 0l B240 7465 100 667 3440 400 0IBC1000 0IBC240 0ICIS 419.10 00 M0 B0 9.0
260 01 B 260 16000 5039 2719 14764 110 01 BC 260 |77k 3h 9k 3 265.0
W BN oig2e 400 180 &0 3750 500 OIBCHIO0 ppcagy  OC10 4oap 950 om0 2064 1200
17250 5625 2938 15906 1350 |9t Ik 9h [1h 3200
2300 0IBI200 0OIB300 8815 180 46 4040 600 0IBCI200 O0IBC300 o0ICI7 4890 980 2480 2619 1460
18250 5354 2938 17.008 160.0 20th 3h 10'h - 390.0
3320 0IBI300 0IB320 4355 1360 746 4320 700 01 BCI300 0IBC320 0ICI8 52070 950 260 ) 1780
19250 5354 2938 17.953 1700 2k b 10k - 4300
14 340  0IBI400 0l B340 48895 1360 746 4560 780 01 BC 1400 0IBC340 0ICI9 546.10 980 2660 ) 195.0
Agregue a la referencia mm para los milimetros y Biseles En el caso de estas dimensiones, consulte
EX para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo Pista inter: ' pulg/3mm con nuestro departamento técnico.

Ejemplo: 01 B 200mm GR. Pista exter: '/ pulg/3mm

(1) El desplazamiento de la linea de centro para
absorber el movimiento axial no debe ser
superior a la mitad de este valor.

(2) El didmetro Q deja holgura a los aros de cierre.
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CCTPER

Soportes de pie de la Serie 01, 67 pulg./|60 mm hasta 14 pulg./340 mm

T
| -1 [ ]
I. o N
| | i
M & <
fS»I DI R—»‘

Lo»

Soportes de pie
Referencia

Sélo Peso
Diam.de eje (d)  Soporte de pie completo pedestal H N 0 P Tornillos Min. Mix N T (Ib)
pulg.  mm pulg. mm fundido (kg)
&l 01 BCP 607 & 20 7 Il 4] s m 7 M
oh 0 orpcpeg C/ECPIS0 P 213 08 178 ) M24 B 3l |14 S RIE
6% 10 OIBCPeIs OIBCPIT0 o 9 2l 7 1% 4] 15 5 8 20
7180 O0IBCP700 Ol BCP I80 235 4190 3 M24 7540 128 a3
%190 OIBCPTIS OIBCPIN b 9% b8 ' 4] 6k 17 Sih 96 340
§ 200 0IBCP8O0 01 BCP 200 28 0 04 3 M4 40 43 140 95 15
10% B 8 15 411k Tk 18% Sih We 40
$ 0 O0IBCPN0 OIRCPZO  PM 270 6 26 40 M30 4l 40 140 S0 190
m 7 9 0 4114 19 20 Sih B 50
0 240 OIBCPIOO0 OUBCP240  PIS 292 Y 44 M30 @ 5l 140 240
2%0 01 BCP 260 2% B9 I 411k Wh 2% Sih Wh 60
g OIBCPHOO ogrpygy  PlE 31 M m 48 M30 sS4 55 140 020 28
134 3 10 2 411k 2% B 7 770
2300 OIBCPI200 OIBCP300  PI7 383 % 254 50 M30 %5 603 178 @ 340
144 3 10 2k 411k W 2% 7 ¥ 80
I3 30 01BCPI00 01BCP30 P8 38 82 254 54 M36 € edl 178 5 %
15k B0 2 411k B 2%k 6h 06 950
4340 OIBCPl400 OIBCP3MO P9 37 850 254 57 M36 G5 67 166 7 430

Agregue a la referencia mm para los milimetros y
EX para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo

Ejemplo: 01 BCP 300mm EX.
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de los aros de cierre

didmetro del apoyo y holgura

N

Rodamiento de rodillos Unidad de cartucho
Referencia Referencia . Movimiento
Peso C h d llo al Sélo G J L axial ':ﬁ'JS;)
. . ) artucho, rodamiento y sello alojamiento A .
Diam. de eje (d) §6lo rodam. D C B Q (b) pulgadas milimetros  cartucho disponible (kg)
pulg.  mm pulg. mm (kg) Nota (1)
360 01 B 360 20500 5512 3000 19.134 1900 01 BC 360 0ih 3k 1013/ - 4700
15 380 O1'B 1500 01 B 380 52070 1400 762 4860 860 01 BC 1500 01 BC 380 0cw 571.50 980 2740 - 2120
21.508 5512 3000 20157 210.0 233 4 e - 520.0
16 400 01 B 1600 0l B400 4610 1400 762 5120 950 01 BC 1600 01 BC400  0IC2l 60330 1000 2800 ) 2360
22500 5512 3000 21181 2300 2143 4 [1h - 560.0
17 420 0IBI1700 0l B420 57150 1400 762 5380 1040 0IBCI700 O0IBC420 01C22 62870 020 2920 ) 3540
440 01 B 440 23500 5512 3000 22125 2500 01 BC 440 255k 41y 12 - 580.0
B 40 O1BIBO0 oipu0 S0 1400 762 520 1140 OIBCIBN ey O1CB (590 jog0 3040 - 2450
24750 5669 3187 23.386 280.0 267 4l 1296 - 640.0
19 480 01B1900 0l B480 6855 1440 810 5940 1280 0IBCI900 0IBC480 0IC24 68260 1080 3180 ) 2900
25750 6614 3156 24331 3000 281 4ih 12136 - 7200
20 500 01 B2000 0OI B500 65405 1680 802 6180 1360 01 BC2000 OIBC500 0IC25 71760 140 3240 ) 1280
27250 6614 3187 25.590 360.0 293 4ih 13 - 860.0
21 530 01B2100 0l B530 69215 1680 810 6500 1640 01 BC2100 0IBC530 01C26 75570 1140 3300 ) 3900
28250 6614 3187 26578 390.0 303 4ih 131 - 950.0
22 560 0182200 0 B560 71755 1680 810 €750 1780 01BC2200 O0IBC50 01C27 78110 140 3360 ) 00
29500 6772 3312 27.797 4300 3k 4y 131 - 1030.0
5o OEB0 - 7490 10 841 7060 1950 oIBCB00 - 0CB g0 1m0 0 - 4680
30500 6772 3312 28819 4600 331k 4 131h - [110.0
24 600 01 B2400 0l B 600 7470 1710 84 | 30 2100 01 BC2400 0IBC600 0IC29 841 40 1200 340 ) 5000
Agregue a la referencia mm para los milimetros y Biseles En el caso de estas dimensiones, consulte
EX para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo Pista inter: s pulg/3mm con nuestro departamento técnico.

| . |
Ejemplo: 01 B 200mm GR. Pista exter: 'k pulg/3mm

(1) El desplazamiento de la linea de centro para
absorber el movimiento axial no debe ser
superior a la mitad de este valor.

(2) El didmetro Q deja holgura a los aros de cierre.
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CCTPER Soportes de pie de la Serie 01, I5pulg./360mm hasta 24 pulg./600mm

T ?— _| ]

v LA

|
|

< R > Ls# ~>/Ro<——— R ——>/Ro <
o >

N ———>

Soportes de pie

Referencia
Sélo R Peso
Diam. de eje (d) Soporte de pie completo  pedestal H N 0] P Tornillos Min. Max. Ro § T (Ib.)
pulg.  mm pulg. mm fundido (kg)
360 01 BCP 360 5% 35h 10 2k 4-1'h 25k 2% - 6h 31 1100
15 380 01'BCP 1500 01 BCP 380 P20 397 902 254 60 M36 658 695 - 166 795 500
17 37 10 Vh 4-1'h 2% 29% - 6h 34 1200
16 40 OIBCPIE0 OIBCP40 — P2L oy gy g g M36 T - 66 85 54
17% 38 10 Vh 4-1'h 29 30' - 6h 35 1250
7 40 OIBCPIT0 OIBCPA0 PR e e o4 @ M36 BT - 6 80 570
440 01 BCP 440 181 4l 1l h 4-1%h 30% 31% - Th 36 1400
18 460 01 BCP 1800 01 BCP 460 P23 464 1042 280 70 M42 768 806 - 190 925 635
19 4 12 Vk 4-1%h 31% 30k - Th 38 1650
19 480 OIBCPINO OIBCPAB0  PM o o34 7 M42 8% - 8 % 750
19 4 12 3 4-1% 32'h 34 - 8h 38h 1700
2500 OIBCP200 OIBCPSO0 P e m 34 7 ) 06 84 - 06 %0 70
2 4 12 3% 4-1%h 34k 36% - 8k 4 1950
250 OIBCP2I00  O1BCP 530 P26 533 1194 304 80 M42 886 924 - 206 1065 885
21% 48 12 3 4-1%h 36'% 37% - 8k 43h 2200
X0 OUBCPINO OIBCPXO P T ;g ao@ ) o 956 - 26 110 1000
2% 53 12 3k 8-1'h 33% 35% 4 8% 45% 2400
Boo- 0IBCP0 ’ P28 578 1347 304 90 M36 857 8% 102 220 1156 1100
23'h 54 12 3k 8-1'h 35 36'h 41k 8% 4 2700
% 600 OIBCP2400  OFBCP 600 P9 597 1372 304 90 M36 889 927 105 220 1200 1220
Agregue a la referencia mm para los milimetros y En el caso de estas dimensiones, consulte
EX para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo con nuestro departamento técnico.

Ejemplo: 01 BCP 300mm EX.
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Soporte de pie de la linea “M”

Los alojamientos de los soportes de linea

“M" se hacen de hierro nodular para

ofrecer la capacidad de la Serie Olen una

carcasa compacta y robusta.

El hierro nodular ofrece una rentable

alternativa para el acero en aplicaciones S>>
montadas sobre plataforma y aplicaciones <N o—>
marinas. L
Soportes de pie de hierro nodular
Diam. int Soporte de pie completo Sélo el H L N 0 P Tornillos Min. Méx. N
pulg. mm pulg. mm pedestal
Bl 01 EBCPM 303
! | EBCPM 304
o o Eaci 30 e 13 3 I (4)% % -l %
W 01 EBCPM 308 - PMNOS
-8 . 01 EBCPM 80
8 01 EBCPM 85 %8 135 330 8 9 MIg B - M 54
%0 01 EBCPM 90
30l 01 EBCPM 311
3
o o Eaci I 4t 51l 15 b I @k Nk - 13 2
4 - 01 EBCPM 400 . PMNO6
-% . 01 EBCPM 95
100 01 EBCPM 100 1143 133 387 1 4 M20 295 - 333 60
105 01 EBCPM 105
4ol 01 BCPM 403
- b c 4 b l6th 4k 2 W I - M
4h - 01 BCPM 408 . PMNO7
- 1o - 01 BCPM 110
s o1 BCPM 115 1254 143 419 121 51 M20 2 - 368 70
41l 01 BCPM 411
m g: ggm j:é 6 6k 18% Sik h (4)7h 4% 16 3
5 - 01 BCPM 500 - PMNO08
-0 - 01 BCPM 120
125 01 BCPM 125 1524 156 467 130 60 M2 - 406 8
130 01 BCPM 130
il 01 BCPM 511
5. 01 BCPM 512
o ol BCPM 315 6k 6k 20 ) h (41 16 7' h
5 - 01 BCPM 600 - PMN10
-4 . 01 BCPM 145
150 01 BCPM 150 1556 175 51 149 60 M24 46 - 435 86
155 01 BCPM 155

Use esta tabla con los rodamientos / cartuchos estandar (BC) de la Serie Ol

Pdgina 40



MAS TIEMPO UTIL
MENOS TIEMPO PERDIDO

GANE TIEMPO

CON EL RODAMIENTO PARTIDO
DE RODILLOS COOPER DE LA
SERIE OIE

La mayor capacidad de los rodamientos
partidos de rodillos, de la Serie OIE, ofrece
una vida mds larga y un mayor tiempo de trabajo.

Todos los rodamientos partidos de rodillos Cooper minimizan el
tiempo perdido y reducen el tiempo de mantenimiento, gracias a su
facil instalacion y al pleno soporte técnico

que brinda el fabricante.

Si desea mayor informacion, pdngase en contacto con Cooper o c G G P E R

con sus distribuidores autorizados.




Soportes de brida

Los soportes de brida proporcionan un
medio simple para montar los
rodamientos partidos de rodillos Cooper
sobre una superficie vertical u horizontal.
Estos alojamientos tienen incorporados
los cartuchos giratorios estdndar que
pueden ser instalados con rodamientos
de expansién (EX) o con rodamientos
fjos (GR).

En los casos en que los ejes terminan en
el rodamiento, se puede colocar una tapa
en el extremo del cartucho o, en el caso
de los rodamientos de expansion a 90
mm, tapas con rodamientos axiales de los
que se colocan en una sola posicién.

R orificios equidistantes del
didmetro de| circulo primitivo
|

—_ >
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La cara trasera de la brida tiene una
entalladura para colocar una clavija
posicionadora si fuera necesaria.

La clavija debe tener una tolerancia f8
para que ajuste bien en la entalladura N,

Las mitades superiores de la brida y del
cartucho pueden ser levantadas para
inspeccionar las superficies de rodadura.

Las bridas estdndar de hierro fundido
normalmente tienen orificios taladrados
para los tornillos de sujecidn, y su
superficie exterior no estd maquinada. Se
recomienda ponerle arandelas planas a
los tornillos. Las bridas de acero fundido
normalmente tienen orificios taladrados y

sus superficies son refrentadas.

Los soportes de brida de mds de
12"/300mm se producen contra pedido.

En el caso de ejes verticales, puede que
tanto los rodamientos como el eje

vertical necesiten un disefio modificado,
asi como sellos y lubricacidn especiales.

La carga mdxima sobre las bridas H.F.
debe ser 026 Cor ¢ 0.25Ca, Para cargas
mayores a menor velocidad y condiciones
de choque se necesitan bridas de acero o
de hierro nodular y tornillos de alta
resistencia a la traccion. La placa de
apoyo tiene que ser adecuada. Consulte
con nuestro departamento técnico.




Soportes de brida de la Serie 0l

Referencia
Sélo Clavija
Diam. eje (d) Soporte de brida brida posicionadora Peso
completo exterior T Tornillos R K P H N \% L (Ib)
pulg.  mm pulg. mm fundida (kg)
I3 01 BCF 103
A 35 01 BCF 104 01 BCF 35 Fol 8 4.y 6he £l 'h 2 416 'k e 18
Mhe 40 OIBCFI07 0l BCF40 M4 M2 led 1160 13 51 119.06 3 % 8
I'h 01 BCF 108
11 01 EBCF 111
k45 OIEBCFID OIEBCF45 o 8h  4h Th 5 h 2 ) h e 2
% 50 OIEBCFII5 0l EBCF 50 A6 M2 180 1273 13 57 136.52 3 106 I
2 0l EBCF 200
Bl 0l EBCF 203
2% 60 0l EBCF204 0l EBCF 60 F03 10" 4.1 8he 6'fe Sk 2k 6°hs 'k 416 3
Vi 65 OIEBCF207 0l EBCF 65 %0 M2 218 1542 I6 67 16669 3 120 15
2 01 EBCF 208
2 01 EBCF 211
i 70 OIEBCF2I2 OIEBCFTD gy M 4% Pk 6 % 7h Phe h 5k 4
2 75  OIEBCF2I5 0l EBCF 75 B M2 M 171, I6 7 192,09 3 130 2|
3 0l EBCF 300
I 0l EBCF 303
3 gg 0l EBCF 304 g: Egg gg 05 13 4% 0% T 3 3 8l h 59 68
T o  OIEBCF07 o foctoo 30 M6 M4 1937 19 79 21590 3 148 3]
3 0l EBCF 308
3 01 EBCF 31
3,100 OIEBCF3I2 OIEBCFIO0 4 4% Il & 3% P %h h 6 8
3k 105 OIEBCF3I5 0l EBCF 105 ¥ M6 0 2136 19 86 2447 3 154 37
4 01 EBCF 400
teg DBEAR orscrin g 5 4% I3 % h ! |0k k 6l I
fleons SIEEAT onecriis W M6 3 2362 ) 9 27622 3 l64 5|
i OBCRAIS DS L 4 4 101 h 3 12 h 6l 158
s, OIBCFsN [ oer D 8 M 2645 2 % 3143 3 176 7
oheopps o SIBCEN oracrin Th 4k ISk 1011 | ¥k 12k " T 7
e 0 0 BCEE 01 BCF 140 M4 M4 384 2715 2 % 31750 3 182 78
S 150 OIBCESIS OIBCFIS0 g 8% 4l 161k m | 41h 135 h 7oh 208
6 155  OIBCF600 0l BCF I55 M0 M4 41 2913 2 14 346,07 3 20 94
6he 01 BCF 607 191h 4| 163 |17 | 41 |37 I 7156 220
oh ' orpcreog CIBCFIE0FII 9% MM 4% 3012 % 105 3524 3 20 100
6% 170 OIBCF6IS OIBCFIT0 gy 0 4 170 I3l ik 41k |45 " 83 m
7180  OIBCF700 0l BCF 80 S8 M4 438 3097 29 108 365.12 3 208 105
% 19 OIBCETIS OIBCEIN 2l 41 185 I3 Ik 41 I5% h 8l 278
8 200  OIBCF800 0l BCF200 34 MM 474 3352 ) 108 400,05 3 208 1%
B Ak 20 4k Ik 45 17 h &b 326
9 10 OIBCF900  OIBCF220  Fl4 4 M0 SR 3620 3 17 43180 3 26 148
U Ak 2% 151 1% o5h 18 h 9 370
0 240 OIBCFI000 OFBCF240  F5 60 M0 5@ 3833 3 17 46355 3 8 168
260 01 BCF 260 26 411 23 161/s I1h 41k [97% Ik 9l 474
g OIBCRIIOD o prpogy  Fl6 660 M0 584 4130 3 124 50482 3 240 215
B Ak 2k (7 b 51 2 h 10t 584
2300 OIBCFI20 OIBCF300  FI7 M0 6% 4427 38 13 539.75 3 258 265

Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX para el
tipo de expansién, o GR para el tipo fijo.
Ejemplo: 01 BCF 150mm GR.
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Soportes de brida

Los soportes de brida proporcionan un
medio simple para montar los
rodamientos partidos de rodillos Cooper
sobre una superficie vertical u horizontal.
Estos alojamientos tienen incorporados
los cartuchos giratorios estdndar que
pueden ser instalados con rodamientos
de expansién (EX) o con rodamientos
fjos (GR).

En los casos en que los ejes terminan en
el rodamiento, se puede colocar una tapa

en el extremo del cartucho o, en el caso de
los rodamientos de expansidn a 90 mm,
tapas con rodamientos axiales de los que se
colocan en una sola posicion.

Las mitades superiores de la brida y del
cartucho pueden ser levantadas para
inspeccionar las superficies de rodadura.

Las bridas estandar de hierro fundido
normalmente tienen orificios taladrados
para los tornillos de sujecidn, y su superficie

\

< B— >
Longitud sobre el eje

Soportes de brida de la Serie 01, linea DF

exterior no estd maquinada. Se
recomienda ponerle arandelas planas a
los tonillos. Las bridas de acero fundido
normalmente tienen orificios taladrados y
sus superficies son refrentadas.

En el caso de ejes verticales, puede que
tanto los rodamientos como el eje

vertical necesiten un disefio modificado,
asf como sellos y lubricacién especiales.

La carga mdxima sobre las bridas C.I.
debe ser 0.26 Cor 6 0.25Ca.. Para cargas
mayores a menor velocidad y condiciones
de choque se necesitan bridas de acero o
de hierro nodular y tornillos de alta
resistencia a la traccion.

La placa de apoyo tiene que ser

adecuada. Consulte con nuestro

Didmetro
interior d

departamento técnico.

Referencia
Diam. eje (d) Soporte brida completo  Solo A B C D E Tornillos Centros ‘F’ Métrico  Centros ‘G’
pulg.  mm pulg. mm brida cabeza hex.  (cabeza hex.) (SHCS)  (SHCS)
11he 01 EBCDF 111
[ 45  OI'EBCDF I12 0l EBCDF 45 DF02 6ih 4 2 4ok h sk MI 41l
I'she 50 O EBCDF I15 0l EBCDF 50 165 101 52 18 13 118 13
2 01 EBCDF 200
Bl 01 EBCDF 203
2 60 O EBCDF204 0l EBCDF 60 DFO3 Ttk 41l Bl 53k R 5 Ml6 53
Ve 65  OI EBCDF207 01 EBCDF 65 185 107 55 146 16 141 136
2h 01 EBCDF 208
e 01 EBCDF 211
Bk 70 Ol EBCDF212 0l EBCDF 70 DFO4 85k 4sh A 70 % 6l M0 67l
2she 75 Ol EBCDF2I5 0l EBCDF 75 217 17 60 178.0 16 171 164
3 01 EBCDF 300

Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX para el tipo de expansidn, o GR para el tipo fijo. Eemplo: 01 EBCDF 60mm GR.

Pdgina 44



Rodamiento colgante

Los rodamientos colgantes son una
forma compacta para soportar los ejes
de conductores sinfin y equipos similares.
El soporte colgante estd formado por un
rodamiento partido de rodillos, dentro
de un alojamiento partido de hierro
fundido, con un cubo con rosca interior
para facilitar la suspension del mismo a
los soportes transversales del conductor.
Se recomienda la instalacion de un
dispositivo giratorio en el punto de union
con el soporte transversal para favorecer
la alineacion de los rodamientos.

Se suministran sellos de fieftro dobles o
de goma con labios; también se producen
sellos con purga de aire. El sellado deber

Rodamiento colgante

ser analizado cuidadosamente para cada
aplicacién. En ocasiones resulta
aconsejable disponer de una alimentacion
continua de grasa y hacer llegar la grasa
al rodamiento a través de las varillas del
soporte colgante.

< R ——>

Referencia Peso
Didm. eje (d) Solo rodamiento C G L H X Y R (Ib.)
pulg.  mm pulg. mm (kg)
Ik 01 BH 104 1972 3 m T | 2 m 9
o O orerios UET ) 100 108 6 M30 50 105 4
ke 01 EBH 111
Ik 01 EBH 112 2192 #h m 3 | 2 h I
e 0 orgH s P05y 17 108 76 M30 50 121 ;
2 01 EBH 200
Dl 01 EBH 203
W 60 OIEBH204 OIEBHGO 2192 e m 3l | 2 S 13
Yl 65 OIEBH207 OIEBH6s 557 135 108 ) M30 50 137 6
2 01 EBH 208
il 01 EBH 211
Bk 70 OIEBH212 OIEBH70 2410 6l ik b | 2 6k 18
whe 75 OIEBH2IS OIEBH7S 612 157 130 9 M30 50 162 8
3 01 EBH 300
3o 01 EBH 303
W80 OIEBHIM [ on 27ml 7 i m ' 3 T 29
Yo 8 OIBHT (o 707 178 14 114 M36 7 187 13
39 0 EBH308
3 01 EBH 311
Bk 100 OIEBH3I2 OIEBHI00 3.8 8 6 5 ' 3 Tk 37
3 105 OIEBH3IS OIEBH (05 8l 203 152 128 M36 7 200 17
4 01 EBH 400
oo SIS om0 3 b 6ib Sih I 3 Bk 53
LI+ AL CRIE Tt i 156 140 M36 76 m Y

Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX para el tipo de expansidn, o GR para el tipo fijo. Eemplo: 01 EBH 90mm GR.
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d Tolerancia
del mufidn

Soporte de cabeza de biela, tipo “T”

En el caso de los cigiiefiales enterizos, los rodamientos partidos de rodillos Cooper
pueden ser usados fécilmente. Los soportes de cabeza de biela Cooper estdn

especialmente disefiados para formar unidades de conexidn para estos y otros
mecanismos alternativos. Entre las aplicaciones tipicas se incluye a los tamices

vibratorios y las clasificadoras.

Cada soporte de cabeza de biela consta de una carcasa exterior partida que aloja a
un rodamiento fijo (GR) colocado en un cartucho giratorio. Normalmente se
fabrican de hierro fundido; en los tipos de zapata y “T", y pueden ser modificados
para que se gjusten a distintos tipos de bielas y dispositivos.

Soporte de cabeza de biela, tipo “T”, de la Serie 0I,

Referencia
Solo
Diam. eje (d) Soporte cabeza soporte Peso
biela completo cabeza biela W r N J H K T R Tornillos (Ib)
pulg.  mm pulg. mm fundido (kg)
[h 01 BCRET 104 Ik I3 3k Il 3 5'h 6 2h h(l) 12
11h 0 01 BCRET 108 OVBCRET 40 RETOI 9 30 86 30 76 140 152 57 MI2 6
["'h 01 EBCRET 11
1% 45 OIEBCRET 12 0| EBCRET45 Retoy 4Me Il 4 ['h 4 6'h Th Ph (1) 16
I 59 OIEBCRET IS (| ERCRET 50 104 30 102 3 102 66 190 70 MI0 8
2 01 EBCRET 200
Pl 01 EBCRET 203
2k 60 OIEBCRET204 Ol EBCRET60  perps  4hs fe 4'h 17he Bh Th Th 3 k(1) 19
Yhe 65 Ol EBCRET207 O EBCRET 65 13 45 15 38 95 197 197 76 Ml6 9
2h 01 EBCRET 208
2''he 01 EBCRET 211
2k 70 OIEBCRET212  OIEBCRET70  peros 5 ' 5 Ik 4k 8'h 8%k 3'h k(1) 29
2% 75 Ol EBCRET2I5 0l EBCRET 75 126 6.0 128 44 108 216 220 89 Ml6 13
3 01 EBCRET 300
hs 01 EBCRET 303
W0 OEBCRETIM ) focnciol e Sk 5 Ik 5 9 10/ 4 (1) 44
Yhe gy  OIEBCRET307 ) rocpeT gn 148 6.0 146 48 127 248 256 102 M20 20
3'h 01 EBCRET 308
31" 01 EBCRET 311
¥k 100 OIEBCRET3I2  OI'EBCRET 100 peroe 5% ' 6%k 3 Tk 12'h 14 4k I 79
35k 105 O EBCRET 315  0I EBCRET 105 146 6.0 170 76 200 308 356 124 M24 36
4 01 EBCRET 400
ﬂ: 10 g: SEEE jg; OIBCRET 10 perors Sl n Th h ®h 131k |5% 5 Iih 14
#p 5 01 BCRET 408 01 BCRET 115 54 6.0 190 86 m 334 390 36 M30 52
4l o0 OIBCRET4Is D OCHELD e e Th 3 8 454 |64 5 I' 143
5 130 01 BCRET 500 0l BCRET 130 168 6.0 190 86 m 375 425 136 M30 65
oo DBRESSolBReTIs e T 8 4 I 754 19% Sih I 1%
5ih 140 01 BCRET 508 01 BCRET 140 187 9.5 204 102 279 44 502 140 M30 89
S% 150 OIBCRETSIS  OIBCRETISO perio T i 8 4 I 75k 1954 5ik Ik 27
6 155 OIBCRET600 0l BCRET I55 193 9.5 204 102 279 442 502 140 M30 99
(1) Se le hace rosca a los orificios por la cara Deben confirmase las dimensiones antes de fijar el disefio.
del extremo. Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX para el tipo de
Las ilustraciones son tipicas. expansion, o GR para el tipo fijo. Ejemplo: 0 BCRET 150mm GR.
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Soporte de cabeza de biela, tipo
zapata

En el caso de los cigiiefiales enterizos, los
rodamientos partidos de rodillos Cooper

pueden ser usados facilmente.

Los soportes de cabeza de biela Cooper

estdn especialmente disefiados para

formar unidades de conexién para estos
y otros mecanismos aternativos. Entre las

aplicaciones tipicas se incluye a los

tamices vibratorios y las clasificadoras.

Soporte de cabeza de biela tipo zapata de la Serie Ol

cartucho giratorio. Normalmente se
fabrican de hierro fundido; en los tipos de
zapata y “T", y pueden ser modificados para
ajustarlos a distintos tipos de bielas y
dispositivos.

Cada soporte de cabeza de biela consta de
una carcasa exterior partida que aloja a un
rodamiento fijo (GR) colocado en un

d Tolerancia del mufién hé

Referencia
Solo pieza
Diam. eje (d) Soporte cabeza fundida del Peso
biela completo soporte de w r A Y H K T (Ib.)
pulg. mm pulg. mm cabeza de biela biela biela (kg)
T R T N R .
1'he 01 EBCRES |11
k45 OIEBCRESII 0 EBCRES4S  pegp) 41 I D h h 64 12k 14
%6 50 OIEBCRESII5 ] EBCRES 50 104 30 62 10 70 166 38 7
2 01 EBCRES 200
P 01 EBCRES 203
2% 60 01 EBCRES 204 01 EBCRES 60 RES0312 Lun 3he 26 I 3k 7'h 13 28
I 65  OIEBCRES207 0l EBCRES 5 113 45 5 10 79 190 330 13
2h 01 EBCRES 208
2 01 EBCRES 21|
i 70 OIEBCRES2IZ  OIEBCREST0  pecoy 5 n Ve 2 4 h 17 48
2 75  OIEBCRES2IS 0l EBCRES 75 1% 60 8 50 108 18 ) 2
3 01 EBCRES 300
3o 01 EBCRES 303
Wooo OIBGRESIM RN s i ¥l 2 51 0% W %
Tho g OEBCRESIV o foert oo 148 60 100 50 133 264 602 iy
3h 01 EBCRES 308
3 01 EBCRES 31|
100 OIEBCRES3I2  OIEBCRESI00  peeye Sk I 35 256 45 12 2 %
35k 105 Ol EBCRES3I5 0l EBCRES 105 146 60 100 58 125 308 57 4
4 01 EBCRES 400
dheqg DECREAS 0BRES I10 e 6l h 5 2o 5k 136/ i 139
fle s DCRE A OIBCRES 115 154 60 12 58 149 354 618 6
4ol g OIBCRESAIS 0 SCREROD e &k 7 5 P 6 15% 2% 182
s OIBRESS0 ) ocRE 168 60 12 64 158 400 654 8
s SIEREA 0IBCRES I e 7h h 6 3 7 754 Wil 214
el D BCRENT 01 BCRES 140 187 95 152 7 177 # 69 %
S5 150 OIBCRESSIS  OIBCRES IS0 peerg T " 6 3 7 17 Wik 234
6 15  OIBCRESE00 0l BCRES 55 193 95 152 76 177 44 696 107

Las ilustraciones son tipicas.

Deben confirmase las dimensiones antes de fijar el

disefio.

Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX para el

tipo de expansidn, o GR para el tipo fijo.
Ejemplo: 01 BCRES 150mm GR.
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Tensor de empuje
U—>
Los soportes tensores son un medio \
efectivo para ajustar la tension de las % Py
poleas de conductores v elevadores. S Y i i A 4+ D N
La unidad consta de un rodamiento /
partido de rodillos Cooper fijo estandar y L_L.L
un cartucho giratorio montado en la
cavidad esférica de una carcasa deslizante V—><—V\ —>
. . Holgurade 5o
de hierro fundido. deslizamiento L
. . ”» »
Tensor de empuije de la Serie O he” -7
: (I.5mm a 3.0mm)
Referencia
Sélo
Diam. eje (d) Tensor completo soporte Peso
fundido B N D v K P H L S y U (b)
pulg.  mm pulg. mm del tensor  (kg)
1) 01 BCTP 104 4 6% 6 3 I'hs e I'k Pk | 'h N 13
O orecreios UECTPAO O s % 27 14 » % % 35 6
111 01 EBCTP 111
Bk 45 OIEBCTPII2  g/EscTp4s  1ppp 4 8 7 b Ik % Ik Vb I' h he 20
ISt 50 OIEBCTPIIS g ERCTP 50 142 204 178 88 29 16 29 98 29 13 5009
2 01 EBCTP 200
2he 01 EBCTP 203
2 60 OIEBCTP2M4 OIEBCTPE0 qpgy 5 9k 8 4 1% % Ik 4 I'h sh 2%
Vh 65 OI'EBCTP207 01 EBCTP 65 128 2% 203 102 30 20 2 104 38 16 6 12
2h 0l EBCTP 208
2 01 EBCTP 211
Dk 70 OIEBCTP2I2  OIEBCTP70  qpos 6 10'h 9 4h 1% Th 1% 4h 1% sh W38
2% 75 OIEBCTP2IS 0l EBCTP 75 152 266 29 114 3 n 40 14 4l 16 6 17
3 01 EBCTP 300
Phe 01 EBCTP 303
W OIBCTP4 (\pocbd) o Th I2h I Sh Ik h e Sk 2 % 6
Fhe gy OLEBCTPO7 (1 cecroon 190 318 280 140 40 n 40 136 5 16 6 U
3h 01 EBCTP 308
3 01 EBCTP 311
3100 OIEBCTP3I2 OIEBCTPI00 1py, 8 13k 12 6 . Th I''he 5t 2 % Lo 68
3% 105 OI EBCTP3IS 0l EBCTP 105 M4 34 305 152 - n 8 134 5 19 6 3l
4 01 EBCTP 400
g DECTAS oracrei 8 15 e e . h b Sk Dk o %ol
a5 oleCTPag O BCTPIIS 26 38 343 162 - n 48 142 70 19 6 46
4t g OIBCTPAIS  OUBETI e 0 gk S ih . | 2 6k 3 3 k14
53 OIBCTPS0O o oc B4 40 38l 190 - 25 5 156 7 19 6 65
oo SIBCESS orscreiss e 0k ATk 15k 7 ) | W b3 e ke 176
k90 oiacrpsg O ECTP 140 %6 438 400 19 - 25 54 168 7 3 8 8
S5 150 OIBCTPSIS  OIBCTPISO pq 10 181k 163k 8 - | 2 67h b sh e 201
6 155  OIBCTP600 0 BCTP IS5 266 464 46 204 - 25 57 174 8 pE! g 9l
Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX Las ilustraciones son tipicas.

para el tipo de expansion, o GR para el tipo fijo.

Flemplo: 01 BCTP150mm GR Se deben confirmar las dimensiones antes de fijar el disefio.

Pdgina 48



Tensor de traccion X
Los soportes tensores son un medio efectivo para didmetro
. L del pasador
3justar la tension de las poleas de conductores y
elevadores. [ I N |
Y IO 7] vy R
La unidad consta de un rodamiento partido de N DS - —-—W
. . , . . = ]
rodillos Cooper fijo estdndar, y un cartucho giratorio A il A i
montado en la cavidad esférica de una carcasa
deslizante de hierro fundido.
Soporte tensor, de traccion, de la Serie 01
Referencia
Solo
Diam. eje (d) Tensor completo soporte Peso
fndido B N D A T X v K p H w R L (b)
pulg. mm pulg. mm del tensor (kg)
1 01 BCTT 104 4 ek 6 4h BH % 3 he  she I she 3k IS
o O oecrrios VBT TN e T a0 % w4 w5 H 87
I''he 01 EBCTT 111
k45 OIEBCTTI2 oigBcTT4s 1 4 8 7 5 9% S Fhe 1%k s | Y% R
IS 5o OIEBCTT IS 0] ERCTT 50 4 24 178 128 242 4 88 % 16 N % B B8
2 01 EBCTT 200
Ve 01 EBCTT 203
2k 60 OIEBCTT204 OIEBCTTE0 rrs 5 9% 8 % 1 % 4 Bhe % L U
Vh 65  OIEBCTT207 01 EBCTT 65 28 35 203 14 280 24 2 30 20 R 30 M 4 B
2h 01 EBCTT 208
i/ 01 EBCTT 211
Dk 70 OIEBCTT22 OIEBCTTT0  qpee 6 10K 9 6k 12 S 4h Pk Tk Pk P Ik 4h 4
2% 75 OIEBCTT2IS 0 EBCTT 75 152 26 29 I8 305 24 14 3% 2 4 30 N 409
3 01 EBCTT 300
Phe 0 EBCTT 303
3k gg 01 EBCTT 304 8: EESE gg s TR 12k 1L TR 4lb Pk SR P Tk P IR Bh o S g6
Fhe gy OLEBCTTIO7 o) pocrra) 190 318 280 1% 38 30 140 4 2 4 3B 3B B 30
3 01 EBCTT 308
30 01 EBCTT 311
¥ho 100 OIEBCTT3I2 OIEBCTTIO0 rpoe 8 13 12 8k 16 Ph 6 - N -/
3% 105 OIEBCTT3IS 01 EBCTT 105 04 3 305 20 44 36 IR .o 8’ M4 3¥ 34 K
4 01 EBCTT 400
g SEEDHESoiecrTiie g oge 1S S M ke ek -k Tk Bk B Sk D
w15 OipcTT4s  OVBCTTIS A6 33 M W M5 LR - 8 4 4 142 5l
T T e i A S L A TR
53 OIBCTTSI0 e 24 40 B8 20 508 4 1% S - " S B | T [
oeons DECIDOIBCTTISS e W0k 0Tk ISk loA 0K W Ao -1 2% Bk Tk 6k 1%
w90 Oiacres O BCTT 40 66 438 400 26 54 4o 1% R A I )
S 150 OIBCTTSIS  OIBCTTISO  pg 10 18K  deh 11 20k 1% 8 - | W sk 2 gh 220
6 155  OIBCTT600 0l BCTT 155 66 464 46 W0 546 48 204 S T AR R Y 174 100
Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX Las ilustraciones son tipicas.

para el tipo de expansioén, o GR para el tipo fijo.

) Se deben confirmar las dimensiones antes de fijar el disefio.
Ejemplo: 01 BCTT150mm GR
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MAS TIEMPO UTIL
MENOS TIEMPO PERDIDO

GANE TIEMPO

CON LOS RODAMIENTOS PARTIDOS
DE RODILLOS COOPER

Todos los rodamientos partidos de rodillos
Cooper minimizan el tiempo perdido y reducen
el tiempo de mantenimiento, gracias a su facll
instalacion y al pleno soporte técnico que
brinda el fabricante.

S desea mayor informacion, pongase en
contacto con Cooper o con sus distribuidores
autorizados.

COCPER




CCTPER

Rodamientos de la Serie 02

Los rodamientos Cooper de la Serie 02
proporcionan diversas afternativas de
montaje para aplicaciones de trabajos
pesados.

Por lo general, los alojamientos son de
hierro nodular o fundido, aunque se pueden
hacer de aluminio y acero a solicitud del
cliente. Consulte la pdgina de opciones de
montaje para obtener mds detalles.

Normalmente, las bases de los soportes de
rodamientos estdndar, de hierro fundido,
tienen ranuras longitudinales para los
tornillos de sujecion. Las bases de acero
fundido v las otras bases especiales
generalmente tienen orificios taladrados.

Silos productos estdndar que aparecen en
este catdlogo no cumplen con sus
especificaciones, péngase en contacto con
nuestro departamento técnico.

Productos de la Serie 02

Soportes de pie Pdgina
Soporte de pie de linea “M” Pdgina
Soporte de brida redonda Pagina
Soporte de cabeza de biela Pdgina
tipo “T”

Soporte de cabeza de biela Pdgina
tipo zapata

Soporte tensor de empuje Pdgina
Soporte tensor de traccion Pdgina
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d

de los aros de cierre

diametro del apoyo y holgura

|
|

\. .
Rodamiento de rodillos Unidad de cartucho
Referencia Referencia Slo Movimiento Peso
Peso Cartucho. rodami lo aloiami G J L axial
Diém. eje (d) S6lo rodamiento D C B Q (b) :lrtuc e amler:Tt]?ny e i:ﬁ:‘:ﬁg' disponible 3?;
pulg.  mm pulg. mm (kg) PuE: Nota (1) $
1% 028115 4250 2656 1375 3859 48 028C 115 5 M 4 T 13
r 0 s B s s B0 %o 2 oec0  2EC0 @CB ey
Vs 028 203 02 BC 203
T 60 02B204  02B6D 5000 2844 1S3 4567 7 00BC24  (2BCE0 g 6l 4% kD
Y 65  02BA7  02B65 12700 723 389 Il6 3 02BC207  02BC 65 06 38 126 119 10
2 028208 02 BC 208
2 02821 028C 2l
P 70 02B22  02B70 5875 3250 1813 543 I BC22 0BT e T 1 Sk Tk 309
M 75 02B2IS  02B7S 14922 826 461 18 0BC25  02BCT5 7780 S0 40 135 4
3 028 300 02 BC 300
o 028303 02 BC 303
Wooh mB3M 0N eess 358 106 641 16 0BCIM oo mcos 8 1 ek kS
Ve o 0BT oo 16986 897 484 %6 7 0QBC7 ) pcar 020 50 154 143 17
3h 02B 308 02 BC 308
3 0283l 028C 311
B 100 028312 0BI0 765 362 2031 7008 198 BC32 0BCIN ey O Mo Tk 43
Ihe 105 02B3I5  02BIOS 19368 9.1 Sl6 178 9 02BC3IS  028C 105 BIB 6 146 BS 2
4 028400 02 BC 400
s DS oo soo 38 2250 7953 33 Ay mECl0 g 0% 36 kT2
fie s DAL mpis mee dwo 2 w18 o A OBC s %670 76 1€ 135 3%
Ml 0 OB4IS DT 10000 4500 2500 8819 44 opcls PECI0 W T % ol
5 MBS gpio B400 T3 85 M4 02BCS0 o 13 9528 8 184 159 46
oo BBl 4es 265 9w 5 DECa MECIS gy Bk e k157
s BT ppis om0 5 w7 M0 M S 028C 140 M 0 18 159 57
S 150 02BSIS  O02BISO 11500 4875 2688 10156 64 QBCSIS  MBIS0 ey B I8 4 150
6 155 02B600 02BISS 29210 1238 683 258 29 02BC600 028 155 355 % 204 159 68
Agregue a la referencia mm para los milimetros y Biseles (1) El desplazamiento de la linea de centro para
EX para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo. Pistainter:  Hasta 3'2/90mm: i/ 1.5mm, absorber el movimiento axial no debe ser
Ejemplo: 02 B 100mm EX. més de 3'A/90mm: A2 /2.5mm superior a la mitad de este valor.

Pista exter;  Hasta 4/105mm: 'A2/1.0mm,

2) El did ja hol | ierre.
s de 4/105mm: e/ 5rmm (2) El didametro Q deja holgura a los aros de cierre
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Soportes de pie

Referencia
Sélo Peso
Didm. eje (d) Soporte de pie completo  pedestal H N *0 P Tornillos Min. Méx. S T (Ib)
pulg.  mm pulg. mm fundido (kg)
dos (3)
I'5e 02 BCP 115 Bh I ) Ik . gk 9 7 24
1 U qacpyo  2ECP0 P03 8 % 0 ) "’P;’:‘ég' ) 180 12
2he 02 BCP 203 dos (3)
W 60 02BCP204  02BCP O P04 ki 13 3 I Yoo AT 8 396
VI 65  02BCP207 02 BCP 65 % 330 7 38 P %0 280 208 I8
2h 02 BCP 208
e 02 BCP 211
P 70 0BCP22 OBCPT0 e 4 I5 5k I3 c‘jztrjl O e 3h 10 678
Whe 75 02BCP2IS  02BCPTS V) 380 140 44 MPNg' 36 340 88 252 308
3 02 BCP 300
e 02 BCP 303
Boog QBCPIM ool o 4 ok 6 2 )y s 4 0% 862
Vhe o 0BCPIT ) oo 125 46 152 5 e B 380 102 m 39
3 02 BCP 308
3o 02BCP3I1
Pho 100 02BCP3I2  02BCP 100 . 55 8% 6 T cuatro (3) 5% 16"k 4h 12% 1048
3% 105 02BCP3I5S  02BCP 105 143 476 172 60 hpulg, 400 440 1140 3140 476
4 02 BCP 400 M20
teq DACERosceo &k ) 7 I “;Zt;l‘jlg@) T 18 #h 14 176
w15 Dhchas BRI 162 508 178 38 b, £48 46 120 37N 80
Ml 0 QBCPAIS  ach ) by 7 ) 7 I5h suatro 9 2 h l6lh m
S5 O2BCPS00 5 pch % 18l 558 1780 40 P 84 508 1200 415 1015
3
o BBES gppig o, 8 u 7 2 T S " ]
W U5 gpcpss  02BCPI4S 203 610 1780 50 s 53 559 1200 40 1323
556 150 02BCPSIS  02BCPI50 . 8k 25 8 2 c|ua3|r° wWh 0 5 I8h 340
6 155  (02BCP600  (02BCPI55 210 636 204 50 Wy 46 57 127 470 1545
Agregue a la referencia mm para los milimetros y (3) Estos pedestales se suministran en los

EX para el tipo de expansidn, o GR para el tipo fijo.
Ejemplo: 02 BCP 100mm GR

modelos de dos y de cuatro tornillos.

* Las dimensiones de la tabla son sélo para
bases de dos tornillos.
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Rodamiento de rodillos

didmetro del apoyo y holgura
de los aros de cierre

Referencia

Peso

Didm. eje (d) S6lo rodamiento D C B Q (b)
pulg.  mm pulg. mm (kg)
6he 160 02B607  02B160 12500 5500 3281 11.024 85
6h 170 02B608  02B170 31750 140 833 280 39
6l 02B6I5 [3.000 5500 3281 11.575 100
7 180 028700 025180 33020 140 833 294 4
T%hs 190 02B715 02B190 14500 6.141 3563 12913 130
8 200 02B800  02B200 36830 IS 905 328 59
15500 6402 3563 13938 150

9 20 02B90 028220 39370 163 905 354 68
240 02B240 17000 6.668 3813 15276 170

10 260 028 1000 02B260 43180 170 %8 388 77
18250 7323 4000 16535 190

[ 280 02B1100 02B280 8355 186 06 40 8
19500  7.594 4063 17638 270

2300 02B1200 028300 49530 193 032 448 13
20750 7559 4188 18819 330

3320 02BI300 02B320 ©705 19 064 478 150
340 02B340 22250 7875 4563 20236 400

14 360 028 1400 02B360 56515 200 159 514 182

Agregue a la referencia mm para los milimetros y Biseles
EX para el tipo de expansion, o GR para el tipo fijo.  Fista inter: ' pulg/3mm
Pista exter: 'k pulg/3mm

Ejemplo: 02 B 300mm EX.
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(1) El desplazamiento de la linea de centro para absorber
el movimiento axial no debe ser superior a la mitad
de este valor:

= o
T -/—/
Unidad de cartucho

Referencia o . M ovimiento p.

Cartucho, rodamiento y sello ~ alojam. J L dis;)gr:ilble (Ib)
pulg. mm cartucho Nota (I (kg)
02BC607  02BC 160 0Ccn |4ih 3 9k | 210
02BC608  02BC 170 368.3 95 232 254 95
02BC 615 I5 33k 97k | 244
macyoo  2BCIE0 RCE gy n 4
02BC7I5 02BC 1% 02C 34 |63 41k 105h2 Ik 314
02BC800  02BC 200 4255 105 258 286 143
18 B 105k 3 365

02BC900 02BC220 02C35 572 1o 174 286 166
02 BC 240 [91h 45l [k 15y 400

02.8C 1000 02 BC 260 02C36 4953 118 280 29.0 182
203k Sk 1113k I3k 478

02BC 1100 02BC280  02C37 57| 130 300 290 07
203k 5 121 17k 556

02BC 1200 02BC300 02C38 5525 128 306 310 0
231 5 |2k 710

02BC 1300 02BC320 02C39 5874 128 4 0
02 BC 340 243s 5% 131k 810

02.8C 1400 02 BC 360 02C40 628.7 146 336 368

(2) El didgmetro Q deja holgura a los aros de cierre.

En el caso de estas dimensiones

consulte connuestro departamento

técnico.



CCTPER Soportes de pie de la Serie 02, 67¢pulg./|60mm hasta 14 pulg./360mm
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Soportes de pie

Referencia
S6lo R Peso
Diam. eje (d) Soporte de pie completo pedestal H N 0 P Tornillos Min. Max. Ro S T (Ib)
pulg.  mm pulg. mm fundido (kg)
6he 160  02BCP607 02 BCP [60 ) 10 23%h 9 1% 4-1'h 16k 18% - 6%h 21 460
6h 170  02BCP608  02BCP I70 267 5% 242 44 M30 429 467 - 172 535 209
6"hs 02BCP 615 10% 25 9 I 4-1'% 17'h 18% - 6'h 21'h 540
7 %0 e ZEPE PRy G w0 w M30 4 : 66 54524
T 190 02BCP7IS  02BCP 190 P34 12 7 10 2 4-1'h 9% 20 - T'h 1 730
8 200 (02BCP80  02BCP200 305 686 266 50 M30 489 527 - 190 610 3l
12% 29% 1l 2 4-1'h Wk 2% - T'h 25'h 860
9 m0 02BCPS0O - 02BCP20 P35 324 750 280 50 M36 530 568 - 190 650 390
240 02 BCP 240 14 kY] ' 2% 4-1'h Wh Ak - 8 28 1000
10 260 02.8CP 1000 02 BCP 260 P36 356 812 29 54 M36 578 616 - 204 710 454
|47 36 13 2k 8-1'k 20 2% 4 10 30 1200
Il 280 02BCPI00 02 BCP 280 P7 378 914 330 60 M30 514 552 101.6 254 760 545
5 37% 13 2k 8-1' 2'h px; 4 10 31 1380
N0 OBCPIN0 ORBCP3M Py e 3 @ M30 S 54 06 %4 0 6B
16h 40 [ 2h 81 Bho Wk 4 8'k 3 550
330 02BCPIN0  02BCP 30 P39 419 1016 29 64 M30 591 629 101.6 210 840 705
340 02 BCP 340 17% 43 14 Dk 8-I'h % 26% 4 I 35%h 1850
14 360 02.BCP 1400 02 BCP 360 P40 451 1092 368 67 M36 641 679 101.6 280 900 840
Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX Esta dimensidn es igual a la mitad del paso
para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo. adicional de los orificios longitudinales de los
Ejemplo: 02 BCP 280mm GR. tornillos de la base de ocho tornillos.
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de los aros de cierre

didmetro del apoyo y holgura

;

i
Rodamiento de rodillos Unidad de cartucho
Referencia Referendia . Movimiento
Peso Cartucho, rodamiento y sello alojs:r:\oien G J L axil Izrb“))
Diam. eje (d) S6lo rodamiento D C B Q (b e o artucho. disponible ( )
pulg.  mm pulg. mm (kg) P Nota (1) 8
23000 7875 4375 21024 410 251h 5% 13t 870
5 380  02B1500 02B380 58420 200 M 536 186 02BC 1500 02BC380  02C4l 6477 146 33 395
24250 7875 4563 22205 460 27 5% |3%he 1020
6 400  02B1600  02B400 61595 200 159 566 209 02BC 1600 02BC400 02C42 6858 146 344 463
25500 7875 4688 23386 530 281k 5% 131k 1110
740  02B1700 02B420 6770 200 91 59 24| 02BC 1700 02BC420 02C43 7176 146 350 505
440 02B440 26250 7875 4563 24250 550 02 BC 440 287k 5% 1313k 1130
B a0 OB gga  ess w0 1159 418 250 QBCIB0 ppcap  RCHM s g 30 515
27500 8780 4688 25433 580 30 5% 141h 1180
9 480  02B1900  02B480 9850 13 o1 68 263 02BC 1900 02BC480  02C45 7620 146 368 535
28250 8898 4563 26220 600 3l 5k 14k 1310
20 500  02B2000 02B500 75 106 59 &0 M 02BC2000 02BCS00  02C46 7874 146 368 595
30000 9016 4688 27.638 680 32k Sk |41h 1450
20 530 02B2100 02B530 00 19 ol 710 309 02BC2100 02BC530  02C47 819 150 368 660
31250 9072 4813 28819 740 341k 6 1434 1570
22 560  02B2200 02B560 19375 133 M) 738 33% 02BC2200 02BCS60  02C48 8668 52 374 715
32000 934 4688 29.685 750 3434 6 |44 1600
B ’ 0282300 ’ 813 232 9.1 754 341 02BC 2300 nCH 883 152 374 777
33000 8425 4688 30630 840 36 6 |55he 1840
24 600  02B2400  02B 600 83820 24 ol 78 38| 02BC2400 02BC600  02C50 9144 15 388 835
Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX  Biseles En el caso de estas dimensiones
para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo. Pista inter: /s pulg/3mm consulte con nuestro departamento
Pista exter:  'kpulg/3mm téenico.

Ejemplo: 02 B 300mm EX.
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(1) El desplazamiento de la linea de centro para

absorber el movimiento axial no debe ser superior

a la mitad de este valor.

(2) El didmetro Q deja holgura a los aros de cierre.



CCCPER Soportes de pie de la Serie 02, [5pulg/380mm hasta 24 pulg./600mm
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Soportes de pie

Referencia
Sélo R Peso
Diam. eje (d) Soporte de pie completo pedestal H N 0] P Tornillos Min. Méx. Ro S T (Ib)
pulg. mm pulg. mm fundido (kg)
I8 8 Wh % 81'h Wh 2 4 0 3k 1950
15 360 02BCPI500 02BCP380 P4l 464 09 368 67 M36 V) 06 280 95 88
19% 6 e 2 81'h B W% 4 T ¥ 20
6 400 0ECPIs00 02BCP40 P2 495 168 368 70 M36 M4 06 28 90 1000
Wh g e 81k wh 3l 4 0 40k 2400
\7 40 02BCPIT00  02BCP4X0 P43 514 o4 368 70 M36 79 77 016 280 1030 1090
440 02 BCP 440 2l § Wk 2 81'h 06 3% m T Q250
18 4o OBCPIBN  pyprpy  PH 533 44 38 7 M36 %8 806 1048 280 1070 1135
20% 0 4% 3 81 W 3 m 0 4% 2700
19 460 01BCPIS00  02BCP480 P45 55 270 38 7 M36 94 8% 143 260 110 125
Vh S b 3% 81'h TR m I 5 2950
0 500 02BCP200  O2BCPS00  Pdé 57 % 38 80 M36 06 8636 143 280 45 1340
Wh T 81'h Wi 35 m 0 46k 3450
A 30 02BCP2UM 02BCP30  PA 591 1398 368 8 M36 870 908 1143 280 1180 15
24 % 15 3 8.1% I 3% m 0 gk 3700
2 60 O02BCP2200  02BCP360 P48 616 m o m 8 ) 905 95 1143 280 1230 1680
% 57 15 3h 8-1% Wh o 38 m I 0 3800
B~ 02ECPHW : P4 635 48 89 M2 9% o84 143 280 10 177
2%'h 6 15 3 8.1% W 4 m T 5§ 4150
# 0 (02BCP2M00 02BCPGO0  FS0 673 54 3 ) ) 9% 1035 I143 280 1345 1885

Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX
para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo.
Ejemplo: 02 BCP 530mm GR.
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Soporte de pie de la linea M

Los alojamientos de la linea M se hacen
de hierro nodular para ofrecer la
capacidad de la Serie 02 en una carcasa
compacta y robusta. La carcasa de hierro
nodular es una alternativa rentable del
acero en aplicaciones montadas sobre
plataformas y aplicaciones marinas.

Comparacién de dimensiones de la linea M, de la Serie 02 de Coo

er
Linea M Cooper SAF 500

Diam. eje Base a Orrificios tornillos Diam. Cantidad Base a Orrificios tornillos Diam. Cantidad
pulg. centro Min. Max. tornillo tornillos centro Min. Max. tornillo tornillos
25/¢ 38 9k I 2l 4 x %k 3k 9k I 2'ly 4 x5k
Ihe 4h |15k 13'% 23 4 %3 4'h [ 1%k 13'% 2k 4 %3
3'5he 43¢ 12% 14'h 2 4 %3 455/ 12%% 144 2%y 4 %3
4he 6 14%% 16 3 4x 7k 6 1 4% 16 3 4x 7k
45/ 6'k 16 17'% 3k 4x | 6 16 17'% 3k 4x |
57he 6'"he 18 19's 33 4x1 6''he |73 19's 33 4 x|
55%hs 7'he 193 215k 4 4x | 7'he 193 21k 4'h 4x1

Pdgina 58



Soporte de pie de hierro nodular

R Peso
Didm. interior Soporte de pie completo Pedestal H L N 0 P Tornillos ~ Min. Max. S T Ibs
pulg.  mm pulg. mm solo kg
Whe - 02BCPM 21 -
Bk - 02BCPM 212 -
2she - 02BCPM2I5 - PMNOS 313k 5ih 13 3k [ (4)-5k 9k - 1l 2k 8k 57
3 - 02 BCPM 300 -
- 70 - 02BCPM 70
75 ; 02 BCPM 75 - 97 140 330 89 29 Ml6 51 - 279 54 216 258
Bhe 02 BCPM 303
3 - 02 BCPM 304
Yhe - 02 BCPM 307
3hooo- 02 BCPM 308 - PMNO6 4ih 6ihs 5 4 3 (4)-3 sk - 13k pEl; 10 70
- 80 . 02 BCPM 80
85 - 02 BCPM 85 114 156 387 0l 45 M20 295 - 333 60 260 318
90 . 02 BCPM 90
Jihg - 02 BCPM 311
B - 02 BCPM 312
3she - 02 BCPM 315
4 - 02 BCPM 400 - PMNO7 4 5ih [61h 4h 2 (4)-3h 126 - 14k 2 |15k 85
- 9% . 02 BCPM 95
105 - 02 BCPM 105 125 146 419 121 51 M20 I - 368 70 295 386
100 - 02 BCPM 100
e - 02 BCPM 403 -
4k - 02 BCPM 407 - 6 6'h 18% 5'h pEl; (4)7k 46 - 16 3ih 14 156
4h - 02 BCPM 408 - PMN08
- 10 - 02 BCPM 110
s . 02BCPM 115 152 162 467 130 60 M22 312 - 406 83 362 708
4ihe - 02 BCPM 411
P - 02 BCPM 412
4she - 02 BCPM 415
5 - 02 BCPM 500 - PMNI0 6k Th 201k 5k P (-1 6 - 17% 3k 5% 201
- 120 - 02 BCPM 120
125 - 02 BCPM 125 156 181 511 149 60 M24 406 - 435 86 389 912
130 - 02 BCPM 130
Sihe - 02 BCPM 503 -
57hs - 02 BCPM 507 - 611hs Tk 2 6k Lk (- 8 - 19% 3h |6k 254
Sho - 02 BCPM 508 - PMN30
- 13 . 02 BCPM 135
140 - 02 BCPM 140 170 187 559 159 67 M24 457 - 489 95 427 153
145 . 02 BCPM 145
Sihe - 02 BCPM 511 -
Sk - 02 BCPM 512 - Tihe 8 243 63h Lh (4)-1 196 - 2% 4ily 17 303
5Bhe - 02 BCPM 515 - PMN3|
6 - 02 BCPM 600
- 150 . 02 BCPM 150 181 203 629 172 70 M24 492 - 549 108 44| 137.5

Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX
para el tipo de expansion, o GR para el tipo fijo.
Ejemplo: 02 BCPM 100mm EX.
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Soportes de brida

Los soportes de brida proporcionan un
medio simple para montar los
rodamientos partidos de rodillos Cooper
sobre una superficie vertical u horizontal.
Estos alojamientos tienen incorporados
los cartuchos giratorios estdndar que
pueden ser instalados con rodamientos
de expansién (EX) o con rodamientos
fjos (GR).

En los casos en que los ejes terminan en
el rodamiento, se puede colocar una tapa
en el extremo del cartucho o, en el caso
de los rodamientos de expansion a 90
mm, tapas con rodamientos axiales de los
que se colocan en una sola posicién.

La cara trasera de la brida tiene una

R orificios equidistantes del
didmetro del circulo primitivo
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entalladura para colocar una clavija
posicionadora si fuera necesaria.

La clavija debe tener una tolerancia f8
para que ajuste bien en la entalladura N.

Las mitades superiores de la brida y del
cartucho pueden ser levantadas para
inspeccionar las superficies de rodadura.

Las bridas estdndar de hierro fundido
normalmente tienen orificios taladrados
para los tornillos de sujecion, y su
superficie exterior no estd maquinada. Se
recomienda ponerle arandelas planas a
los tornillos. Las bridas de acero fundido
normalmente tienen orificios taladrados y
sus superficies son refrentadas.

Los soportes de brida de mds de
12"/300mm se producen contra pedido.

En el caso de ejes verticales, puede que
tanto los rodamientos como el eje

vertical necesiten un disefio modificado,
asf como sellos y lubricacién especiales.

La carga méxima sobre las bridas de
hierro fundido debe ser 0.26 Cor 6
0.25Ca. Para cargas mayores a menor
velocidad y condiciones de choque se
necesitan bridas de acero o de hierro
nodular y tornillos de alta resistencia a la
traccién. La placa de apoyo tiene que ser
adecuada. Consulte con nuestro

departamento técnico.




Soportes de brida de la Serie 02

Referencia
Sélo Clavija
Diam. eje (d) Soporte brida brida posicionadora Peso
completo exterior T Tornillos R K P H N v L (Ib.)
pulg.  mm pulg. mm fundida (kg)
1'% 02 BCF 115 0% 4% 8l e S5 Bh 6%hs h fh 3
7 0 gqpcrag (2BCFS0 F % M2 208 154, 16 67 166,69 3 124 15
e 02 BCF 203
2 60 OBCF2A  DBCFE) gy e 4 P 6 S5 Vh he h 5% 4
Ve 65 02BCF207 02 BCF 65 B M2 M 1711 l6 7 192,09 3 136 2
2h 02 BCF 208
2 02 BCF 211
¥ 70 OBCF22  02BCFT0 g 13 4% 0% T 3 3 8ih h 5k 7
W 75 02BCF2I5  02BCF75 30 M6 274 1937 19 79 21590 3 150 3
3 02 BCF 300
P 02 BCF 303
3k gg 02 BCF 304 8% EEE gg - 4 4% Ik & 3 b o h e 88
Ve o QBCFNT ) ocho ¥ M6 30 2136 19 8 24447 3 I64 40
3h 02 BCF 308
3l 02 BCF 311
W10 0BCF32 2BCFI0 g 15 4% I3 % Th ¥ |0 h 6'h 12
3 105 02BCF3IS 02 BCF 105 W M6 34 2362 2 9 27622 3 166 5
4 02 BCF 400
oo RECEARmacrin g 7 Ak |0k T I 12k I i 165
feols B a O2BCRIIS S M4 I 2645 0 9% 31432 3 180 75
45l :%2 02 BCF 415 g% EEE :%2 ” 18 4l 161 1 | 41h I35 h 8ih 20
s, OBCFS00 0ot a0 M4 41 2913 2 114 346,07 3 206 100
5 02 BCF 503
2 41 17k 2% | 41h |4 h 8l 265
Ve 140 02BCFS07 02BCFl40  F30
o 0 Bct 08 508 MM 444 3140 2 114 37782 3 208 120
S% 150 G2BCFSIS O2BCFIS0 g 2 4 I8% 13 | b m h &b 310
6 155 02BCF600 02 BCF I55 34 MM 466 3295 2 124 39370 3 26 140
Gl 160 O02BCFOT 0BCFIGD B 4k 0 m Ik #1h 16k he 9o 375
6h 170 02BCF608  02BCF 170 584 M0 508 3592 29 124 £862 ; 240 170
6%he 02 BCF 615 23k 4.1y 205k |49hs A Sik [71h 3he 97k 463
7 80 gpcrrg C2ECFIE0 F3 9 M0 5 3705 3 130 44450 5 2 210
Ple 190 OBCETIS  O2BCFIN0 gy, Who 4k 2k 150 I 55 9% he 107 640
8 200  02BCF800 02 BCF200 48 MO N 4045 ) 137 9212 5 266 290
B 4lh 170 1% 53 20% he 1k 701
$ o0 MECF0  O2BCFI0  FE% 1 M6 60 4384 3 14 527,05 5 284 38
240 02 BCF 240 M 4lh 2% I8% b 5k Wh he 1% 750
0 % O2BCRI000 g prpogg P36 6 M6 660 4667 3 149 56832 ; 29 340
0 &Ik 26 19 Iih 6l 2% 3he 12 870
Il 260 O02BCFII00  02BCF280  F37 R ) 4823 3 159 603.25 5 310 395
31 8-11/s 277k 1911hg 15 63 243 3he 1236 984
230 QECFIN0 02BCF300 P38 7 M0 708 5006 4 162 628,65 5 36 446

Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX

para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo.

Ejemplo: 02 BCF 300mm EX.

Para condiciones de choque o cargas superiores a un 26 % de Cor 6 a un
25 % de Ca, consulte la pagina 23. Deberd pensarse en la utilizacidn de bridas

de hierro nodular o acero y tornillos de alta resistencia a la traccién.
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‘ - d Tolerancia
Soporte de cabeza de biela, tipo ‘T del mufién

hé
T

Radio del l

| filete del eje — T
IS, (2

En el caso de los cigiiefiales enterizos, los rodamientos partidos de rodillos Cooper

pueden ser usados facilmente. [

Los soportes de cabeza de biela Cooper estén especialmente disefiados para formar
unidades de conexién para estos y otros mecanismos alternativos. Entre las
aplicaciones tipicas se incluyen los tamices vibratorios y las clasificadoras.

Cada soporte de cabeza de biela consta de una carcasa exterior partida que aloja a
un rodamiento fijo (GR) colocado en un cartucho giratorio. Normalmente se
fabrican de hierro fundido; en los tipos de zapata y “T", y pueden ser modificados
para que se ajusten a distintos tipos de bielas y dispositivos.

Soporte de cabeza de biela, tipo ‘T’, de la Serie 02

Referencia
Solo
Diam. eje (d) Soporte cabeza soporte Peso
biela completo fundido w r N J H K T R Tornillos (Ib)
pulg. mm pulg. mm cab. biela (kg)
[15fe 02 BCRET 115 41k e 4ih I7h 3 Th Th 3 sk(1) 19
2 0 02 BCRET 200 02BCRET S0 RETO3 123 45 15 38 95 197 197 76 Mlé 6
Pl 02 BCRET 203
2% 60 02BCRET204 02BCRET 60 peros 57h ' 5 1%k 4h 8'h 8%k 3'h sk(1) 29
Vhe 65  02BCRET 207 02 BCRET 65 138 6.0 128 44 108 216 220 89 M6 13
2'h 02 BCRET 208
2''he 02 BCRET 211
Zh 70 02BCRET2I2 02BCRET70 peros)) 58 ' 5% 17k 5 Yk 10'he 4 (1) 44
25 75  02BCRET 215 02BCRET 75 152 6.0 146 48 127 248 256 102 M20 20
3 02 BCRET 300
Phs 02 BCRET 303
W DBCRETI0 oot o 6% % 6k 3 7k 12 14 o | 7
Yhe gy 02BCRET307 o) pprrop 173 6.0 170 76 200 308 356 124 M24 36
3h 02 BCRET 308
3k 02 BCRET 311
3k 100 02BCRET 312 02BCRET 100 pero73 6% ' T'h 3k 8h 13'% (5% 5% [k 114
35k 105 02 BCRET 315 02 BCRET 105 171 6.0 190 86 m 334 390 136 M30 5
4 02 BCRET 400
jj;:: 10 8% gg&g jg; BCRET 0 peroan T4 th Th 3 ®h 140 6tk 5k I'h 143
4h [5 00 BCRET 408 02 BCRET 115 187 6.0 190 86 m 375 425 136 M30 65
4t 30 OBCRET4IS DOCRELED o Bk b 8 4 I 1734 |93 51t I 27
5 130 02 BCRET 500 02 BCRET 130 209 9.5 204 102 279 442 502 140 M30 99
5he 02 BCRET 503
8% th 8 4 I 17h py) 5th (e 262
She 140 02 BCRET 507 02 BCRET 140 RET30
5ih 02 BCRET 508 213 125 204 102 279 445 558 140 M30 19
$% 150 02BCRETSI5 02BCRET IS0 pers) 9 h 8 4 I 17h n 51k 11k 297
6 155  (02BCRET 600 02 BCRET 55 229 125 204 102 279 445 558 140 M30 131
(1) Se le hace rosca a los orificios por la cara plana. Se deben confirmar las dimensiones antes de fijar Agregue a la referencia mm para los milimetros y
el disefo. EX para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo.

Las ilustraciones son tipicas. i
Ejemplo:. 02 BCRET 125mm GR.
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Soporte de cabeza de biela, tipo
zapata

En el caso de los cigiiefiales enterizos, los

rodamientos partidos de rodillos Cooper

pueden ser usados facilmente.
Los soportes de cabeza de biela Cooper

estdn especiamente disefiados para

formar unidades de conexién para estos
y otros mecanismos afternativos. Entre las

aplicaciones tipicas se incluyen los tamices

Radio del filete del eje r TW>

vibratorios v las clasificadoras.

Cada soporte de cabeza de biela consta de
una carcasa exterior partida que aloja a un

rodamiento fijo (GR) colocado en un

cartucho giratorio. Normalmente se

fabrican de hierro fundido; en los tipos de
zapata y “T", y pueden ser modificados para

3justarlos a distintos tipos de bielas y

d Tolerancia del

dispositivos. mufién hé
Soporte de cabeza de biela, tipo zapata, de la Serie 02
Referencia
Sélo
Diam. eje (d) Soporte. cabeza soporte Peso

biela completo fundido w r A Y H K T (Ib)
pulg. mm pulg. mm cab. biela Biela Biela (kg)
15hs 02 BCRES |15 4l 3hs e 11y 3 7'h 13 21
y U oscResgop ZECRESO RN g s 3 7% 190 330 10
Pl 02 BCRES 203
2 60 OBCRESIM OIBCRESE0 pecry Sk 3k 2 4 P 17 )
Yl 65 02BCRES207 02 BCRES 65 138 60 88 50 108 248 ) 20
2 02 BCRES 208
2 02 BCRES 21 |
Ph 70 BCRES2D OIBCRESTO prqyen Sk m ' 5 9 20k 8
2 75 02BCRES2IS 02 BCRES 75 1 60 4 38 130 248 540 40
3 02 BCRES 300
3o 02 BCRES 303
WG OBCRESI o ocin ) oo 6k 5 3 5k 13k % 136
Th o O2BCRESIT ;) pacd o 9 1% 76 149 34 610 )
3h 02 BCRES 308
3 02 BCRES 31
100 O02BCRES3IY 02BCRES 00 peers 6% 5 3 5k 1315 Wi 15
3% 105 02BCRES3IS 02 BCRES 105 7l s 1% 76 149 354 618 7l
4 02 BCRES 400
the g PECREAS 0 BRES 10 by TE 5 3 6 153 25 199
Al 15 DR A 02 BCRES 115 7 s 1% 76 162 400 654 9l
4t 0 OBORES4IS RECRR D oo Bk 6 3 7 172k Wk m
55 0BCRESsO0 2ECRER 0 1515 76 177 44 696 124
S 02 BCRES 503
S 140 02BCRESS07 02BCRES (40 RES30 f;’; |'2/15 h . 5 Z’f 2679’25 f"g
Sih 02 BCRES 508 -
S 150 02BCRESSIS 02BCRES 50 pecy) 9 b 6 2 8 172k 29 364
6 15  02BCRES600 02 BCRES IS5 0 NS 15 64 203 444 73 16

El soporte de biela puede llevar de 2 a 6 tornillos

seglin sus dimensiones.

Las ilustraciones son tipicas.

Se deben confirmar las dimensiones antes de fijar el

disefio.

Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX
para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo.

Ejemplo: 02 BCRES 150mm GR.
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Tensor de empuje 8

Los soportes tensores son un medio
efectivo para ajustar la tensidn de las
poleas de conductores y elevadores.

zZ———————>

i
5
4

La unidad consta de un rodamiento /
partido de rodillos Cooper fijo estandar, y
un cartucho giratorio montado en la

-
|

cavidad esférica de una carcasa deslizante

V—><—V —>

de hierro fundido. Holgurade )i
deslizamiento < L >
|/|6” - |/8”
Tensor de empuje de la Serie 02 (1.5mm a 3.0mm)
Referencia
Sélo
Diam. eje (d) Tensor completo soporte Peso
findido B N D v K P H L S Y U (b
pulg. mm pulg. mm tensor (kg)
11 02BCTP 111
1% 02BCTP 112 5 9!, 8 4 I%he 3 1" 4 I'h h b %
e 0 oecrpis BP0 TR e ;30 20 N M4 8 6 6 I
2 02 BCTP 200
D 02 BCTP 203
2 60 02BCTP204 02BCTPE0  pops 6 10 9 414 1% Th e 4h 1% h k38
Vhe 65 02BCTP207 02BCTP 65 12 26 29 114 3 2 40 4 4 1 6 17
M 02 BCTP 208
Whe 02BCTP 211
270 BCTP2D 02BCTPT0  qooe  Th 12 I 51k 1% h e 5 2 s b6
W 75 O02BCTP2IS 02BCTP7S 19 318 280 140 40 2 40 36 sl I 6 U
3 02 BCTP 300
P 02 BCTP 303
3 gg 02 BCTP 304 g% Egg 2(5) 06 8 13 12 6 . Th e Sk 2 3% b6
Ve o 0BCTPT ) ocroon 04 M 3 152 . 2 £ 134 5 19 6 3l
3 02 BCTP 308
3o 02BCTP 311
¥oo100 0BCTP3I 02BCTPIO0  qor Bk 15 13 6h . Th I7h Shoo 2k s kol
3 105 02BCTP3I5 02BCTP 105 6 W M 162 . 2 48 97 19 6 4%
4 02 BCTP 400
g BECTAS pcrii0 g M0 deh s 7h . | 2 ok 3 W% 8
he s e O2BCTPIIS ’ 0 3Bl 190 . 2 5| 1% 76 19 6 6
4t g OBCTPAIS (RECTEED Lo ok Ik 6k 8 . | 2 Gh e e 201
53 OBCPS0 ot D 6 M4 4 204 . 2 57 74 8 23 § 9l
A ol Y e TR | O TR . | % T ¥ e sk 24l
e et 02BCTP 40 80 52 4 m . 2 0 188 90 23 § 109
S 150 02BCTPSIS 02BCTP IS0 ppy, 0k 19 9 : | M 8 ¥h | %M
6 155 02BCTP400 02BCTP I55 05 58 489 235 . 2 64 W9 2% 0 14
La solucién se aplica a didmetros de hasta 90mmy; Las ilustraciones son tipicas. Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX

para didmetros mayores utilice dos rodamientos
fijos (GR).

para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo.

Se deben confirmar las dimensiones antes de fijar )
Ejemplo:. 02 BCTP 150mm GR.

el disefio.
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Tensor de traccidn

Los soportes tensores son un medio

efectivo para ajustar la tensién de las

poleas de conductores y elevadores.

La unidad consta de un rodamiento

partido de rodillos Cooper fijo estdndar, y

un cartucho giratorio montado en la
cavidad esférica de una carcasa deslizante

de hierro fundido.

Tensor de traccién de la Serie 02

< 7 3

<———— CJ“““”

’(—

-

X
didmetro del
pasador

Referencia
Sélo
Diam. eje (d) Soporte tensor soporte Peso
completo fundido B N D A T X \ K P H w R L (Ib)
pulg.  mm pulg. mm tensor (kg)
11he 02BCTT |11
I 02 BCTT 112 So9% 8 Sk I S 4 P % 1k Pk 1% 40
e X opcrrns 2BCTTS0 T3 e a3 46 280 #4100 20 R0 N 4 B3
2 02 BCTT 200
Ve 02 BCTT 203
2 60 QBCTTIH 02BCTTE0  1rog 6 0% 9 ek 12 s 4h Pk kPl P 1% 4k 4
Yl 65 02BCTT207 02BCTT 65 19 6 29 158 305 ¥ 4 B 0N 40 N N (419
2h 02 BCTT 208
2 02BCTT 211
Bho 70 QBCTT22 0BCTTI0 gree  Th 126 1 Tk AR Pk S Pl ko M % B S
e 75 02BCTT2IS 02BCTT7S 199 318 280 1% 38 30 40 4 2 4 3B 3% 36 30
3 02 BCTT 300
P 02 BCTT 303
Wooh mecTIm pheli 8 13k 1 8k 6k Uk 6 A R T
Ve o OBCTTV oo M4 M 05 20 44 %6152 R I R L
3h 02 BCTT 308
3 02 BCTT 311
B0 QBCTT32 OBCTTIO0 7ry 8% IS 36 9 1Tk Ik 6k N /S A A I}
3% 105 02BCTT3I5 02BCTT 105 T R . A L N8 4 4 14 s
4 02 BCTT 400
g DEDHS oBcTTHO L. 10 dek 15 2k N e Th -
Mo s JECTTAT opCTTIS B4 40 B w0 08 4 1% B S 4 M4 1% Tl
a0 wecTTais ZECTII0 0k ek lek 1 Ak 18 I ISk 2 ek 20
5 O2BCTTS00 ) pcrr 3 %6 44 46 280 54 48 204 B 5 0 Sl 174 100
s DRI 0ecTT 1 T LR T R VR I P % 2 Th 283
e JECTSM 02BCTT 140 80 S0 464 28 S84 48 2 % 60 0 54 I8 19
S 150 O2BCTTSIS O2BCTTIS) 1pg, 0k 1% 1% Mk U 9 I 2% Ik 2 8 3l
6 155 Q2BCTT600 02BCTT 155 05 58 489 32 6l6 48 23 B e 0 5 204 4

La solucién se aplica a didmetros de hasta 90mmy;

para didmetros mayores utilice dos rodamientos
fijos (GR).

Las ilustraciones son tipicas.

Se deben confirmar las dimensiones antes de fijar el

disefio.

Agregue a la referencia mm para los milimetros y

EX para el tipo de expansion, o GR para el tipo

fijo.

Ejemplo: 02 BCTT [50mm GR.
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MAS TIEMPO UTIL
MENOS TIEMPO PERDIDO

GANE TIEMPO

CON LOS RODAMIENTOS
PARTIDOS DE
RODILLOS
COOPER

Todos los rodamientos partidos de rodillos
Cooper minimizan el tiempo perdido v reducen
el tiempo de mantenimiento, gracias a su fcll
instalacion y al pleno soporte técnico que
brinda el fabricante.

Si desea mayor informacion, pdngase en
contacto con Cooper o con sus distribuidores
autorizados.

COCPER




Rodamientos de la Serie 03

Los rodamientos Cooper de la Serie 03
proporcionan diversas afternativas de
montaje para aplicaciones de trabajos
superpesados.

Por lo general, los alojamientos son de
hierro fundido, aunque se pueden hacer
de aluminio, acero y hierro nodular a
solicitud del cliente. Si desea mayor
informacidn, consulte la pagina de
opciones de montaje.

Normalmente, as bases de los soportes
de rodamientos estdndar;, de hierro

fundido, tienen ranuras longitudinales para

los tornillos de sujecidn. Las bases de

acero fundido  las otras bases especiales

generalmente tienen orificios taladrados.

Silos productos estdndar que aparecen
en este catdlogo no cumplen con sus

especificaciones, pdngase en contacto con

nuestro departamento técnico.

Rodamientos de la Serie 04

Los rodamientos de la Serie 04 han sido
disefiados para altas velocidades y cargas
ligeras.

El didmetro de los rodillos es
proporcionalmente menor y la jaula estd
especialmente articulada, lo que le
permite al rodamiento trabajar a altas
velocidades.

A solicitud del cliente se pueden disefiar
alojamientos especiales para aplicaciones
especfficas.

Soportes de pie de cuatro tornillos

10”/260mm y menores Pagna 68
Soportes de pie de ocho tornillos Pdgina /0
[17/280mm - 23”/600mm

Soportes de brida redonda Pdgina 72
Rodamientos de alta velocidad Pdgina /3
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Bisele

B
y  =<B>

3

Los puntos de lubricacién
de hasta 408 con rosca
interior NPT de /"

Superior a 408 con rosca
interior NPT de "

<—C—>

O———>

de los aros de cierre

=t
{TE

Todas las pistas exteriores
ranuradas tienen que ser
fiadas axialmente, para lo
cual estan preparados los
cartuchos Cooper.

didmetro del apoyo y holgura

|
|

Rodamiento de rodillos Unidad de cartucho
Referencia Referencia Solo Movimiento Peso
Peso Cartucho, rodamiento y sello ~ alojam. G J L axial Ib.
Diam. eje (d) Sélo rodam. D C B Q (b) pulg . artucho disponible (kg;
pulg.  mm pulg. mm Bi (kg) Nota (1)
35 03B3I5 10000 5354 3313 862 66 03 BC 315 2% B 8k h I56
4 10 g3gae  BBIOO T T3 Gn 29 30 3BC40 OBCIO0 LM apeny % e 294 7
fhe 110 gg Ejg; 3BII0 10500 5787 3438 9% 79 3BCAT  GECI0 oo Ik 4 ek 181
M 10 gpes OBIN 260 47 @3 Mm% 03BC408 03 BC 120 MW 10 M V4 8
2875
45l 03B 45 11000 5500 731 964 80 03 BC 415 2% VR 185
5 B0 gpseo BBB0 g0 o 333 45 % 03BCso0 BBCIS0O3C6  pze i ol 84
842
3125 ; 14 4 9 % 21
Sl OBSI o 100 STET 794 10630 97 DOCiy BBCMO OCST e e 20 190 %
Sih 03 B 508 0480 147 3563 20 44
905
3188 03 BC 515 I5ih 410 Mk 20
Sl o, OBSIS o 1000 6299 80 I14% 1S 03BCeo0 BBCIS0 O3CSB o370y m 07 127
6 03 B 600 3020 160 3813 292 57
%9 0BCET  O3BCI0 oo 6k 106 % 338
Gl 160 03B6O7 03BI60 14000 6720 4063 12125 58 03BC608 03 BC I70 M3 10 %8 38 IR
6h 170 03B608 03BI70 35560 171 1032 308 T2
3625 03 BC 615 17 Sk 1Bk Mk 365
6k g BBSIS oo TS0 708 R0 185 175 03Bc700 BBCIS0 O3CE0 u3g w167 16t
7 03 B 700 7465 178 4280 36 79
1088
3844 03BCTIS  O3BCI0 oo IS T P TR
Tohe 190 O3B7IS  O3BI0 16500 750 977 14409 232 03BC800 03 BC 200 4900 146 300 167 2l4
8 200 03B800 03B200 41910 191 465 366 105
1183
4311 2ih oh 13k % 660
om0 geao gy 18500 8M6 196 1614 30 03BC900  03BC20  03CE2  gyeyg g5 34 g9 30
499 202 5185 410 145
1318
4156 03 BC 240 ) 6h 13 "k 685
o M0 G DEX0 1000 8307 1056 1639 330 GBCIO0 g3pcy0 3CE  ssge0 65 34 sl 3l
2%0 03B260 48260 211 4906 430 150
1246
Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX Biseles (1 El desplazamiento de la linea de centro para
para el tipo de expansion, o GR para el tipo fijo. Pista inter:  Hasta 6/150mm: 3A2/2.5mm, absorber el movimiento axial no debe ser superior
Ejemplo: 03 B 150mm EX. mas de 6/150mm: '&/3mm a la mitad de este valor:

| ol
Pista exter: th/Smm (2) El didmetro Q deja holgura a los aros de cierre.
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Soportes de pie - 4 tornillos

Referencia Sélo
pieza Peso
Diam. eje (d) Soporte de pie completo  fundida H N 0 P Tornillos Min. Max. S T (Ib)
pulg.  mm pulg. mm del soporte (kg)
sk 03 BCP 315 7% 200 6 I'h 47k & 17 3 16 00
4 0 g3pcpap BECPIO0 P54 191 5419 3 M4 0o 4 8 05 145
sl 110 gg Egg jg; BBCPII0 o 7 2 6h Ik 4 Th 18k 3 ok 370
o120 03 BCP 120 197 534 166 3 M4 M5 470 8 05168

03 BCP 408

4% 03 BCP 415 8 Wh 6k h 4 819 T 7Th 400
s 30 gypcpspp  BECPIO RS 203 S 166 48 M24 SR % a8
Sl 03 BCP 507 9 h 7 W 411k 96 2l 4 9 490
s 40 g3pcpses  B3BCPIAO P37 09 2 I’ 54 M30 495 53 102 85 W
55 03 BCP 515 10 2604 8 2 411k Wh % 4 2l 665
6 0 oypcpepp BBECPISO PS8 254 6 204 57 M30 s 578 120 S5 30
Gl 160 O03BCPUOT (3BCPISD o 10 29 9 T 411k U Bk 5 nh 750
6h 170 03BCP608 03 BCP I70 2%7 % 08 0 M30 610 648 140 0 340
65 03 BCP 615 I 30 10 2h 411k Wh 2% 6 WE 88
7 80 oypcprp  BECPIE PEO0 79 % 54 64 M30 66 654 152 %0 38
e 190 QBCPTIS BRI g 12% 3 10 h 411h Wh 5% 6% ™ 113
§ 200 03BCP8O0 03 BCP 200 3| 838 266 67 M36 66 654 7 655 5l
13% el 3 4% Wh 9% 7 W 1580
9 10 03BCPS0  03BCPI0 Ped 349 9% 280 7 MA2 718 756 178 730715
240 03 BCP 240 15tk % I 3 4% W 2T 12 3] 1800
00 5 OBCPIO0  gapcppg P83 39 914 406 7 MA2 6l 689 304 9 8l

Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX
para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo.

Ejemplo: 03 BCP 200mm EX.
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Bisele

O———>

Los puntos de lubricacion
de hasta 408 con rosca
interior NPT de /5"

)
2|E
E o Superior a 408 con rosca { j
20 interior NPT de V" { II
<8 \ |
3 s Todas las pistas exteriores G it — T
4 % ranuradas tienen que ser h I | [
g™ fijadas axialmente, para lo el ‘
3 cual estdn preparados los = EI- )I'U' L
cartuchos Cooper.
=
Rodamiento de rodillos Unidad de cartucho
Referencia Referencia Solo Movimiento  p.. .
Peso Cartucho, rodamiento y sello alojamien. G J L il Ib.)
Diém. eje (d) S6lo rodamiento D C B Q (b) pul, mm aartucho disponible .
pulg.  mm pulg. mm B| (kg) Nota (1)
19500 9606 5500 7.797 400 2th 6h 14k 1% 830
[l 280 O3EBI100 03 EB 280 19530 244 107 45 18 03EBC 1100 03EBC280 03EC83 o7y 165 356 357 386
22000 9606 5500 19528 525 250 6h 4% 12y 1030
12300  03BI200 03B300 ssas) 307 496 38 03BC 1200 03BC300 03Cé65 64140 165 370 37 468
24500 10709 6311 21653 720 281 6% 16%h 1320
13 320 03B1300 03B320 230 M 104 550 37 03BC 1300 03BC320 03Ceé6 71760 170 s 600
340 03EB340 24250 10984 6221 21890 700 03 EBC 340 273 Ph 6% 1500
3 OBMO0 e300 si595 9 Iss 56 308 WECHI eacie0 BECH mas0 196 4 703
380 03B380 27000 1149 6563 24016 950 03 BC 380 30tk 8 17 1830
5 40 BBIO gy e 1 667 60 4l BECEW npcan BC® mm  om 830
40 03EB420 27560 11181 6299 25197 870 03 EBC 420 31tk Th 1Tl 1770
7 40 O3EBITO0 o3ppas 70000 284 160 640 3% OVEBCITO0 g3ppcqq OVECH g a0 4 803
2903 11575 6693 26772 950 331he Th  ITh 1950
18 460 O3EBIBO0 O3EB460 5000 o4 70 8 Bl 03 EBC 1800 03 EBC 460 03 EC 90 840,00 200 444 885
500 03B500 33500 11813 7375 3018 1610 03 BC 500 37 8§ 19% 3300
W 53 OBOW  g3p53p gsoso 00 1874 765 730 WBCX0 gypcsip  BCHM g0 sw 1500
34000 12203 7748 3149 1400 37 8 9% 2880
D50 03EB20 O3EBSE0 o 00 1969 800 3% 03EBC2200 03EBCS560 03EC94  oroqp 204 484 1306
35040 12203 7244 32520 1500 38k 8 1%% 309
23 600 O03EB2300 03 EB 600 9000 310 840 8% 680 03 EBC 2300 03 EBC 600 03 EC 95 990,00 204 484 1400
Agregue a la referencia mm para los milimetros y Biseles (1) El desplazamiento de la linea de centro para
EX para el tipo de expansidn, o GR para el tipo fijo. Pista inter:  Hasta 6/150mm: 352 /2.5mm, absorber el movimiento axial no debe ser superior
Ejemplo: 03 B 150mm EX. mas de 6/150mm: 'k /3mm a la mitad de este valor.
Pista exter:  'k/3mm (2) El didmetro Q deja holgura a los aros de cierre.
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CCCPER Soportes de pie de la Serie 03, || pulg./280mm hasta 23 pulg./600mm

T 1
| I
| |

H v i i
¢ P —1 A
i
A R
Soportes de pie - 8 tornillos
Referencia Sélo
pieza R Peso
Didm. eje (d) Soporte de pie completo  fundida H N 0] P Tornillos Min. Max. Ro N T (Ib)
pulg.  mm pulg. mm del soporte (kg)
144 37 T 2 811k 19 20 #h 7 0 1320
Il 200 03EBCPIl0 O3EBCP2%0 3 38 9 2 70 M36 8 5l 1l 78 785 600
18 8 6 3 8.1'h w2 4 13 % 250
2300 O3ECFI200 03BCP3D P63 457 092 420 7 M36 ) 102 3095 113
Wh 47 14 3k 811k Wk 30 m 06 4% 2800
I3 320 03BCPI300 O3BCP30 e 518 194 35 80 M36 W7l 108 %% 1035 1270
340 03 EBCP 340 181k 8 % 3 8-1% 5 51k T M9k 2540
4 3 OBEBCPIA0 ooppcpygp P86 470 m 38 8 M4 65 6% 133 90 1000 1770
30 03 BCP 380 2 00 ISh % 8-1% W 3 m e 44 390
5 qo OBCPI0 prpcpipy P68 559 0 3% ) M4 8 8 114 %10 170
420 03 EBCP 420 20 0 4% 3% ) wh o 8% ¥k ok 4k 292
7 g BEBCPITO0 ooppcpagg PO 508 0 30 % M43 @ 718 149 001075 138
2 5 15 3 ) Wk 3% 5k & 45 350
18 40 O3EBCPI30 O3EBCP40 P90 550 30 360 9 M4g % 806 149 00 165 1590
500 03 BCP 500 b 6 I6 4 8214 % 38 b 9 S 5I0
0 5y 03BCPA0 gyprpry P 60 600 406 102 MS6 914 9% 165 MW 140 2500
h 6 I6 4 8214 % 38 6ih 9% SM 5080
R 360 O03EBCPIN0 O3EBCPS6D P4 60 600 406 102 M56 914 9%s 165 W M0 B0
h 6 I6 4 8214 R 6ih 9% S 5130
B 600 03EBCP2300 O3EBCPE00 P95 60 600 406 102 MS6 914 9% 165 W M0 B30

Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX
para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo.
Ejemplo: 03 BCP 500mm EX.
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Soportes de brida

Los soportes de brida proporcionan un
medio simple para montar los
rodamientos partidos de rodillos Cooper
sobre una superficie vertical u horizontal.
Estos alojamientos tienen incorporados
los cartuchos giratorios estandar que
pueden ser instalados con rodamientos

de expansién (EX) o con rodamientos
fijos (GR).

En los casos en que los ejes terminan en
el rodamiento, se puede colocar una tapa
en el extremo del cartucho o, en el caso
de los rodamientos de expansidn a 90
mm, tapas con rodamientos axiales de los
que se colocan en una sola posicion.

La cara trasera de la brida tiene una
entalladura para colocar una clavija
posicionadora si fuera necesaria.

Las mitades superiores de la brida y del
cartucho pueden ser levantadas para
inspeccionar las superficies de rodadura.

Las bridas estdndar de hierro fundido
normalmente tienen orificios taladrados
para los tornillos de sujecidn, y su
superficie exterior no estd maquinada. Se
recomienda ponerle arandelas planas a
los tornillos. Las bridas de acero fundido
normalmente tienen orificios taladrados y
sus superficies son refrentadas.

Los soportes de brida de mds de
12"/300mm se producen contra pedido.

En el caso de ejes verticales, puede que
tanto los rodamientos como el eje

vertical necesiten un disefio modificado,
asf como sellos y lubricacidn especiales.

La carga mdxima sobre las bridas de

R orificios equidistantes del
diametro del circulo primitivo

e ——

La clavija debe tener una tolerancia 8 hierro fundido. debe ser 0.26 Cor & N d
para que ajuste bien en la entalladura N. 0.25Ca. Para cargas mayores a menor Y
Las mitades superiores de la brida y del veloqdad / ;ond|C|ones de choqge >
cartucho pueden ser levantadas para necesitan bridas de acero o de hierro
inspeccionar las superfices de rodadura nodular y tornillos de alta resistencia a la
' traccion. La placa de apoyo tiene que ser
adecuada. Consulte con nuestro
departamento técnico.
Soportes de brida de la Serie 03
Referencia
Sélo Clavija
Diam. eje (d) Soporte de brida completo brida posicionadora Peso
exterior T Tornillo R K P H N v L (Ib)
pulg. mm pulg. mm fundida (kg)
4tk 03 BCF 411
125 O3BCF4IL O3BCFIS Wh 4l 1814 125 Ity 41 |5% h 95hy 194
4she 130 03BCF4IS 03 BCF 130 530 MM 460 32527 34 122 390.05 7 233 8
5 03 BCF 500
i 03 BCF 511
or s BEENL oecriso L mE o 4 0w l6 I 5 19 o 10k 33
o 18 icran  DBCFISS 648 MO 574 405.88 4 137 49535 7 264 160
61h 03 BCF 602
6% 03 BCF 612
Wh o 4Dk 25k |73 13 65hn 2k sl 113 529
e 10 DECEES  DIECHIR Fe0 nh M6 638 45113 4 15 546.15 8 298 0
on 20 wecres DECEO B 8k 3k . I ik 27 e 131 96
o 5, O3BCRIO0 oo<r 80 M6 7% - 48 181 6922 8 348 420

Agregue a la referencia mm para los milimetros y

EX para el tipo de expansidn, o GR para el tipo fijo.

Ejemplo: 03 BCF 180mm GR.
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Para condiciones de choque o cargas superiores a un 26 % de Cor 6 a un 25 % de Ca, consulte la pagina 23.

Deberd pensarse en la utilizacidn de bridas de hierro nodular o acero y tornillos de alta resistencia a la traccién.
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Rodamiento de alta velocidad de la Serie 04 a
Rodamiento Capacidad de carga Ib/kN Peso
Diam. eje (d) de referencia Mix Dinamica  Estitica  Axial D F Q (Ib)
pulg.  mm solamente rpm C Co Ca B C (@) (@) (ke)
4550 55800 1,193 Ih b 10k 8ik 9k 30
6 1524 04BN 3000 198 246 53 3.l 794 257.18 210 yE] 14
75600 82575 249 BN 41l 4k 13 3% 60
Bk 2695 0481010 210 33 %7 1L 484 103 365.13 330 340 7
58725 63450 205 En 41l 17k 157 161k 75
I3 3429 048 1308 1950 2% 28 98 484 103 43815 404 414 34
48,150 52,875 2610 [ 135 31506 197k 183k 83s 75
400 048 400mm 1650 214 735 116 3% 100 505 466 47 4
67950 82575 2610 BN m 2k 204 20% 100
I7h 4445  04B 1708 1460 s i 20 I i B 0 oh e
71100 88875 2813 N 4l Nk 2she 2sh 1o
I8k 4695 04BI808 1370 36 395 125 484 108 57150 54) 550 50
73350 95175 2903 BN 4h 2% Bife u 120
Wk 570 04B2012 1210 5 o i I g B o M X
59850 63025 3,105 [k, Vb 255k, Wl 241, 120
550 04B 550mm 1150 by 0 i o o > A A X
81205 101700 4905 I 4 26k 2415 250 120
n 568 M4BIN0 1130 3l £ 8 38| ] 666,75 634 644 54
82800 103750 4815 Ih 4 Mk 2555 266 130
B 1 MBu0 1060 %8 a0 4 3 101 69215 560 670 59
9295 122175 58% Ih 4 28k 2615 il 135
M 6096 UBMO 1020 4n 43 262 38| 10l 71755 684 696 6l
(14505 184050 5715 BN 4h 30% Wl 911 170
%l 631 MB20A 910 509 88 254 484 14 781.05 748 755 77
83700 114505 429 [k m 34k 3k 3h 210
07620 B30 760 7 09 19) 445 114 88265 844 856 %
88650 130275 4410 [5h m 37 353 35k 230
%828 4B3N0 70 394 579 194 45 14 939.80 894 906 104
90675 135450 4613 [5h m 38 363 3%k 230
3882 B30 5 403 60 205 45 14 965.20 90 CE) 104
94050 125100 5513 I3k m 4l 3936 394 260
% 9144 B0 620 418 556 245 445 114 1041 40 99 1008 8
204650 331200 13275 Th 5 Bk 4k P 3%
1060 048 1060mm %0 954 147 590 60 17 1220 140 1772 180
310275 409950 33930 3 &k ] 4Tsh 49 440
H 176 UB40 40 B9 182 1508 72 168 129540 1210 1255 20
« 216150 380905 zh 5ih 54 51k 52h m
81191 4B 480 30 1094 1693 69.9 140 1371.60 1298 1334 146
« M0 361350 . 2h 5 561h 54 551l 05
R 988 1606 63.5 127 1435.10 1372 1404 193
s A4lI9T5 647325 53550 3 6k 58 Sdsh 56k 690
1295 048 1295Bom 120 B 87 2380 742 168 147320 1388 432 303
306900 544050 30015 2k 5ih 670k 651k 6555, 74i
1550 04BI550mm 300 1364 W 1334 75 140 1720 1652 1672 336

Agregue a la referencia mm para los milimetros y EX para el tipo de expansién, o GR para el tipo fijo. Ejemplo: 04 B 400mm GR. * Disponible sélo en el tipo de
expansion.
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Paso |: Inspeccion del eje

El didmetro del eje en el asiento de
rodamiento debe estar dentro de los
margenes de tolerancia, tal como se
indica en nuestro catdlogo técnico.
Cualquier conicidad u ovalidad del eje
debe ser inferior a 0.001".

]

Para comprobar si el eje presenta
conicidad, hay que medirlo en dos o tres
puntos, generalmente, en el lado
izquierdo, el derecho y el centro de la
posicion de la pista interior. EI didmetro
no debe tener una variacidn superior a
0.001" de lado a lado ¢ 0.0005" de un
lado al centro. Para comprobar la
redondez del eje se debe medir la
circunferencia del didmetro del mismo en
tres puntos en el sentido de las agujas del
reloj: verticalmente (a las 12:00 horas), a
60° de la posicidn central superior (a las
2:00 horas) y a 120° de la posicidn
central superior (a las 4:00 horas). Estas
medidas no deben tener una variacion
superiora 0.001".

Paso 2: Sellos laberinticos triples de
aluminio

Separe las dos mitades del sello
extrayendo los dos pasadores de unidn.
Lubrique con grasa los aros "O" que se
encuentran en el interior del sello.

Monte las dos mitades sobre el eje.
Aseglrese de que los letreros 'COOPER'
y el que indica el didmetro del eje
queden en la misma cara del sello. Se
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puede utilizar una presilla de manguera
para comprimir el sello sobre el eje,
mientras se vuelven a insertar los
pasadores.

Se puede usar un alicate Channel-lock
para volver a colocar los pasadores en el
sello. Cuando vaya a montar la pista
interior, empuje los sellos montados hacia
un lado para que no obstaculicen el
trabajo.

Paso 3: Base del pedestal y mitad
inferior de la brida

Coloque la mitad inferior del pedestal o
de la brida en su posicidn, en inserte los
dos tornillos de sujecién, poniéndole a
éstos arandelas planas. Puede que usted
desee dejar los tornillos ligeramente
flojos hasta que logre la alineacién final. Si
utiliza calzos de ajuste, aseglrese de que
toda la base descanse sobre un calzo
entero.

Paso 4: Pista interior

Separe el conjunto de rodillos y jaula
extrayendo las presillas ‘U’ de las uniones,
0 separando las placas de unidn con un
destornillador de punta plana. En el caso

de la Serie OIE (con jaula de acero), separe
ambos lados de las mitades de la jaula como
se ilustra en la figura. Desenganche ambas
uniones antes de extraer la jaula de rodillos
de la pista interior Arranque la cinta adhesiva
protectora de la superficie de rodadura de la
pista interior:

Aseglrese de que el eje esté limpio y seco.
LIMPIE, CON UN DISOLVENTE, LA GRASA
DE PRESERVO DETODOS LOS
COMPONENTES DEL RODAMIENTO,
Desarme la pista interior y los aros de

clerre, manteniendo juntas las mitades
concordantes. La cara exterior de los dos
aros de cierre y de la pista interior tiene
ndmeros de concordancia cerca del punto
de union.

Coloque las dos mitades de la pista interior
sobre el eje, en el centro del asiento esférico
del pedestal. Los puntos de unién de la pista
deben quedar en posicion vertical (en las
posiciones correspondientes a las 12:00 y las
6:00 horas).

Inserte una galga de 0.015" de espesor, en la
unién inferior para evitar que la unién se
cierre completamente. Debe quedar una
ligera separacion entre las uniones de la pista
interior; generalmente de 0.015" 2 0.022",a
cada lado.

Ponga la mitad de uno de los aros de cierre
en una de las ranuras de la pista interior, de
forma que el labio gufa quede mirando hacia
el paso de rodadura de los rodillos,
desplazando la unidn del aro de cierre, de la
union de la pista interior. El desplazamiento
puede ser desde 20° hasta 90°.



La mitad del aro de cierre debe
mantener la pista interior sujeta sobre el
eje. Es mejor colocar los aros de cierre
de forma que la mitad que tiene los
orificios pasantes quede en la parte
superion, y que la mitad que tiene los
orificios con rosca quede en la parte
inferior. Esto mantendrd las cabezas de los
tornillos de los aros de cierre mirando
hacia arriba, lo que permite el fcil acceso
de las herramientas.

Golpee ligeramente los aros a todo el
rededor para que se asienten, y luego
apriete los tornillos con una llave Allen.
NO APRIETE COMPLETAMENTE LOS
TORNILLOS DE LOS AROS DE CIERRE
HASTA QUE LA PISTA INTERIOR NO
ESTE EN SU POSICION SOBRE EL EJE

Coémo poner la pista interior GR en su
posicion

Haga girar la mitad inferior del cartucho,
con la pista exterior GR en su posicion.
Coloque una mitad del conjunto de
rodillos y jaula en su posicidn, encima de
la pista interior. Mueva o golpee
ligeramente la pista interior, hacia los
lados, hasta que el conjunto de rodillos v

pista gire libremente dentro de la mitad
inferior de la pista exterior. Esto garantiza
que las pistas interior y exterior estén
correctamente alineadas. Apriete los
tornillos de los aros de cierre, para
asegurar la pista interior en su posicion.
Extraiga la mitad inferior del cartucho y la
mitad del conjunto de rodillos y jaula.

Cémo poner la pista interior EX en su
posicién

Mueva o golpee ligeramente la pista
interior, hacia los lados, para encentrarla
en la base del pedestal. Haga girar la
mitad inferior del cartucho, con la pista
exterior EX en su posicién. Coloque una
mitad del conjunto de rodillos v jaula en
su posicién, sobre la pista interior. Haga
girar el conjunto de rodillos y jaula
dentro de la mitad inferior de la pista
exterior. Compruebe que los rodillos
estén en el centro de la pista exterior.
Golpee ligeramente o mueva la pista
interior si necesita hacer algiin ajuste para
encentrar los rodillos. Apriete los tornillos
de los aros de cierre para asegurar la
pista interior en su posicion. Extraiga la
mitad inferior del cartucho y la mitad del
conjunto de rodillos y jaula.

Coémo asentar y apretar los aros de
cierre

Utilice un mazo de madera o plastico
para asentar los aros de cierre en el
interior de las ranuras de la pista interior.

Apriete los dos tornillos de uno de los
aros de cierre con el valor de torque
indicado en las tablas que se adjuntan.
Asiente con fuerza los aros de cierre, con
el mazo, por segunda vez, y apriete
nuevamente los tornillos. RETIRE LA
GALGA DE LA UNION DE LA MITAD
INFERIOR DE LA PISTA INTERIOR.
Apriete los tornillos del otro aro de
clerre, golpéelo fuertemente y apriete de
nuevo los tornillos. Engrase ligeramente la
superficie de rodadura de los rodillos en
la pista interior.

Paso 5: Conjunto de rodillos y jaula

Engrase ligeramente los rodillos,
haciéndolos girar para empujar un poco
de grasa hacia el interior de los
intersticios de la jaula. Uno de los lados
de la jaula tiene unas marcas circulares;
utilicelas como marca de concordancia de
las mitades de la jaula.

Jaulas de aluminio

Una las dos mitades alrededor de la pista
interior y coloque las presillas ‘U, o las
placas de unidn, en los puntos de unidn,
para mantener unidas las dos mitades.

Serie O1E con jaulas de acero

Acople las pestafias de una mitad de la
Jaula con el cuerpo de la otra mitad. Junte
ambas partes, ejerciendo presion, hasta
que la unién cierre haciendo un ligero
ruido. Repita el procedimiento para la
otra unién de la jaula.

Paso 6: Colocacion de la pista exterior
en el cartucho

El siguiente procedimiento debe seguirse
s6lo cuando se vaya a montar un
rodamiento nuevo (pista interior, aros de
cierre, rodillos y jaula, y pista exterior) en
el alojamiento de un cartucho ya
existente:

. Limpie el asiento de la pista exterior
del cartucho para garantizar que esté
seco Y libre de contaminacion.

Continta al dorso
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Grasa

2. Limpie la pista exterior y coldquela en
las mitades del cartucho de forma que las
marcas de montaje coincidan, y que la
mitad de la pista exterior que tiene el
orificio de lubricacidn quede en la mitad
superior del alojamiento.

3. Coloque los tornillos de sujecion radial
(D) (de 7'1," en adelante para la Serie OI,
6''/i" en adelante para la Serie 02 y
todas las Series 03), y apriételos
solamente con la mano - es importante
ponerle arandelas a los tornillos.

4. Coloque las varillas laterales y los
tornillos (C) en los casos donde proceda
(los rodamientos GR sdlo tienen
cartuchos), y apriételos, muy ligeramente,
contra la cara lateral de la pista exterior.
(Nota: algunos disefios tienen sélo
tornillos laterales pero no varillas
laterales).

5.Una las dos mitades del cartucho vy
apriete al méximo los tornillos de las
uniones (B). Afloje un poco estos tornillos
y apriete entonces al maximo los tornillos
de sujecion radial (D) y/o los tornillos
laterales (C).

(En algunos rodamientos de mayor
tamafio, hay que extraer dos tornillos de
union del cartucho antes de apretar
definitivamente los tornillos laterales).

6. Apriete nuevamente los tornillos de
union del cartucho, y compruebe las
uniones de la superficie de rodadura de
la pista exterior para garantizar que se
produzca una transicién suave.
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7. Aseglrese de que todos los conductos
de grasa estén llenos, conectando una
pistola de engrase en la boquilla de
engrase y bombeando grasa hasta que
vea grasa fresca salir a través del orificio
de engrase que se encuentra en la mitad
superior de la pista exterior. Desarme el
cartucho y proceda a la instalacion del
rodamiento.

Paso 7: Mitad inferior del cartucho

Recubra la superficie de rodadura de los
rodillos de la pista exterior con grasa, y
llene de grasa las ranuras centrales de los
laberintos del sello. Recubra la superficie
exterior esférica con un elemento
antigripante o algln producto similar.
Lleve los sellos de ATL a su posicion para
que se ajusten a los laberintos del
cartucho.

El depdsito de grasa se encuentra situado
en un extremo del cartucho. Decida en
cual de los extremo desea tener el
depdsito de grasa, antes de colocar la
mitad inferior del cartucho en su lugar.
Levante el eje lo suficiente (normalmente,
0.010") para desplazar la mitad inferior
del cartucho hacia el interior de la base
del pedestal.

Paso 8: Mitad superior del cartucho

La mitad superior de la pista exterior
tiene un orificio de lubricacidn en la
parte central superior. Asegurese de que
la mitad de la pista que tiene el orificio
esté en la mitad superior del cartucho.
Recubra la superficie de rodadura de los
rodillos de la pista exterior con grasa, y
llene de grasa las ranuras centrales de los

laberintos del sello.

Recubra la superficie exterior esférica con
un compuesto antigripante. Una la mitad
superior del cartucho con la mitad
inferior, comprobando que las marcas de
montaje estampadas sobre las caras de
las uniones de ambas mitades coincidan.

Apriete los cuatro tornillos de union del
cartucho con el valor de torque que se
indica en las tablas que se adjuntan. La
misma llave que se usa para los tornillos
de los aros de cierre servird para los
tornillos de unidn del cartucho.

NOTA: Solamente en el caso del
rodamiento fijo (GR), los tornillos de
sujecion lateral de la cara del cartucho
opuesta al depdsito de grasa deben ser
apretados DESPUES de haber apretado
completamente los tornillos de union.

Si fueran suministrados, los tornillos
radiales de la superficie exterior del
cartucho (que se ilustran en el Paso 6)
también deben ser inspeccionados para
garantizar que estén bien apretados.

Paso 9:Tapa del pedestal y mitad
superior de la brida

Una la tapa del pedestal o la mitad
superior de la brida con la mitad inferior;
comprobando que las marcas de montaje
estampadas sobre las caras de los puntos
de unién coincidan. Apriete los dos
tornillos con la mano.

Haga girar el eje lentamente para
asegurarse de que nada se tranque en el
interior de los rodamientos, y para
permitir que el cartucho gire en la union
a rotula con el pedestal o la brida, para
alinearse.

Apriete los tornillos utilizando una llave
Allen y una extensidn. En fa tablas que
aparecen en las paginas siguientes se
pueden ver los valores de torque
recomendados.



Tamaiios de tornillos, tamaiios de llave y valores de torque de la Serie 0l

Diam. eje Aro de cierre* Cartucho Pedestal Brida
Llave Llave Llave
Tornillo  Llave Torque Tornillo union Torque Tornillo  radial Torque ~ Tornillo lateral Torque ~ Tornillo Llave Torque Tornillo  Llave Torque

1% hasta 2 pulg.

30 hasta S0mm M4X20 3 35 M4X25 3 25 - - MaX10 2 25 M8X45 6 20 M8X40 6 20
Plishasta 2'hpulg.

55 hasta 65mm M4X20 3 35 M4X25 3 25 - - - MaX10 2 25 MIOX55 8 39 MIOX45 8 39
2"hshasta 3 pulg.

70 hasta Tomm M4X20 3 35 M4X25 3 25 - - MaX10 2 25 MI2X65 10 66 MI2X55 10 66
Pliehasta 3'h pulg.

80 hasta 90mm M5X25 4 65 M5X25 4 5 . - - M4X10 2 25 MI6X65 14 165 MI2X55 10 66
3'"hehasta 4 pulg.
95 hasta 105mm MeX25 5 Il MeX25 5 83 - - - MaX10 2 25 MI6X65 14 165 MI6Xe5 14 165
$hehasta 4'h pulg.
110 hasta | 15mm MeX25s 5 I MéX25 5 83 - - - MeX10 3 83 M20X80 17 311 MI6X65 14 165
41 hasta 5 pulg.
120 hasta 130mm Mex25 5 Il MexX25 5 83 - - - MéX10 3 83 M20X80 17 311 M20X80 17 3I1
Hlihasta Sk pulg MBX30 6 26 MBX0 6 20 S MeXI0 3 83 MX80 7 311 MWOX8 17 3l
35 hasta 140mm "
5'"¢hasta 6'k pulg.
145 rodillo 155mm M8X30 6 26 M8X30 6 20 . - MeX10 3 83 M20X100 17 311 M20X100 17 311
| |
©lhhasta $k pul. MX0 6 2% M 6 2 S .. MID 3 83 MIEXeS 14 165 MXOXID 17 3|
6''hshasta 7 pulg.
170 hasta 180mm M8X30 6 26 M8X30 6 20 - - MeX10 3 83 MI6X65 14 165 M20X100 17 311
T'hhasta 8 pulg.
190 hasta 200mm M8X30 6 26 M8X30 6 20 MIOX20 8 39 MeX10 3 83 MI6X65 14 165 M24X100 19 525
8'hhasta 9' pulg.
210 hasta 230mm MIOX45 8 52 MIOX45 8 39 MIOX20 8 39 MéX10 3 83 MI6X65 14 165 M24X100 19 525
9'hhasta 10 pulg.
240 hasta 250mm MIOX45 8 52 MIOX45 8 39 MIOX20 8 39 MéX10 3 83 M20X80 17 311 M24X100 19 525
[0'hhasta 11' pulg.
260 hasta 280mm MIOX45 8 52 MIOX45 8 39 MIOX2S 8 39 MIOXI6 5 39 M20X100 17 311 M24X120 19 525
|
"hh“;g%r'nzmpu'g' MIOX4S 8 52 MIOX4S 8 39 MIOX2S 8 39 MIOXI6 5 39 MWXI00 17 311 MMXIN 19 55
12'hhasta 14' pulg.
320 hasta 350mm MI2X55 10 88 MI2X55 10 66 MIOX25 8 39 MIOXI6 5 39 M20X100 17 311 M24X120 19 525
[4'hhasta 16 pulg.
360 hasta 410mm MI2X55 10 88 MI2X55 10 66 MIOX2S 8 39 MIOXI6 5 39 M20X100 17 311 M24X100 19 525
[6'hhasta 18' pulg.
420 hasta 460mmr MI2X55 10 88 MI2X55 10 66 MI2X25 10 66 MIOXI6 5 39 M20X80 17 311

|
'“hajg%r'nif”'g' MIXSS 10 88 MIDXSS 10 66 MIX25 10 66 MIOXI6 5 39 MOXI00 17 3
[9'h hasta 24 pulg.
500 hasta 600mm MI6Xe5 14 220 MIEX75 14 165 MI2X30 10 66 MIOXI6 5 39 M20X100 17 311
* En el caso de aplicaciones de eje vertical o de Todos los tornillos son de rosca gruesa milimétrica (grado 12.9).
grandes cargas axiales, el valor de torque de los aros Todos los tamafios de tornillos y llaves Allen se expresan en milimetros (mm).
de cierre debe incrementarse hasta en un 20 %. Todos los valores de torque se expresan en pielb o N.m
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Tamaiios de tornillos, tamaiios de llave, y valores de torque para la Serie 02

Diam. eje Aro de cierre* Cartucho Pedestal Brida
Llave Llave Llave
Tornillo  Llave Torque Tornillo union Torque Tornillo radial Torque ~ Tornillo lateral Torque ~ Tornillo Llave Torque Tornillo  Llave Torque

11

'4é”’h"a?t?52(ﬁ'n'§' MSX25 4 65 MSX25 4 5 - MAXIO 2 25  MIOXS5 8 39 MIOX45 8 39
Dhehasta 2hpulg MSX5 4 65 MSXZS 4 MAXIO 2 25 MIX

e LA . . . 65 10 66 MI2XSS 10 66
Il

Z%hhaafffgﬂﬁ; MeX25 5 Il M6X25 5 83 . . MAXIO 2 25 MIGX65 14 165 MIXS5S 10 66
Pshasta 3 pulg. y

80 hoen M X5 5 Il MeX25s 5 83 - MAXIO 2 25 MIGX6S 14 165 MIGXeS 14 165
Il

3@;“;::ja4|gg'n§'m MeX25 5 Il M6X25 5 83 . . MAXI0 2 25  MOX80 17 3 MI6X65 14 165
$hehasta 4'h pulg.

110 bex | (610 M8X30 6 26 M8X30 6 20 - MeXI0 3 83 MX80 17 3 M0X80 17 311
1l

Hlubasta 3 pdg MBX0 6 2 MBX30 6 20 C .. MEXIO 383 MNXI0 17 31 MUOXI0 17 3
3 |

Sﬂ'ggﬁztﬁlﬁ’;‘% M8X30 6 26 M8X30 6 20 . . MeX10 3 83 MWXI00 17 311 MMXI00 19 525
| |

hasta Gk pug MIOX4S 8 52 MIOX4S 8 39 S . UMEI0 383 MWOXI0 17 311 MMXIO 19 5
Il

6/‘6hajga(];ﬁ1“'g' MIOX45 8 52 MIOX45 8 39 MIOX2S 8 39 MeX10 3 83  MOXI00 17 311 MMXI20 19 525
Thhasta 9' pulg MI2X55 10 88 MI2X55 10 66 MIOX30 8 39 MeXI0 3 83 MWXI00 17 311 MMXI20 19 525
190 hasta 230mm '

|

?hhasa 10 pulg MIXSS 10 88 MIXSS 10 66 MIOX30 8 39 MIOXIe 5 39 MOXI0 17 311 MMXI00 19 525
|

'%’;;*‘hﬁta'%opg'n'fm MI6X65 14 220 MIGXTS 14 165 MIOX30 8 39 MIOXI6 5 39 M0XI00 17 311 MMXI00 19 525
|

'é%“‘hsa“:m'éfg'n'fm MIGX65 14 220 MIGXTS 14 165 MIOX30 8 39 MIOXI6 5 39 MOXI00 17 311 MMXI20 19 525
I3ahasta |5 pulg MIGXSS 14 220 MIXTS 14 165 MIX30 10 66 MIOXI6 5 39 MOXI00 17 31

340 hasta 380mm

I5lkhasta |8 pulg MI6X65 14 220 MIGXTS 14 165 MI2X35 10 66 MIOXI6 5 39 MOXI00 17 3l

400 hasta 460mm

18 hhasta 24 pulg. MUXSD 17 415 MXOXI00 17 311 MIX3S 10 66 MIOXI6 5 39 MMXI0 19 55

480 hasta 600mm

* En el caso de aplicaciones de eje vertical o de Todos los tornillos son de rosca gruesa milimétrica (grado 12.9)

grandes cargas axiales, el valor de torque de los aros Todos los tamafios de tornillos y llaves Allen se expresan en milimetros (mm).

de cierre debe incrementarse hasta en un 20 %.
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Tamafios de tornillos, tamafios de llaves y valores de torque de la Serie 03

Diam. eje Aro de cierre* Llave Pedestal Brida
Llave Radial Llave
Tornillo  Llave Torque Tornillo union Torque Tornillo cartucho Torque ~ Tornillo lateral Torque ~ Tornillo Llave Torque Tornillo  Llave Torque

3"'fig hasta 4 pulg.

95 hasta 105mm MIOX45 8 52 MIOX45 8 39 MIOX2S 8 39 MéX10 3 83 MI6X75 14 165

4fishasta 4k pulg.

110 hasta 120mm MIOX45 8 52 MIOX45 8 39 MIOX30 8 39 Mexi0 3 83 MI6X75 14 165

41fis hasta 5 pulg.

125 hasta 130mm MIOX45 8 52 MIOX45 8 39 MIOX25 8 39 MIOX16 5 39 MI6X75 14 165 M24X120 19 525

Shehasta 5'h pulg.
35 hasta [45mm

5'"ehasta 6'k pulg.
150 hasta 155mm

6'lis hasta 6'A pulg.
[60 hasta 170mm

MIOX45 8 52 MIOX45 8 39 MIOX2S 8 39 MIOXI6 5 39 M20X100 17 311

MIOX45 8 52 MIOX45 8 39 MIOX30 8 39 MIOX16 5 39 M20X100 17 311 M24X120 19 525

MI2X55 10 88 MI2X55 10 66 MI2X35 10 66 MIOX16 5 39 M20X100 17 311

6*hhasta 7 pulg.

Tl MI2X55 10 88 MI2X55 10 66 MI2X35 10 66 MIOXI6 5 39 M0XI00 17 311 MMXI00 19 525
|
7f9%a;fsfa%§'mm MI2X55 10 88 MI2XS5 10 66 MI2X40 10 66  MIOXI6 5 39 MMXI00 19 525
8k hasta 9 pulg MIGX6S 14 220 MIGXTS 14 165 MI2X40 10 66 MIOXI6 5 39 M0XI00 17 3l
220 hasta 230mm
|
9414%3;?5;02%% MI6X65S 14 220 MIGXTS 14 165 MI2X40 10 66  MIOXI6 5 39 MOXI00 17 311 MMXI20 19 525
|
'Ohhazs;%:n'rnpu'g' M0X80 17 415 MXI00 17 3II MI2X35 10 66 MIOXI6 5 39 MOXI00 17 3l
| hasta 12 pulg MX8) 17 415 MOXI00 17 311 MIXSS 10 66 MIOXI6 5 39 MWXI0 17 31
300mm
Bg’nﬂ'ri M0X80 17 415 MXI00 17 3II MIXS5 10 66 MIOXI6 5 39 MMXI20 19 525
340h'a“s£”;§0mm M24X100 19 700 M20XI00 17 31 MI2X40 10 66 MIOXI6 5 39 MMXI00 19 525
el MMXI00 19 700 MXIO0 17 311 MIXSS 10 6  MIOXI6 5 39 MMXI0 19 55
0 h';g”ﬁ()mm M24X100 19 700 M20XI00 17 3 MI2X40 10 66  MI6X25 8 165 MMXI20 19 525
18 MMXI00 19 700 MXIO0 17 311 MIXSS 10 6 MIX2S 8 65 MMXI0 19 55
SOOhZaostlzluégéOmm M24X100 19 700  M20XI00 17 31 MI6X65 14 165  MIOXI6 5 39 MMXI20 19 525
22 hasta 23 pulg.
560 ases SO0, M24X100 19 700 M20XI00 17 31 MI2XS5 10 66 MI6X25 8 165 MMXI20 19 525
* En el caso de aplicaciones de eje vertical o de Todos los tornillos son de rosca gruesa milimétrica (grado 12.9)
grandes cargas axiales, el valor de torque de los aros Todos los tamafios de tornillos y llaves Allen se expresan en milimetros (mm).

de cierre debe incrementarse hasta en un 20 %.
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Problema: Sobrecalentamiento
Posible causa

Solucién

Eje de mayor didmetro que el necesario. El rodamiento trabaja
apretado

Monte un eje que tenga la tolerancia correcta.
Pdngase en contacto con el departamento técnico de Cooper:

El sello laberintico triple de aluminio estd rozando

La superficie interior y el laberinto del sello deben engrasarse
durante su instalacién.

Demasiada grasa o aceite en el alojamiento

El rodamiento expulsard el exceso de grasa a través de los sellos.
Lubricacidn con aceite - reduzca el nivel de aceite para que quede
justo por debajo del didmetro exterior de la jaula.

Tipo incorrecto de grasa o aceite que provoca la descomposicion.
del lubricante.

Consulte a un fabricante confiable de lubricantes para que le
suministre el tipo de lubricante adecuado, o pdngase en contacto
con el departamento técnico de Cooper.

Bajo nivel de aceite; poca grasa

El nivel de aceite debe estar justo por debajo del didmetro
exterior de Ia jaula. Ponga la grasa adecuada.

La pista interior roza contra los sellos.

Revise los tornillos de los aros de cierre para asegurarse de que la

pista interior esté bien ajustada sobre el eje. Asegurese de que

los rodamientos de expansion estén correctamente montados, con
los rodillos en su posicidn correcta, sobre la pista exterior.

Alineacidn incorrecta del eje.

Compruebe nuevamente Ia alineacion.

El rodamiento seleccionado no tiene la holgura interna adecuada
para trabajar a altas temperaturas.

Pdngase en contacto con el departamento técnico de Cooper:

Orificio de lubricacidn de aceite tupido. Conducto de grasa obstruido.

Inspeccione y limpie los orificios. Vuelva a llenar el depdsito hasta
el nivel correcto.

Dos rodamientos fijos en un eje comdn.
Demasiada expansidn del eje.

Desmonte uno de los rodamientos y sustitdyalo por un
rodamiento de expansion.

El rodamiento se tranca.

Aseglrese de que toda el drea de la base del pedestal esté
apoyada.

El cartucho del rodamiento no esta alineado.

Recubra la superficie esférica exterior del cartucho con un

compuesto antigripante, con la tapa del pedestal en su lugar v los
tomillos de la tapa flojos, haga girar el eje una cuantas vueltas, con
carga.Vuelva a apretar los tornillos de la tapa.

Problema: El rodamiento hace ruido
Posible causa

Solucién

Entrada de materias extrafias o agentes corrosivos en el rodamiento.

Desmonte e inspeccione el rodamiento.
Limpie y vuelva a lubricar el rodamiento v los sellos.

Eje demasiado pequefio.

Mida el eje para ver si tiene un buen ajuste.
Pdngase en contacto con el departamento técnico de Cooper:

La pista interior roza contra los sellos.

Revise los tornillos de los aros de cierre para asegurarse de que la
pista interior ajuste bien sobre el eje. Aseglrese de que el
rodamiento de expansion esté montado correctamente, con los
rodillos en su posicidn sobre la pista exterior.

Rodamiento mal montado.

Inspeccione el rodamiento. Compruebe que todas las marcas de
montaje coincidan. Si los componentes estdn dafiados,
sustituya el rodamiento por uno nuevo.

El sello labenintico triple de aluminio estd rozando

La superficie interior y el laberinto del sello deben
engrasarsedurante su instalacién.

Bajo nivel de aceite o poca grasa.

El nivel del aceite debe estar justo por debajo del didmetro
exterior de Ia jaula.
Afada grasa del tipo adecuado.
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Problema: El rodamiento hace ruido - continuacion

Posible causa

Solucién

Tipo incorrecto de grasa o aceite que provoca la descomposicién del
lubricante

Consulte la seccién de lubricacion o pdngase en contacto
con el departamento técnico de Cooper.

El rodamiento seleccionado no tiene la holgura interna correcta.

Pdngase en contacto con el departamento técnico de Cooper:

El eje no tiene un rodamiento fijo.

Desmdntelo y sustitiyalo por un rodamiento fijo.

Hay dos rodamientos fijos en un eje comun.

Desmonte uno y sustitdyalo con un rodamiento de expansion.

Carga desbalanceada.

Vuelva a balancear la mdquina,

Rodamiento expuesto a vibraciones mientras la maquina no trabaja.

Examine el rodamiento para ver si presenta brinelacion separada a
una distancia igual a la separacion entre rodillos. Sustituya el
rodamiento. Haga girar el eje por lo menos una vez cada dos
semanas para evitar la brinelacion.

Problema:Vibracién

Posible causa

Solucién

Entrada de materias extrafias o agentes corrosivos en el rodamiento.

Desmonte e inspeccione el rodamiento.
Limpie y vuelva a lubricar el rodamiento y los sellos.

Se tranca el rodamiento.

Aseglrese de que toda el drea de la base del pedestal esté
apoyada.

Eje de menor didmetro que el necesario.

Mida el didmetro del eje para ver si tiene el ajuste correcto.
Consulte la seccién de ingenierta.

Carga desbalanceada.

Vuelva a balancear la mdquina,

Aplastamiento de los rodillos debido a que éstos patinan.

Sustituya los rodillos.

Montaje incorrecto del rodamiento.

Inspeccione el rodamiento. Compruebe que todas las marcas de
montaje coincidan. Si los componentes estdn dafiados,
sustituya el rodamiento por uno nuevo.

El cartucho del rodamiento no esta alineado.

Desmonte la tapa del pedestal y recubra la cavidad esférica del
cartucho con un compuesto antigripante.

Demasiada holgura en el rodamiento, lo cual produce vibraciones.

Use un rodamiento con la holgura interior recomendada.

No se limpid el rodamiento antes de montarlo.

Desmonte el rodamiento, limpielo con cuidado y vuélvalo a
montar con la lubricacidn correcta.

Problema: Rodamiento flojo sobre el eje

Posible causa

Solucién

Los aros de cierre no estdn lo suficientemente apretados.

Aseglrese de que los aros de cierre estén bien apretados.
Consulte el procedimiento de montaje.

Eje de menor didmetro que el necesario.

Mida el didmetro del eje para ver si tiene el ajuste correcto.
Consulte la seccién de ingeniera.

El eje estd ovalado o no estd en paralelo.

Mida el didmetro del eje para ver si tiene el ajuste correcto.
Consulte la seccién de ingenienfa.
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A quién contactar

En nuestras oficinas centrales del Reino
Unido, asf como en nuestros centros de
EEUU. y Alemania, tenemos equipos de
especialistas, gerentes de ventas e
ingenieros con vasta experiencia en las
necesidades de la industria. Nuestros
gerentes de ventas regionales estdn
ubicados en todos el mundo, y tienen el
respaldo de los socios autorizados de la
cadena de suministro de Cooper.

Si desea una lista completa de nuestros
distribuidores, pdngase en contacto con
nosotros, o visite nuestro sitio web en
www.cooperbearings.com donde
encontrard la informacion contenida en
este catdlogo y mucho més.

Con sélo una llamada a cualquiera de las
oficinas que aparecen en la
contraportada se pondrd en contacto
con asesores probesionales!,

Pdngase en contacto con nosotros o con
cualquiera de nuestros distribuidores, por
la via que le resulte mds conveniente y
nos complaceremos en responderle.

Sistema de coédigo de niumeros

Para cada uno de los rodamientos
Cooper hay una secuencia de nimeros y
letras que describe todas las
caracterfsticas de los mismos, como se
muestra a continuacion:

o BCP 207 EX C3

NN

Serie Didm. inter; Caract.
especial
Configuracidn Tipo de
rodamiento
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Series

Los rodamientos partidos de rodillos
Cooper estdn clasificados por series. Cada
serie estd representada por un nimero de
dos digitos ¥, en algunos casos, por uno de
tres. Las etiquetas de los nimeros de pieza
tienen un cddigo de colores para cada
serie. Las tres series mds comunes de la
linea de productos Cooper son las
siguientes:

Etiqueta color Amarillo
Serie 0l
Trabajos Medios
Serie remplazada en 1967 MSP
Etiqueta color Azul
Serie 02
Trabajos Pesados

Serie remplazada enl1967 HSP

Etiqueta color Rojo
Serie 03
Trabajos Superpesados

Serie remplazada en 1967 XHS

En la linea de productos Cooper hay otras
series que no son consideradas como
produccién estdndar, como por ejemplo:

Configuracién de componentes

En un conjunto de rodamiento Cooper
estdndar hay tres componentes principales
que son:

Rodamiento (B)

Formado por:

Una pista interior.
Dos aros de cierre.
Un conjunto de rodillos y jaula.
Una pista exterior

El rodamiento se vende como una unidad
integral (es decir, que sus componentes
no pueden intercambiarse con los de
otro rodamiento).

Cartucho (C)

Permite la alineacion inicial, y sirve de
alojamiento para los componentes del
rodamiento y para la opcion de sellado
seleccionada.

Los cartuchos se venden como unidades
integrales (es decir, que las dos mitades
del cartucho se maquinan juntas, y se les
hacen marcas para garantizar su correcto
montaje). Las mitades no son
intercambiables con las de otros
cartuchos.

Dispositivo de montaje

"
1 ™,

Sujeta el cartucho en su lugar, alrededor
del eje, por medio de una unidn de
rétula. Se producen los tipos siguientes:

Pedestal o soporte de pie  (P)

Pedestal de acero (PS)

Pedestal con tapa de acero  (PT)
de poco espesor




Brida G

Tensor, de empuje (TP)
de traccion (TT)
Soporte de cabeza de biela
tipo zapata (RES)
tipo “T" (RET)
Linea M (PM)
Por ejemplo:

BCPS designa a un rodamiento y un
cartucho montados en un pedestal o
soporte de pie de acero, mientras que
BCRET designa a un rodamiento y un
cartucho montados en un soporte de
cabeza de biela tipo “T".

Los dispositivos de montaje también se
venden como unidades integrales; es
decir, un pedestal (P) estd formado por
una base y una tapa que han sido
maquinadas juntas y no pueden ser
intercambiadas con otros pedestales.

Didmetros interiores

Las dimensiones pueden expresarse en
pulgadas o milimetros. En el caso de los
didmetros interiores en pulgadas, los dos
Ultimos digitos indican las fracciones,
mientras que los dos primeros indican los
enteros, por ejemplo:

N° de rodamiento  Didmetro de eje

1008 10"y %= 107"
2400 24"y ie=24"
412 4"y =4/
204 2"y He=2'l4"
207 2" Y e=2"]1¢"
315 3"y Ple=3%e"

En el caso de los didmetros interiores en
sistema métrico, los digitos indican los
milimetros, mientras que mm indica que
se estd utilizando el sistema métrico y no
el imperial, por ejemplo:

N° de rodamiento  Didmetro de eje

200mm 200 milimetros
35mm 35 milimetros
600mm 600 milimetros

Los didmetros interiores estdn clasificados
en dimensiones de grupos de
rodamientos. El didmetro mayor
(pulgadas) de cada grupo representa el
nombre del grupo.

Por ejemplo:

Referencia Grupo Métrico
01 EBCP 203

01 EBCP 204 208 60mm
01 EBCP 207 65mm
0l EBCP 208

0l EBCP 211

0l EBCP 212 300 70mm
0l EBCP 215 75mm
01 EBCP 300

0l EBCP 303

01 EBCP 304 308 Fell
01 EBCP 307 90mm
0l EBCP 308

01 EBCP 311

01 EBCP 312 400 100mm
01 EBCP 315 105mm
01 EBCP 400

Los rodamientos que pertenecen a un
tamafio de grupo utilizan un dispositivo
de montaje comdn. Si se utilizan sellos de
TL, el cartucho también es comdn para
todos los rodamientos de ese tamafio de

grupo.
Tipo de rodamiento

En la linea de productos Cooper hay dos
tipos principales de rodamientos. Estos
dos tipos pueden ser modificados para
utilizarlos en diferentes aplicaciones.
Tipo de expansién, flotante o
libre (EX)

El rodamiento de expansién permite el

movimiento axial del eje a medida que se
produce la dilatacion o la contraccién

debido a los cambios de temperatura. El
movimiento axial se produce cuando los
rodillos giran sobre la ancha superficie
plana de la pista exterior o, en el caso del
EXILOG, de la pista interior:

Tipo fijo, sujeto o de no
expansién (GR)

El rodamiento fijo (pista ranurada) ubica
un extremo del eje y asimila cargas
axiales (de empuje). Cuando se aplica la
carga axial, los extremos de los rodillos se
deslizan contra el reborde o labio de la
pista exterior ranurada. Hay un tipo
especial que resiste cargas axiales sdlo en
una direccidn, sobre una pista exterior

ranurada que tiene un solo labio
(GROSL).

Caracteristicas especiales

Los caracteres colocados detrds del tipo
de rodamiento indican alguna(s)
caracteristica(s) especial(es) del
rodamiento. Entre las caracteristicas
especiales se incluyen un tipo de sello,
una holgura diametral, una jaula, material
de retencion, o tratamiento térmico
diferentes. A continuacidn se muestran
algunas de las caracteristicas especiales
mas comunes:

Designacion Caracterfstica
SRS Goma sintética
(tipo labio)
sello - partido
HTP Empaquetadura de
alta temperatura
3 Holgura diametral
mayor que la estandar
C2 Holgura diametral
menor que la estdndar
GM Jaula/retén de bronce
de cafidn (bronce)
/N Jaula/retén de zinc
SPLTEMP Temple especial de

rodillos vy pistas
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Se recomienda conservar estas dos pdginas del catdlogo técnico y que sean copiadas antes de presentarle los detalles de la aplicacién a Cooper:

Usuario Distribuidor

Nombre Nombre

Compafiia Compafiia

Direccion Filial

Fax Fax

Direccioén de correo electrénico Direccion de correo electrdnico
Teléfono Teléfono

Nombre y/o nimero del equipo

Nombre y/o nimero del equipo

Fabricante del equipo

Fabricante del equipo

Eje

Didmetro del eje

Rodamiento actual

Duracién

Duracién actual del rodamiento

Duracién esperada del rodamiento

Velocidad

rpm del rodamiento

o velocidad del motor

y didmetro de las poleas

o velocidad del motor

y relacién de reduccion del reductor

o pies/min y didmetro de la polea motriz

Medio

Himedo Salpicadura/rociado Sumergido Expuesto a las inclemencias
Temperatura Temperatura del eje Temperatura del medio circundante Otras fuentes de calor
Contaminacién ~ Material

Grado Ligero Medio Pesado

;Fallan los rodamientos debido a la Si No

contaminacién?

Carga

Tipo de motor  Transmisién directa

Acoplamiento Flexible Rigido

Reductor Silno relacién de reduccidn

Transmision Silno didmetro de polea

por correa

Transmision de  Didmetro de los Tipo de engranajes Angulo de presidn
engranajes engranajes

Peso muerto de la pieza que rota Carga axial
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Comentarios

Esquema de aplicacion Muestra
R N TP RS SNSRI SV Rt ol S S
o] o R |
| i - |
i s ! -t ] . A
T == } ! i.! "'{1'. | Orueshes |_..u.-{>‘{} FLOAL
Adato M._'_:.‘—E_-‘ Lt e g ' = pearing
I SO Dk Figx FLagd ‘ |
SENHE couwpling DERFIAS AP
Nota:
Si esta aplicacion es un ventilador de una sola entrada, proporcione la siguiente informacién
Didmetro de entrada CFM
Presion estdtica Motor HP
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Cooper Bearings Group

The Cooper Split Roller Bearing Corp
5795 Thurston Avenue

Virginia Beach

Va 23455 - 3378

USA.

Acceso gratuito 877 606 517
Teléfono 757 460 0925

Fax 757 464 3067

Cooper Roller Bearings Co Ltd
Wisbech Road

King's Lynn

Norfolk PE30 5/X

Inglaterra.

Teléfono +44 (0) 1553 763 447
Fax +44 (0) 1553 761 |13

Cooper Geteilte Rollenlager GmbH
Postfach 100 423

Oberbenrader Str 407

47704 Krefeld

Alemania.

Teléfono + (49) 2151 713 016

Fax +(49) 2151 713 010

www.cooperbearings.com

Distribuidores autorizados de productos Cooper a nivel mundial
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